Krawiec 2- materiałoznawstwo odzieżowe.
Temat: Wykończenie tkanin. Etapy wykończenia tkanin bawełnianych, wełnianych, z włókien syntetycznych. Sposoby barwienia. Techniki druku. Rodzaje apretur (3 godz.)
 
Witam serdecznie. Przesyłam dzisiaj wiadomości z poniedziałku 16.11.2020 r. ,dlatego bo mam problemy z Internetem, a w poniedziałek mogę nie mieć go w ogóle.
Tkanina zdjęta z krosna nie wykazuje jeszcze pożądanych właściwości użytkowych i estetycznych. Terminem wykończenie tkanin określa się szereg procesów, których zadaniem jest nadanie tkaninom wyglądu i właściwości zgodnych z przeznaczeniem, polepszenie właściwości użytkowych, dostosowanie do wymogów mody.
Przesyłam materiały dotyczące wszystkich procesów wykończenia tkanin. Proszę zapoznać się z tematyką.
Pozdrawiam. Beata Gola
12.11.2020 r.
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— Drukowanie tkanin
Drukowanie jest to zamierzone jedno- lub czesciej wielokolorowe miejscowe zabar

wienie powierzchni wyrobéw widkienniczych w sposéb tworzacy okreslony wz
W2zor ten jest powtarzany w statych odstepach, czyli tworzy tzw. raport. 1

0

e tkanin z widkien sy ntetycz nych % _"V}"maga Wik
np. zawiesinowych 1 przenosnikéw, ktére “*at\siec‘
ajq

gtab widkna.

Barwieni
jalnych barwnikow, .
migracj¢ czasteczek barwnika W

o Trwaloéé wybarwienia
d uzytego barwnika. Ten sam barwnik moze Wk
d~

Trwatoéé koloru zalezy 0
zywac rozny stopieri odp
éwiatha, tarcie suche i mokre,
barwnik moze by¢ odporny na
stabg odpornos¢ na pranie.
Wiaéciwy dobér barwnika zalezy 0
uzytkowania i konserwacji, np-:

0

0
0

e Techniki druku recznego
0 Stemplowanie - polega na recznym nanoszeniu farby drukarskiejza

® Techniki druku przemystowego

0

ornoéci na rézne czynniki, takie jak: dya, -
pranie, prasowanie, moczenie, pot, T sme
dziatanie $wiatta, a réwnoczesnie moze n:m

le¢

d przeznaczenia tkaniny, warunkgy ;
J§j

materialy uzytkowane latem — powinny mie¢ wybarwienia odporne
a

sforice,
w wyrobach czesto pranych — barwniki powinny by¢ odporne na Pranie

w materiatach stykajacych si¢ bezposrednio z ciatem ~ barwniki odpory,
e

na pot.

p(imocq sgeqalnych stemgli wykonanych z drewna, metalu lub tworzyw
sztucznych, przy czym wzér drukujacy jest wypukdy.
Malowanie - polega na nanoszeniu wzoru przy uzyciu pedzla
3::):116knov(\;an 1£ - miejsca na tkaninie, ktére majg pozosta¢ niezabar-
2 barwaile any glor, .p(?kr).fwa si¢ woskiem. Nastepnie tkanine poddaje
e Susr;leu .(za arw.la)q si¢ miejsca, ktore nie byty pokryte woskiem),
2 Wiysuszeniu quk Jest usuwany. Postepujgc w ten sposdb wielokrotnie
mozna uzyskac batiki wielobarwne, |

Druk w - i
mjedzian: lu c; v: gfowa elzmentam1 .drukujqcymi sa grawerowane Walf
v obracaysi(; . :in ookola wielkiego bebna. W czasie drukowanit
drukujace. Na Po,wier}z’ b samym obracaj si¢ dociénigte do niego il
farba drukarska znajd chni¢ watkéw, za pomocy szczotek, jest nanosto
Nadmiarfarb 'estzg- i W_kor ytkach umieszczonych pod walkark
Sy rakIYJ b anYZ_pomerzchniwalkéwzapomocqcienkiCh“"zy’
ami. Przy docisku watkéw do elastycznego podtoza bebnt
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0 Druk osnowowy — wzor jest

0 Druk flokowy (nasypowy.

drukafki’ farba jest PIZenoszona na
drukowany material, wprowadzon

miedzy beben a walki drukujgcey
Kazdy z watkéw drukuje fragment :
wzoru, ktére majg by¢ w jednyn);
Kolorze. A wiec wzory wielobarwne
9 drukowane na maszynie Wypo-
sazonej W tyle watkow drukujgcych
i nanoszacych farbe, ile kolorgw
ma wzor. Techniky ta drukuje sie
przede wszystkim tkaniny bawel-
niane i bawelnopodobne o duzych
seriach produkcyjnych i mato skom-

i G V) tkanina, p) podklady, b) be
phkowanych, niewielkich wzorach. o) walki dYUkU]:()c d;d L:r? rlrhjhffng
’ » 2 farbg,

¢ Drukfilmowy - polega na prze- €) walek nakladajacy farbe

ciskaniu pasty drukarskiej przez Rys. 52. Schemat dziatania drukarki

stykajacy sie z drukowang tkaning walowej

sz'a'blor.x., np. z siatki z wk")kien .syntetycznych lub gesto perforowanej cien-

kiej folii metalowej. Czgs¢ pow-lerzchni szablonu jest pokryta lakierem i nie

przepuszcza pasty. Farba moze przechodzi¢ tylko przez miejsca niepo-
kryte lakierem, odpowiadajace elementom wzoru o okreslonym kolorze.

Druk ten pozwala na uzyskiwanie wzoréw o duzych, barwnych plaszezy-

znach. Stosuje sie go do tkanin z jedwabiu naturalnego, wickien sztucz-

nych i syntetycznych, niektorych tkanin bawetnianych (etamina, popelina,
wysokogatunkowe satyny), cienkich tkanin welnianych oraz dzianin.

0 Druk transferowy - polega na przenoszeniu gotowego wzoru
zpapieru na tkaning, najczgsciej w procesie goracego prasowania. W czasie
przedruku barwnik odparowuje z papieru i przechodzi na materiat druko-
wany. Metoda ta przypomina sposéb odbijania kalkomanii. Pozwala na
uzyskiwanie precyzyjnych wzorow na dowolnym materiale.

0 Druknatryskowy - rozwodniona pasta drukarska jest roz;.)ylana.na
tkanine za pomocg specjalnego rozpylacza. Dzigki tej r'netodzw mozna
produkowaé tkaniny o réznej intensywnosci zabarwienia W poszczegol-

nych miejscach.
drukowany na osnowie jeszcze przed

procesem tkania; wprowadzenie nitki watku powoduje rozmycie konturow

Wwzoru.
¢ klejem, a nas-

5 i drukowuje si
L : sie do zadruko-

tépnie posypuje pocigtymi wlékienkami, ktére przyklejaja

Wanych miejsc.
97




image9.jpeg
98

ydmiany technologiczne dru -
e Odmiany te g druk na wyrobie biatym lub wezesniej zaly, |

z6 jatki krawieckie

Ju

0 Druk bezpoéredni — jest to
wionym (jasne odcienie). Druk ten

wydruku na prawej stronie wyrobu. j gty
0 Drukwywabowy - jest to druk na tkaninie zabarwionej, przy czymw mig.

scach zadrukowanych nastepuje zniszczer;(ie l;(a.rfﬂnika tla za Pomoc |
substancji, ktéra wchodzi w sktad pasty drukarskiej.

0 Druk ochronny (rezerwowy) — polega na nanoszeniu /S'rodk'()\.lv uniemg;,
liwiajacych utrwalenie barwnika tta. Mozna np. wyr6b najpierw zadyy.

kowa¢ pastg ochronng, a nastepnie barwi¢ w osobnym procesie.

Sktad pasty drukarskiej

0 barwnik rozpuszczony w wodzie,
0 zagestnik - lepka substancja, ktora nadaje farbie drukarskiej OdPOWiedniq

konsystencje, co umozliwia utrzymanie barwnika w obrebie wzoru (np.

mozna rozpoznac po intensywmejszym

krochmal, guma arabska),
0 chemikalia — utatwiaja wigzanie barwnika z wiéknem; ich ilo$¢ i charakter

zalezy od rodzaju surowca drukowanej tkaniny, techniki druku, rodzaju
uzytego barwnika; sg to: srodki wiaZzace, substancje higroskopijne, emul-
gatory, katalizatory, srodki zmigkczajace i przeciwpienne.

Etapy procesu drukowania

0 nanoszenie pasty drukarskiej na tkanine wybrang technika,

O suszenie,
0 parowanie — w atmosferze przegrzanej pary wo
nastu minut nastepuje wigzanie barwnika z widknem,

0 pranie — usuwanie zageszczenia, zwigzkéw chemicznych i resztek barw- |

nika, ktéry nie polaczyt sie z wioknem.
Zastosowanie pigmentéw w druku widkienniczym

Pigmenty - stale substancje barwne, trudno rozpuszczalne w wodzie, rozpust-

czalnikach organicznych i zywicach syntetycznych.

Powodem zastosowania pigmentéw w druku jest mozliwos¢ szybkiego zaple
nowania odcienia i nasycenia barwy, oraz mozliwoéé catkowitego pomi-
niecia procesu mokrego wykoriczenia druku. Poza tym sposob utrwalanid
pigmentdw na widknie jest uniwersalny i pozwala je zastosowaé do wszyst &

kich materiatéw wi6kienniczych.

Wad'q' tego druku moze by¢ niekorzystny chwyt tkanin, wyczuwad |
w miejscu nadruku (usztywnienie materiatu) oraz nizszy stopiefi trwalosd |
na tarcie. Podstawowymi skladnikami pasty drukarskiej przy druku pigme™

towym sg: pigment, $rodek wigzacy, zagestnik.

dnej, w czasie kilku, kilku- |
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3 Rodzajé WZOIOW drukowanyCh na 12, Prakig WyToby wigk B
ANinach iennicze

Tkaniny drukowane s3 pokr
sienit od chustek na glowe, apaszek charakterye
odpasowanych — na ktérych wy, t"NSerWet, B e ci
o wzorze ciagtym, czyli tzw, 7 meq, 012y kompozyci
\z6r moze rownomiernie pokrywaa" mogy
Lamknietg brzegiem tkaniny, twor, ¢ tkanj 2 Stanowi¢
ial - ac Jakby szlak Howig komPOZ cj
0 Podzial wzorow ze wzgledu na mot . Yeje
AL yw:
. wzory roslinne - to motywy kwiatow,
- wzory ;geometrycme ~ to np. paski kft;[?lr:: 112C2ka’
- wzory tematyczne (ilustracyi s bl
. . n 7 ;
i, Yine) - przedstawiajg ludz Zwierzet
- Y 4, przed-
- wzory orientalne - Nazywane tureckimj i
i

- wzory abstrakcyjne — o mot :
zadnej z poprzed W

v -

Yte WZOrami o

ajacych sie zaklasyfikowaé do

Fot. 34. Wzor abstrakeyjny

otywie moga rézni¢ sie miedzy soba: kolorem,

WZOI‘Y 0 tym samym m
A wielkoscia, gestoécia i ukladem kompozycyjnym.
Podzial wzoréw ze wzgledu na uklad kompozycyjny 1

a tkaninie:

- wzory bezkierunkowe - motywy s luzno rozrzucone na tkaninie,

nie stwarzajg klopotow podczas uktadania form do rozkroju; ;

- wzory jednokierunkowe - wszystkie fragmenty wzoru $3 ulol(zox}e
W jednym kierunku, dlatego podczas uktadania forfn do rozkm).lé
nalezy zachowac¢ ten kierunek; szczegdlnego opracowania przy 0% )

Wymagaja tkaniny w paskii kratke.
99
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1I. Wyroby wiékiennicze i dodatki Kkrawieckie E

s Apreturowanie tkanin ; 9, i i
Apreturowanie tkanin jest obrébka koncows Wyrobow wio 1enn1cz¥ch, wktérej & ¢
na materialy naklada si¢ substancje, tZw- apretury, W celu nadania Wyroboy | lﬁkﬂ
okreglonych wlagciwosci. ’ ﬁad‘
o Podzial apretur ? 3

O Apretury nieszlachetne, tzw. ZWY kte —sg nietrwale i zanikaja w crasie !
uzytkowania lub konserwacji (np- krochmal). ble

0 Apretury szlachetne - 52 trwale, odporne na czyszczenie; produkq. o
wane s3 z ZyWic syntetycznych, wytwarzanych w dwoch rodzajach: 9

¥

100

e Etapy procesu apre

mozna je podgrzewac i formowac wigly. {4

- zywice termoplastyczne —
onej temperatury nie powoduje wnich

krotnie, gdyz dziatanie podwyzsz
zmian chemicznych,
- zywice termoreakty

ksztaltéw i nie daj
zachodza w nich chemiczne,

wne — raz uformowane nie zmieniajg swoich

3 sie przeformowaé (W wysokiej temperaturze
nieodwracalne zmiany).

turowania zZywicami syntetycznymi
0 nasycenie tkaniny emulsja zywicy syntetycznej,

7szonej temperatury — W tych warunkach
rozpuszczona forma zywicy przechodzi w postac nierozpuszczalng i trwale
wiaze si¢ z wioknem. Na powierzchni tworzy sig cieniutka, trwala blonka
odporna na dzialanie czynnikéw piorgcych i na prasowanie w odpowied:
nich temperaturach.

0 poddanie dziataniu podwy

Rodzaje apretur stosowanych na tkaninach w celu polepszenia ich wiasc:

wosci uzytkowych (wyeliminowanie lub zmniejszenie wad wyniklych z nieko-
rzystnych cech surowca):
O Ap'retura przeciwgniotliwa - polega na napawaniu specjaln)'m'1
.zwu;zkami chemicznymi, ktére wnikajac w glab wiokien, modyfikuj
ich wewnetrzna strukture, zwiekszajac odpornoé¢ tkanin na migce
Stosowane s3 na tkaninach o matlej sprezystosci, przede wezystkim 08

tkaninach bawetnianych, Inianych i z wtékien sztucznych wiskozowydh

i

0 Apretura przeciwkurczliwa - naktadana w podobny §
:Eret'ura przeciwgniotliwa, a jej zadaniem jest zmniejszenie ku
tkaniny p0d§zas prania; stosowana dla tkanin bawelnianych, Injan
i z widkien wiskozowych klasycznych.

0 Cfi\pre.tu;la p.rzeci.wmolowa - polega na zwalczaniu moli
ami chemicznymi opartymi na toksycznym dziataniu srodkow e

poséb jak.]
rezlivosd

v

meld

s
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~ gekeyjnyeh 1 i,mPregn.acyjnyCh .
odporna na Swmt.lo 1 Pranie, 5
ﬁzycznyd.l g cbem1c2nxch Whagcj
tak male, ze nie stapowlq A
na tkaninach welnianych,

5 112, Prasgje Wyroby witkiennigze

ganiy, ii

preparowl:nmoh ilarw, Apretura t, jest

s Stes @ Welna pje Zmienia swojch

tortnia s i nia zastosowanych trucizn g
Towia CZtowieka, Stosowana jes"t

aprzeciwspilénia;

ppretus NS P lajaca - stos; § i

wszystkim na tuski wickna Welnianeg, s'? st ] o bl

blonl@ ochronng Przez naniesje

i &Piaj3 ich ostrza lub t
nie na wié < WOqu
siwelowana tendencja do spil 6kno polimery,

Lo w efekcie Z0staj
: Shiania. Stogq ; je
nychiz wiokien sztucznych bia{kowyCh. 'Wana na tkaninach welnja.

Apretura hYd rofilowa - Stosowana ng
, wiokien o malej chlonnogci wody. Srodki
wiokna nie p018p§23j2} chfonnogci Potu, ale sprawiajy, ze pot (woda)
rozklada si¢ na wiekszej powierzchni ma

' ' teriatu i szybciej odparowuje.
Apretura naktadana jest na tkaniny wykonane z wiékien syntetycznych,

Mmateriatach wykonanych
hydrofilowe naniesione na

0 Apretura antyelektr Ostatyczna - jej zadaniem jest zapobie-
ganie powstawaniu fadunkéw elektrostatycznych na powierzchni wyrobu.
Wykonczenie to polega na wprowadzeniu na powierzchnie widkna srodkéw
pomocniczych, ktére zwiekszaja przewodnosé, zmniejszaja wsp6tezynnik
tarcia lub zapobiegaja powstawaniu tadunkow elektroste.ltyczny?h. S_tosowar,1§
érodki hydrofilowe i h‘igroskopijne dziatajg poprzez zvs{n;kszeme wﬂgotnos.cx
powierzchni widkna. Srodki te wprowadzane sa na wl'okno I;rzgz napawaenrx:i
Jub natryskiwanie, moga mie¢ charakter trwaty lub nietrwaly. Stosowan

tkaninach z wiékien syntetycznych.

jace tkani ecjalne wiasciwosci:
» Apretury nadajace tkaninom specj

C IKPIEtu a na y y Sk e Clenlutka warstwa ZleCy Sy]lte-
/i ndc,/'fé,u\l"\/ai p()l

m 7 j ierzchni tkaniny

tycznej moze by< r6wnomiernie rozfozona na cale.) E:vt\;iznina N
/ £ i e

yeznej -eélonych miejscach; przykladem j

lub tylko w okreslony

handlowej madera.

Polysk na calej powierzchm

y jejscu i
Potysk w okreslon)’mT”;:i:icny pokr}’te aperturq nadajq 3
e 22 trwaly polysk 101
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II. Wyroby wiokiennicze | dodatki krawieckie

102

0 Apretura krepo

0 Apretura wodoo dporna (hydrofobowa) — nadaje tkaninie whagci-

wa - nadaje tkaninie nieréwng powierzchnie, py,
jerzchnie tkaniny, wezesniej pokryta zywica, po i |
mi walcami. Aby otrzymac krepon, thaniy
dzy poddaje si¢ obrobce w roztwor,,
daje efekt zmarszczenia tkaniny, zy; 0

produkeji gofry, pow
sie wytlaczaniu rozgrzanyo
wykonang z silnie skreconej prz¢
speczniajacym wlékna; apretura ta
$z2jac jej rozciagliwosc.

-

Fot. 36. Gofra bawelniana Fot. 37. Krepon wiskozowy

wosci odpychania czasteczek wody. Krople deszczu nie zwilzajg tkaniny,
ale sptywaja po jej powierzchni. Zaletg tej apretury jest to, Ze przepuszcza
powietrze, pare wodna i pot. Stosowana jest miedzy innymi na welny
plaszczowe.

Apretura wodoszczelna (impregnujaca) — calkowicie zabezpiecza
material przed dziataniem wody. Tkanina nie przemaka, ale réwniez
nie przepuszcza powietrza, pary wodnej 1 potu; jest wiec niehigieniczna.
Stosowana na wyroby przeciwdeszczowe.

Fot. 39. Material gumowany -
tkanina powlekana lateksem
(a - strona prawa, b - strona lewa)

Fot. 38. Ortalion - tkanina stilonowa
powlekana zywica PU
(a - strona prawa, b - strona lewa)

Apreturabrudos P ieralna - ulatwia usuwanie brudu nawetw niskich
temperaturach prania. Stosowana na tych tkaninach, ktére nie mog byt
gotowane (np. mieszanki bawelny z wtéknami wiskozowymi).

Apretura olejoodporna - utatwia usuwanie thustych plam be?

i M :
. 1icznosg uzycia odplamiaczy. Stosowana na te wyroby, ktére podes
uzytkowania narazone sg na dzialanie smaréw.
&)

Apreturaognioodporna - opozn
i za.ibezplecza japrzed zarzeniem. Pokr
sazenie samolotow, statkéw morskich

olejow itp. |
ia lub uniemozliwia zapton tkanif}

yWwa si¢ nig kurtyny teatralne, Wy |
iin. *’
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11.2. Plaskie Wwyroby wiokiennicze

iace rozwoj . Glemmnn ,
3 0j grzybéw lub bak 4 - to wykonczenie niszczace lub

vbo- i bakteriobs; terii na wig
jcze. S Oknach. :
we, WSypowe, Obuwnif::?sl S1¢ je na dywany, tkS:r(;ngwalr;'e s tu $rodki
1 Wyroby poniczosznicze wglfogccfw?’ s
e . ol : enie to ma
nizej 40°C, gdyz takie pranie yeznych, zwykle pranych

7. nie ni R
ejsce podczas prania w T8 enlsuzy bakterii i grzybéw, co ma
mperaturach i ‘
podczas gotowania

Apretura usztywniajgca -t
o . — trwate efekt s

niu Zywic syntet ; y uzyskuje si g
tkaninZwlniar}l’a, tz);s.z rle‘f}l:wXSn :Ptoiqb agreturuje sii; pl(’)?crlzgzlz’r:vaviciqle
] ; : e )> @ takze bougram, tkanine b i
luz.nym P locie P101C1ennym> uzywang m.in. jako wktad uszf wa‘f’e_imagq
olnierzy i mankietéw w koszulach meskich. el

Fot. 41. Pt6tno krawieckie -
surowa tkanina Iniana usztyw-
niona Zywicg syntetyczng

Fot. 40. Bougram - tkanina
bawelniana usztywniona
zywica syntetyczmng
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II. Wyroby widkiennicze i dodatki krawieckie

- Etapy wykonczenia tkanin

- Rodzaje proceséw wykonczalniczych

e Wykoriczenie wstepne — usuniecie zanieczyszczen, klejonki z osnéw, naty.

ralnej barwy. Ll S
o Wykoniczenie wlasciwe - nadanie wygladu 1 wiasciwosci 2godnycy

Z przeznaczeniem.

e Procesy mechaniczne (obrobka rgechanicz}lna)' - PI‘OCeS”)f,dpoch'as
ktérych tkanina jest poddawana dzialaniom mechanicznym, np. drapapy,
wytlaczaniu powierzchni, maglowaniu, strzyzelnl.u, oA itp. P(fd‘czas
obrébki mechanicznej uwzglednia si¢ whasciwosci  wytrzymatoscioy,
wlékien, zaréwno na sucho, jak i w stanie mokrym.

e Procesy chemiczne (obrébka chemiczna) — procesy, podczas kt(’)rych

uzywane s3 rozne zwiazki chemiczne, np. bielenie., barwienie, .drukowanie,
pranie, apreturowanie i in. Dob6r proces6w chemlenyc}.l zalezy od odpor-
nosci widkien na chemikalia, a w przypadku barwienia i drukowania - o4
mozliwosci wchodzenia wiékna w reakcje z barwnikami.

e Procesy termiczne (obrébka termiczna) — procesy, podczas ktdrych

nastepuja przemiany cieplne. Towarzysza one np. barwieniu, drukowaniy,
uszlachetnianiu zZywicami, suszeniu, parowaniu. Podczas obrébki termicznej
uwzglednia si¢ odpornos¢ wiékien na podwyzszona temperature.

~ Wykonczenie tkanin bawelnianych

90

e Wykorniczenie wstepne

0 Opalanie - usuwanie meszku
z powierzchni tkaniny; tkanina
przepuszczana jest z duza predko-
Scig przez ukfad palnikéw gazo-
wych o specjalnej konstrukgj.

e pomocy Rys. 49, (?;u%\lanie tkaniny
enzymow rozklada sie krochmal nad palnikiem gazowym
z klejonki naniesionej przed tkaniem na nitki osnowy.

0 Wa.rzenie (gotowanie) - usuwanie zabrudzen i pozostatosci tusek
nasiennych, odbywa sie w odpowietrzonych kottach pod ciénieniem

iw temp. 125+135°C, w Ciggu 4+8 godzin, przy uzyciu wodorotlenku sodu:
0 Merceryzacja -

|
i

!
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Bielenie - usuwanije Naturg Plaskie wyropy witkiennicze b

tkaniny, ktre beda uzywape ; : Wienia: bista. s
drukowania na jasne odCiez?ako biate [y, p ; bieleniu POQdaje sie

jaskrawej bieli (»OSZukujq” )
[N 7cnie - neutralizacja po bieleniy

0 Plukanie - usuwanie uzytych chemikalig
W,

0 krochmalenie - stosowane dla tkanin Poscielowych, kretong
> 6w,

0 barwienie, drukowanie,

0 gofrowanie - polega na i 5
fvafk(')w z Wypuk}yrii w;oram:,vyﬂaczamu -

0 maglowanie - pr(?ces majacy na celu nadanie tkaninie tagodnego
polysku; prowadzony jest na gladziarkach zlozonych z dwéch watkow,
miedzy ktérymi umieszcza si¢ naws; tkaniny, a nastepnie poddaje sie g(;
Sciskaniu przez okofo 10 minut, po czym tkanina zostaje przewinieta na
drugi watek i ponownie maglowana,

0 kalandrowanie - proces polegajacy na zgniataniu tkaniny miedzy
watkami: twardym stalowym - gladkim lub zlobionym (nagrzanym
do temp. 60+210°C) i elastycznym; w wyniku kalandrowania mozna
uzyskiwaé efekty: wygladzenie powierzchni tkaniny, zmigkczenie
chwytu, zageszczenie struktury i zmniejszenie przezroczystosci, wyblysz-
czenie powierzchni, wyzymanie po zmoczeniu, wytloczenie wzoréw

(gofrowanie),

0 drapanie - ma na celu uzyskanie runa, tj. wlochatej powierzchn‘i, przez
wyciagniecie z przedzy widkienek elementarnych za pomocg specjalnych
ta$m iglastych nawinietych na watki drapigce; proces stosowany przy

produkgji np. flaneli, barchanu itp.,
: i i i zwiekszenia
0 kre powanie - marszczenie powierzchni tkaniny w celu 4 rfia- =
Jéj rozciagliwosci, polega na obrébee tkaniny w roztworze SpeCzniajacy

wl6kna,
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Il. Wyroby widkiennicze i dodatki krawieckie

0 sanforyzacja - proces mechaniczny polegajacy na WStf?Pnym
wykurczeniu tkaniny, uzyskiwanym na suszarcg ze s.pec]a]nyIn
aparatem grzejnym; kurczliwoé¢ tkanin po tym zabiegu nie POWingp,
przekraczac 1%.

- Wykonczenie tkanin Inianych — przebiega podobni’e do Wyk.ox'lczenia tkanip
z bawelny, jednak uzywa si¢ lagodniejszych $rodkow ,chemlcznych, aby nje
spowodowa¢ kotonizacji wiGkna technicznego; moga by¢ prowadzone nastepy.
jace operacje wykonczalnicze:

e bielenie ~ prowadzi si¢ w czterech etapach bardzo laggdnymi ér'odkami; prz
okazji mozna uzyska¢ tkaniny o r6znym stopniu biehf petng .blel A nadaje
si¢ tylko tkaninom przeznaczonym na bielizng pos’c1eloV\./q i stolows. Inpe
tkaniny Iniane sg bielone cz¢$ciowo, np. plétno krawieckie czasem bieli sie
tylko w jednym cyklu (/s bieli),

e barwienie, drukowanie - obecno$¢ pektyn we wibéknach technicznych
sprawia, ze tkaniny te gorzej si¢ barwig niz bawelniane, kolorowe nitki czesto
bywaja niedofarbowane,

2

Fot. 28. Tkaniny Iniane bielone Fot. 29. Tkanina Iniana
barwiona

e usztywnianie - do usztywniania mozna stosowaé¢ krochmal lub specjalne
substancje, ktére nie wyptukujg si¢ w czasie prania i s3 trwale,

® impregnowanie - pokrywanie substancja, ktéra chroni przed przemakaniem.

Wykonczenie tkanin welnianych czesankowych i zgrzebnych

Sposéb wykoriczenie tkanin czesankowych i zgrzebnych 16zni sie. W zwigzku
z tym, ze tkaniny czesankowe s3 wytwarzane z welny dlugowléknistej i stabo -
skarbikowanej, procesy wstepnej i koncowej obrobki zmierzajg do zachowania
gladkiego wygladu powierzchni tkaniny i wyrazistosci jej struktury. Poniewaz
wytwarzane sa zbarwnych nitek, pomija sie proces barwienia, natomiast niektore
tkaniny, np. zorzety, kaszmiry moga by¢ drukowane.

Tkaniny zgrzebne, otrzymywane sg z welny krétszej i skarbikowanej, z reguly
poddawane s stabszemu lub silniejszemu spil$nianiu (folowaniu), czemu tows-
rzyszy odpowiednia utrata widocznogci splotu.
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¢ procesOw wykoriczenia tk.
welnianych czesankowych A0t

repa - wykonczona tkax}}na czesankowa

Kolejnoge Procesow
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‘\_IIAZ. Plaskie wyroby witkiennicze
g A A L

wykoriczenia tkanin
Zgrzebnych

wehliﬂnych

K 4k V_JIUSZ - Wykoriczona tkanina zgrzebna
Pranie - 107 e e
S i P Prostowana po szer i tka-

opalanie lub strzyzenie — daje efekt wyréw- | Pina kierowana jest do praplnicy z:opk":f:zg;a. “
| nania powierzchni. I’(Vu}:rzadzenie Wygniatajace, ktére imensvt?- ‘
J 8,5)), proces prania (temp. ok. 50°C, pH ok.\
B |
| faparzanie - polega na dzialaniu goraca .
| . . |
'woda na wyprostowang i naprezong tka- Karbonizacja — usuwanie Zanieczyszczen ro-‘\

|sine, a nastepnie dzialaniu wodj zimna; li-
{jqviduje sie naprezenia nitek osnowy i watku,
jakie wytworzyly si¢ podczas przedzenia
j tkania.

Slinnych pod dziataniem kwasu siarkowego ~
pr9wad?i si¢ tylko wtedy, gdy wiékno w luz-
nej masie nie byto karbonizowane. ‘

|

Pranie - W pralnicach szerokosciowych,
W cieplej wodzie z dodatkiem specjalnych
ydet lub przy uzyciu rozpuszczalnikéw.

|
m

Barwienie - prowadzi si¢ wtedy, gdy tkanina |
byta wezesniej poddana karbonizagji.

/Odwadnianie na odsysarkach prézniowych.

|
|

Spilénianie (folowanie) — tkanina nasycona

roztworem mydla, nawinieta na wal, jest
$ciskana w dtugosci i szerokosci; w zaleznosci
od czasu folowania uzyskuje si¢ mniej lub
bardziej zaggszczona strukturg tkaniny.

LA

|Suszenie na suszarkach ramowych.

Drapanie - w celu zmigkezenia tkaniny oraz
uzyskania puszystej okrywy.

\ i
\Prasowanie w prasach hydraulicznych
plytowych, w ktorych tkanina przekladana
larkuszami  specjalnej tektury w formie
Iskladek, jest poddawana dzialaniu ci$nienia

Iwysokiej temperatury.

|
gDekatyzowanie - tkanina jest nawijana na
\petforowany beben, przez ktory przepuszcza
6 na przemian parg wodng i chlodne
POWietrze; nastepuje  sttumienie polysku
{ Inadanie efektu niekurczliwosci.

Strzyzenie - doprowadzenie okrywy do jed-
nakowej wysokosci lub nadanie réwnej, glad-

kiej (pozbawionej wlosa) powierzchni.

Prasowanie nieckowe - tkanina jest prze-
miedzy obracajgcym si¢, Ogrza-

uszczana n sie, 0grz
Eym par cylindrem i przylegajaca do niego
g0racg niecka. >
Dekatyzowanie - prowadzi si

nkowych.

tkanin czesa:

‘\h_*,rf,f PR s
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II. Wyroby widkiennicze i dodatki krawieckie

a) tkanina
b) walec z nozami spiralnymij
©) néz nieruchomy

Rys. 50. Schemat dziatania POstrzygark;

- Wykonczenie tkanin z jedwabiu naturalnego — moga by¢ prowadzone Proces;, 14
Sy: 3
e Odklejanie (czgsciowe lub catkowite) — usuwa sie Serycyne za pomocy s
wody i mydla, przez co tkanina zmniejsza swoja mase nawet o 25%, uzm?lc;}
piekny potysk, staje si¢ prawie biata. e
Obcigzanie — napawanie tkaniny roztworami soli metalj ciezkich, dzieki \
czemu nastepuje wyréwnanie straty masy spowodowanej odklejanje, |
tkanina uzyskuje metaliczny, mieniacy sie polysk, jest podatna na ukiadanié
(np. tafta).
* Inne procesy: barwienie, drukowanie, krepowanie powierzchni.
- Wykoriczenie tkanin z widkien syntetycznych - w zaleznogci od potrzeh
prowadzi sie:
* Bielenie ~ $rodkami optycznie rozjasniajacymi, ktére zaliczane s3 do grupy
barwnikéw i w taki sam sposéb s3 nanoszone na materiaty.
* Barwienie, drukowanie, krepowanie, impregnowanie.

* Wykoniczenie antyelektrostatyczne - zapobiega elektryzowaniu sig wyrobéw,
* Wykonczenie hydrofilowe - daje odczucie wigkszej higroskopijnosci.

o Stabilizacje termiczng - zapewnia stabilnoé¢ wymiaru i ksztaltu,

* Wykoriczenie zmigkczajgce - stosowane dla tkanin z ciggtych wiokien
poliestrowych; rozpuszcza sie najbardziej zewnetrzng warstwe whokna,
tzw. skérke, w wodnym roztworze wodorotlenku sodu, w temp. okoto 100°C,
w wyniku czego tkaniny uzyskujg miekki, jedwabisty chwyt, poprawia s‘!?
ich ukladalnos¢, odporno$¢ na gniecenie, wybarwialno$§¢, zmniejsza $i¢
polysk, ulatwia si¢ usuwanie zabrudzen w czasie prania.

- Wykoriczenie tkanin z wiékien sztucznych celulozowych - przebiega pod(?l?“ie
do wykoriczenia tkanin bawelnianych, z tg roznicy, ze stosuje si¢ lagod‘mejsﬁ
obrdbke, ze wzgledu na nizsze wskazniki wytrzymalosciowe whokien wiskozo*

wych i octanowych.
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wienie tkanin

arwnikéw wedtug odpowie i Przez dzialane Na nie rozt
picznym procesem zachodzacym, migdzynf,zr - Barwienie jeg ﬁZka:ﬁZ:
pudowy cheln‘uczne) widkien Spra- Wik i

wiajd> 2€ ro.zne ro@zaje wldkien
sachowuja  sie odmlepnie Wobec
tych samych barwnikéw (maja
inne powinowactwo chemiczne g
parwnikow) i musza by¢ barwione
jnnymi barwnikami i réznymij
metodami.

[\ tkanina cyrkuluje
w dwéch kierunkach

Rys. 51. Schemat urzadzenia do barwienia
tkanin

0 pochodzenie
: bar'wn%kl natur,alm? - pochodzenia roslinnego i Zwierzecego - odzna-
czajg si¢ na ogét picknymi barwami, a wiele z nich wykazuje bardzo
wysoka trwaloé¢ na dziatanie $wiatla, obecnie $3 stosowane jedynie
w rekodzielnictwie,
- barwniki syntetyczne — Wwytwarzane metoda przemystowa;

0 zastosowanie
- barwigce bawelne i inne wtékna celulozowe (naturalne i sztuczne),

- barwigce welne i inne widkna biatkowe (naturalne i sztuczne),

- barwigce widkna syntetyczne.

* Sposoby barwienia tkanin z r6znych surowcow
0 Barwienie tkanin z wikien celulozowych nat}lralnych i.szltuc.zrlx(ych—
odbywa sie w §rodowisku zasadowym przy uzyeiu tak'lch barwn}kow Ji el
- barwniki bezpoérednie - fatwe w uzyei, daja mato zywe kolory,
o niskiej odpornosci na $wiatlo i pranie; : ;
- barwniki zaprawowe - utrwalajg si¢ na tkaninach po uprzednim nasy
ceniu ich odpowiednimi solami; i P i
- barwniki kagziowe ~ utrwalajg si¢ na tkaninie po lgler?ﬁgi‘: frlli I;‘;‘:’me
trzu lub w odpowiedniej kapieli, wykazuja duzg odpo
i $wiatto.
i sztucznych -
b . h naturalnych i sz ,
O Barwienie tkanin z wlokien bi al kOWY';ami ap. kytasovwyrmi  $todo-
Prowadzi si¢ wyselekcjonowanymi barwnikami,
Wisku kwagnym. i
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