B. System tasmowo-sekcyjny

1. Przykiad ustawienia stanowisk:
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2. Cechy charakterystyczne:
a) liniowy ukfad stanowisk,

b) podziat catego zespotu na sekcje wykonujace poszczegolne elementy odziezy
(sekcja przygotowawcza) oraz sekcje montazowa i wykonczeniowa,

c) szykowacz dostarcza do kazde] sekcji paczki zawierajace do 20 sztuk jednorod-
nych wykrojow,

d) obrabiane elementy z sekcji przygotowawczej przekazywane sg do sekcji monta-
zowej, a stad do sekcji wykonczeniowe;.

- 3. Zalety systemu:

a) prosty sposéb przygotowania dokumentacji organizacyjno—produkcyjnej,

b) tatwy sposéb ustawienia stanowisk,

c) prosty sposob transportu w procesie produkeyjnym,

d) niski koszt uruchomienia produkciji,

e) tatwo$¢ wejscia kontroli miedzyoperacyjnej i naniesienia poprawek przez pracow-
nikow, i

f) szycie elementow dostarczanych paczkami usprawnia prace i usuwa zatory w trak-
cie produkgji.
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4. Wady systemu:

a) wymagane dosyé wysokie kwalifikacje pracownikow w zwigzku ze ziozonoscig
operaciji, )

- b) wymagane s3 diugie sale produkeyjne.



