Odmianami spawania GMA ze wzgledu na rodzaj gazu ostonowego sa:

— metoda MIG (Metal Inert Gas) — w ostonie gazéw obojetnych, np. argon,

— metoda MAG (Metal Active Gas) — w oslonie gazu aktywnego, jakim jest dwutlenek
wegla; stosowane sa tez mieszanki gazowe dwu- i trojsktadnikowe, zawierajace CO; 1 Ar
oraz CO,, Ari O,

— metoda TIME (Transferred Ionized Molfen Energy) — w oslonie mieszanki cztero-
sktadnikowej zawierajacej He, CO,, O, 1 Ar.

Dobor mieszanki gazowej jest zwigzany ze stosowang technologia spawania, wymagang
jakoscia polaczen oraz wydajnoscia spawania.

Spawanie elektroda topliwa w ostonie dwutlenku wegla (CO;) odbywa si¢ za pomoca
tuku elektrycznego jarzacego si¢ migdzy elektroda topliwa w postaci golego drutu,
a materialem spawanym w ostonie CO, — metoda MAG. Metodaq ta spawa si¢ stale
niskoweglowei niskostopowe o grubosci 0,8 do 30 mm we wszystkich pozycjach.

Pozycje spawania okresla potozenie spawanego przedmiotu.
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Pozycje spawania blach wg PN-EN 287
Rys. 5. Pozycje spawania i ich oznaczanie wg PN-EN 287 [3, str. 83].

Kazde stanowisko do spawania powinno by¢ wyposazone oprocz zrodla zasilania
w niezbedny sprzet pomocniczy: narzedzia, osprzet, sprzet ochronny oraz odziez ochronng
spawacza.
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