11.

12.

13.

14.

15.

16.

Do prostowania blach i wygtadzania fatdzgtmtotki
a) rozklepaki.

b) réwnaki.

c) obkbiaki.

d) gtadziki.

Linka stalowa zaznaczona na rysunku

a) ma za zadanie zabezpietsaczke przed zsuriciem s¢ z miejsca zamocowania,

b) ma za zadanie zabezpie¢zbstugujcego przed uderzeniemntauchem i szoxka
w przypadku zsumcia st szczki z miejsca zamocowania i stosowanie jej jest
bezwzgédnie konieczne.

C) jest niepotrzebnie zamocowana do nadwozia.

d) przejmuje cgs¢ sity nacagu po napgzeniu tacucha.

Metoda wycinkowa napraw polega na Lipka stoowa

a) wymianie kompletnych gzci
nadwozia.

b) stosowaniu specjalnych wyttoczek
naprawczych (np. e&¢ nadkola) lub
tataniu kawatkami blachy.

c) czsciowej naprawie tylko elementéw
struktury nadwozia.

d) naprawianiu elementu z zachowaniem
okreslonej kolejnadci wykonywanych
CzynnaGci.

Elektrody cienko otulone stosuje przewanie do spawania
a) prac montzowych.

b) blach cienkich.

c) blach grubych.

d) w ostonie gazéw ochronnych.

Nieznaczne wgniecenie poszycia progumacusuné

a) stosujc tyzke do prostowania oraz miotek blacharski i wykorzygtuotwory
technologiczne wyklegauszkodzenie.

b) stosujc meto@d wycinkowa wymieni uszkodzony fragment.

c) rozhczy wyttoczki i stoswc wyklepywanie z giyciem kowadetka i mtotka.

d) stoswc metod sciagania po krawdziach.

Blacha do wykonania taty w btotniku nadwozia

a) musi charakteryzowssic tylko dobg ttocznacia.

b) musi b¢ wykonana ze stali o tych samych wiagriach mechanicznych co blacha
btotnika.

c) maze by to dowolna blacha stalowa.

d) musi by to blacha ze stali o podwgzonej wytrzymatéci.
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