4.6. Zabezpieczenie antykorozyjne nadwozi

4.6.1. Material nauczania

Straty korozyjne ponoszone przezytkownika pojazdu samochodowego nig s
rownomiernie rozteone w catym okresie eksploatacji, zwykle po Killtalch gwattownie gi
zwickszap. Rozmiar start zakly od: agresywnsei korozyjnej srodowiska, sposobu
uzytkowania pojazdu, strefy klimatycznej, w ktoregtjeon eksploatowany, rodzaju pojazdu
(stosowanych materiatow i rozazian konstrukcyjnych).

Czynniki wplywapce na zmniejszenie strat korozyjnych to kazabezpieczenia
wykonanego przez producenta pojazdu oraz konseawamjpzdu wykonywana za pomoc
srodkow konserwujcych.

Korozja dziata w sposOb ukryty, przez co uchodziagw wytkownika pojazdu
samochodowego do chwili, gdy jej objawy stk w sposob nagly przyczgnpowanych
uszkodze.

Dlaczego metal koroduje? Stal sklada sie tylko zzelaza, ale tatle z wegla. Wegiel
w stali wystpuje w postaci grafitu lub gglika zelaza (FeC). Zatem sktad chemiczny, np.
stalowej blachy nie jest jednorodny. Takna powierzchni blachy stalowej wystija miejsca
z mniejsa lub wicksza zawartdcia wegla. Takie zranicowane powierzchnie w kontakcie
z elektrolitem, czyli rozpuszczonymi zygkami chemicznymi w wilgoci w powietrzu,
przyjmuja rézne potencjaly elektryczne. Skutkiem jest powstawanikroogniw, w ktorych
zelazo jest anag czyli koroduje, to znaczy utlenia¢sii przechodzi do roztworu.
W fabrycznie nowym samochodzie nie maegscx nara&onych na bezpwednie dziatanie
czynnikdw korozyjnych. W celu ochrony przed korpijlachy stalowe & coraz czsciej
aluminiowane, cynkowane elektrolitycznie lub ogn@mwiDopiero mechaniczne uszkodzenia
powtok zabezpieczafych umadaliwiaja dotarcie tlenu i wilgoci do przysztych ognisk kejio
Spawanie izgrzewanie tak doprowadza do niszczenia zabezpieczonych powierzc
Wczesnym objawem pojawienigsikorozji jest rdza nalotowa kpherze na lakierze.
Oznacza to,ze trzeba sprawd&i wszystkie szczegOlnie name miejsca (patzenia,
zakamarki z brudem i wad gikkboko tloczone agci). J&li naprawa nadwozia dotyczyta
ptyty podtogowej lub profili zamkriych, naley bezwzgédnie odnowd zabezpieczenia
antykorozyjne tych elementéw w zakresie wyklugegn ich uszkodzenie Ilub
odwarstwienie. Wane jest, bysrodki wyte do naprawy powitoki byty doktadnie tego samego
rodzaju, co jej pozostata €. Do ochrony podwozia po naprawie stosuge siateriaty
produkowane na bazie wosku, lub PCV. Podczas wymiagsci nadwozia nowe @%ci Sa
zgrzewane lub spawane do starychescz Przed procesami adzenia nanosi i
na oczyszczone z korozji elementy specjalne paktneystencji wosku. Podczas zgrzewania
lub spawania w ostonach pasta cotapdd wplywem ciepta, z miejscackenia, a podczas
stygnkcia powraca iuszczelnia speirzabezpieczag powierzchnie przed utlenianiem.
Zamiast past stosowane tez tasmy wykonane z podobnego materiatu, ktére wktadane s
migdzy taczone elementy. Do zabezpieczenia powierzchnigkbdap by¢ spawane tukowo
w ostonach gazu stosujecsiarby z pytem cynku. Zawarty w farbie cynk tworpgzniej
katodowy ochrorg miejsca spawanego. Nalepamkta¢, ze samochod koroduje od wextrz
na zewntrz, a nie odwrotnie. Dlatego, gdy korozja pojawi Ba zewrtrznej powierzchni
nadwozia, oznacza tee blacha jest juskorodowana na catej grudmo rys. 20.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

a7



