podiogowej powinna kiyoparta o tolerangjfabryczm okreslona dla ptyty danego pojazdu,
lecz jezeli jest to niemealiwe lub znacznie utrudnione, podstamwykle stanowd nastpujace
umowne zasady okiljace pola tolerancji ksztattu, ktdre wynikag ogolinych zatpen
konstrukcyjnych samochodow:

Jezeli nie ma danych fabrycznych dotycych tolerancji ksztaltu to umownie
przyjmujemy nasgpujace pola tolerancji ksztattu:
— centralna strefa ptyty podtogowej maks. 5 mm,
— pozostate punkty nie poyriane z elementami zawieszenia maks. 10 mm,
— strefy mocowania zawieszenia maks. 3 mm.

4.4.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.
Kiedy przeprowadzagkontrok ksztattu geometrycznego nadwozia?

Jakie znasz metody pomiarowe oceny stopnia mefgr nadwozia?

Jakie informacje zawiera karta pomiarowa?

Na czym polega metoda pomiaru kontrolnego pekatzej stopnia deformacji nadwozia?
Co to g punkty bazowe nadwozia?

Na czym polega symulacja ksztattu?

Jakie g typowe btédy przy wykonywaniu pomiarow na ramie?

NookrwhE

4.4.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Wykonaj pomiar kontrolny ptyty podtogowej przyyciu listwy pomiarowe).

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zaplanowéaczynndci niezlzdne do wykonania zadania,
2) dobr& niezlzdne narzdzia, uradzenia i spret,
3) przygotowa pojazd samochodowy do pomiardw,
4) dobr& chwyty mocujce,
5) zamocowénadwozie pojazdu na podimku zgodnie z instrukgjobstugi uradzenia,
6) przygotowa urzadzenie pomiarowe do pracy,
7) dokon& pomiaru ptyty podtogowej,
8) porowna uzyskane wyniki pomiaréw z karpomiarows hadwozia,
9) uporadkowa: stanowisko pracy,
10) zaprezentoweefekty pracy na forum grupy.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— uszkodzone nadwozie samochodowe,
- listwa pomiarowa,
- karty pomiarowe,
— podnanik przejezdny,
- Kkliny zabezpieczafe,
— podstawki zabezpieczae,
— szczotki drucianegczne,
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