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Rys. 17.Usuwanie wgnieaez wyciem palnika [7, s. 27].
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Naprawy nadwozi samochodowych za pomgdlejenia

W kazdym nowoczesnym samochodzie znajduje zastosowakwéo dl5 kg klejow
i materiatow uszczelniagych.

Klejenie iuszczelnianie konstrukcji nadwozi pojéad jest technologi ciagle
rozwijajaca Sic. W zaleznosci od przeznaczenia oraz od stopnia przygotowaowigyzchni
taczonych mana wybr& klej lub uszczelnienie o odpowiednich wdavosciach. Klejenie
daje spoin ciagta z jednoczesnym uszczelnieniem i zabezpieczenietyk@ozyjnym.
Przyktadem zastosowania i@ by zamocowanie do karoserii poszycia zetkanego
btotnika. Zamiast spawania lub zgrzewaniazedy przyklejony na catym obwodzie.
Technologia klejenia nie wprowadza dodatkowych gagd, w przeciwiéstwie do metod
spawalniczych i zgrzewania.

Naprawy wycinkowe
Wspoiczesne nadwozie samochodowe skilada zswielu pojedynczych wyttoczek
pofaczonych zgrzeinami punktowymi w tzw. komplety spbueze, a naspnie w bryk
nadwozia.
Przez ,napraw wycinkowg” nalezy rozumi& wymiarg fragmentu kompletnej wyttoczki
bez rozhczania wszystkich oryginalnych zgrzein.
Zastosowanie naprawy wycinkowej jest celowe, gdy:
— uszkodzona jest tylko e wyttoczki,
— produkowanesselementy naprawcze z tego samego materiatu (Mpe axsci poszycia
btotnikow, dolne czsici poszycia drzwi, odcinki stupkow drzwiowych itp.)
— wymiana catej wyttoczki jest pracochtonna,
— przecicie elementu naprawianego nie zmniejszy parametvdytrzymataciowych
naprawianej a&ci.
Technologia naprawy obejmuje ngaijace operacje:
1. trasowanie zarysu i przeznaczonej do wygiia,
2. usungcie uszkodzonych fragmentéw nadwozia i przygotowahementow do wymiany,
3. pasowanie elementow i przygotowanie gizénia,
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