prostupcego i kowadetka o dej powierzchni przylegania. Kozac dobrze jest

przeszlifowa powierzchng naprawian szlifierka katowa 2z zastosowaniemsciernicy

o0 ziarnistdci ,,40”".

Przy wyklepywaniu blach natg kierowa si¢ nastpujacymi ogolnymi zasadami:

1. male wybrzuszenia wyklepywaw kierunku od najmiszego punktu wybrzuszenia
do najwikszego, im bliej wypukicici tym stabsze powinny Byuderzenia,

2. mate wgtbienia naley wyklepywa& w kierunku od najwyszego punktu wgbienia
potozonego w najbliszej odlegtéci od powierzchni nieuszkodzonej do nagrego,
potozonego na wierzchotku wgienia,

3. dwe wybrzuszenia bez ostrych krgdzi lub zatama nalezy wyklepywa w kierunku
od najwyszego punktu wybrzuszenia do nagzego,

4. dwe wgkbienia bez ostrych krawzi izatama nalery wyklepywa w kierunku
od najwyszego punktu wgbienia do najriszego potéonego w najbliszej odlegtéci
od powierzchni nieuszkodzonej,

5. dwe wybrzuszenia z ostrymi kradziami lub zaltamaniami nalg wyklepywa
od najwekszych krawdzi lub zatama przenoszc stopniowo uderzenia w kierunku
najmniejszych, po zlikwidowaniu kragzi na wybrzuszonej powierzchni nae
wyklepywa to wybrzuszenie w kierunku od jego napsyego punktu do najszego,

6. dwe wgkbienie =z zatamaniami wyklepywa nalezy od najwikszych zatama
w kierunku najmniejszych, wepienie wyklepuje si w kierunku od najwiszego punktu
do najniszego,

7. male wybrzuszenie z ostrymi kregziami lub zatamaniami nalge wyklepywa&
od najwikszych zatam@ przenoszc uderzenia w kierunku najmniejszych, wybrzuszenie
wyklepuje s¢ od najniszego punktu wybrzuszenia w kierunku najsaego,

8. mate wgthienie zzalamaniami nalg wyklepywa od najwigkszych zatama
w kierunku najmniejszych, po wyréwnaniu przyEt naley do wyklepywania
wgtebienia o0 najwyszego punktu wgbienia pol@onego w najbliszej odlegtéci
od powierzchni nieuszkodzonej do nagrego, potbonego w okolicy wierzchotka
wgtebienia.

Prostowanie uszkodzonych nadwozi samochodowych zprozchganie za pomagc
rozpieraczy mechanicznych lub hydraulicznych s®@sij gdy ograniczony jest lub wez
niemazliwy doskp innych nargdzi blacharskich.

W wielu przypadkach wykorzystujegsi przy naprawach zjawiskosciagania, czyli

kurczenia si blachy ozgbianej po nagrzaniu.

Zabieg ten jest stosowany przy wyrownywaniu wybreis blach, fald powstatych

przy zgnieceniu, przy wyagnictych krawedziach itp.

Uzywanie palnika do napraw blacharskich ograniczgzeba jednak tylko do blach
zewretrznych nadwozia. Silnie ohgione elementy konstrukcyjne napradvigzeba innymi
metodami, poniewa obrdbka termiczna nie zmiené wewretrzng struktue krystaliczry
stalowych blach, a tym samym obyi ich wytrzymaldc.

W celu przeprowadzenia zabieggéciagania blachy naley przygotowa zespoét
spawalniczy, mtotek rowniak, kowadetkehmte, klepadto tkowe i miotek kulisto-ptaski.
Wgniecenia blach ogrzewasina kolor wéniowy a nasipnie wypycha na zewirz. Nalery
uwazaé, aby nie przegrzablachy i nie wypali otworu. Ponownie nagrzaodksztatcenie
na kolor winiowy (tj. ok. 800°C), a nagpnie uderzy rowniakiem parokrotnie po nagrzanym
miejscu, tzw. uderzeniami otwartymi, bez podstawdand spodu kowadetka. Nagrzane
miejsce podpierasi nastpnie kowadetkiem gbatym od spodu iwyréwnuje miotkiem
klepakiem.(rys. 17)
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