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Rys. 15.Rézne rodzaje miotkéw blacharskich do usuwania drobnygniecé w poszyciach nadwozia [15, s. 24].

Wszystkie nawet bardzo drobne wlgkenia powinny by w czasie dalszej obrébki
wygtadzone. Dokonuje sitego stosujc mtotek wygtadzajcy. Wykonany jest on ze stopow
aluminium. Posiada gtadk ptask (przewanie okmgta rzadziej kwadratow) powierzchnie
uderzeniow.

Zastosowanie miotka do prostowania powoduje apyehie skoncentrowanej sity
uderzenia. S¢ t¢ maznaroztayé na weksza powierzchng wktadapc tyzke (klepadto
lopatkowe) m¢dzy blackk a miotek (rys. 16 a). Ten rodzaj klepania nazywa s
Sprezynujacym istosuje si w przypadkach, gdy uszkodzenie skladazsmatych wypukiéci
niewielkiej powierzchni oraz w pobli usztywni@é poszycia. Pokrywag olejem silnikowym
powierzchn¢ robocz klepadta blacharskiego olejem silnikowym ima przeprowadzi
napravg niepowoduc uszkodze powtoki lakierniczej.
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Praca z miotkiem i klepadtem topatkowym: Praca z mtotkiem i klepadtem blacharskim:
1) klepadto topatkowe, 2) uszkodzona powierzchriidklepadto blacharskie, 2) blacha zetvana,
3) miotek blacharski. 3) miotek, 4) blacha wewirzna.

Rys. 16.Zastosowanie klepadta przy usuwaniu wgnigldés s. 25].

Klepadta blacharskie stosujediam gdzie dotarcie z kowadetkiem bytoby nietivoe
(rys. 16 b). Jeeli nie ma otworéw technologicznych wykonuje §e, a po wykonaniu
naprawy zaspawywuje.

Po wykonaniu  prostowania  zgrubnego  ngle przystpi¢  do prostowania
wykanczapcego. Rozpoczynacsiod brzegu prostowanej powierzchni wykorzystupntotek
klepak punktowy. W celu oceny stanu obrabianej porahni w trakcie prostowania
wykanczapcego naley postugiwa si¢ pilnikiem kontrolnym. Pitowanie krzpwe obrabianej
powierzchni uwidacznia powierzchnie wystz@ (btyszczace) lub wgtbione (matowe).
Ostatecznym zabiegiem jest gtadzenie catej powgizprostowanej za pomacmiotka
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