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Technologia wytwarzania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Materiaty do lekcji z dnia: 23.11.2020r.

Ponizej podaj¢ tematy dzisiejszych lekc;ji.

Tematy:

Giecie jako metoda ksztaltowania materialow.
Techniki giecia plaskownikow.

Techniki giecia blach.

Techniki giecia drutu, pretow i rur.
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Zwijanie blach.

Materialy do tematow:
Giecie jako metoda ksztaltowania materialow.

Gigcie jest procesem ksztattowania przedmiotow z blach, pretow, ksztattownikow,
drutéw 1 rur polegajacym na trwalym odksztatceniu materiatu pod wplywem momentu
zginajacego, bez naruszenia jego spdjnosci materiatu. Proces giecia wigze si¢ z poddaniem
przedmiotu gietego dziataniu sit zewnetrznych 1 spowodowaniu zmiany jego ksztattu.
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Proces giecia: a) plaskownik przed gieciem, b) plaskownik po zgieciu.

Podczas zginania cze$¢ wlokien materiatu (warstwy zewnetrzne 2) zostaje rozciggana,
czes$¢ ( warstwy wewnetrzne 3) $ciskana, natomiast wtokna lezace w tzw. osi obojetnej (1) nie
zmieniajg swojej diugosci. Po wykonaniu procesu giecia warstwy zewnetrzne pozostaja
wydtuzone , a warstwy wewnetrzne pozostaja skrocone . W celu ustalenia dlugosci materiatu



wyjsciowego, ktéry ma by¢ poddany gigciu nalezy bra¢ pod uwage dlugo$¢ warstwy
obojetnej, czyli tej warstwy, ktora nie zmienia swojej dtugosci podczas giecia.

Sposdb okreslenia dlugosci materialu wyjSciowego do giecia:
a) giecie z zaokragleniem b) giecie bez zaokraglenia.

Dhugos¢ materiatu gigtego okresla si¢ korzystajac ze wzoru
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L=a+bh+c+2-
W tym wzorze ostatni sktadnik okresla dtugo$¢ materiatu na zaokraglenia.
Jezeli gigcie bedzie wykonywane bez zaokraglen to do okreslenia dlugosci materiatu
nalezy skorzysta¢ ze wzoru

L=a+b+c+2g/2.
Dlugo$¢ materialu wyjsciowego przy gieciu bez zaokraglenia jest sumg dlugosci

odcinkow prostych oraz %2 grubo$ci materiatu dla kazdego zagigcia.

Proces gigcia realizowany moze by¢:
® na goraco,
e nazimno.

Giecie na goraco stosuje si¢ do materialow grubych, ktére wymagaja uzycia bardzo
duzych sit w celu wykonania gigcia. Podczas gigcia na goraco materiat jest podgrzewany w
celu zwiekszenia jego plastycznosci 1 dzigki temu nie jest konieczne uzycie az tak duzych sit
W procesie giecia.

Podczas gigcia na zimno materialu nie podgrzewa sie, w przypadku duzych odksztatcen
lub giecia elementdw odpowiedzialnych po zakonczeniu giecia poddaje si¢ przedmiot
wyzarzaniu w celu usunigcia napr¢zen powstaltych w materiale podczas gigcia.



Techniki giecia plaskownikow.

Giecie ptaskownikow.

Rys. Sposob wykonania giecia ksztaltu Z:
a) widok przedmiotu po gieciu, b) giecie ramienia m, c) giecie ramienia n.

Materiatem wyjsciowym do wykonania przedmiotu o ksztalcie Z jest ptaskownik
o odpowiednio dobranej dtugosci. Giecie wykonuje sie Kkorzystajagc z imadta,
pomocniczej kostki metalowej oraz mtotka. Proces giecia przedstawiony jest na rysunku
powyzej. Ptaskownik mocowany jest pomiedzy szczekami imadta jak na rysunku (b)
miedzy dwoma katownikami. Zastosowanie katownikdw ma na celu ochrone szczek
imadta oraz zagwarantowanie kata prostego zagiecia ptaskownika. Po doktadnym
zamocowaniu ptaskownika wywierany jest nacisk na gérng czes$¢ ptaskownika poprzez
uderzanie mlotkiem i odksztalcenie ptaskownika pod katem 90°. Nastepnie zagiety
ptaskownik jest od mocowany i powtérnie zamocowany jak na rysunku (c).
Do zamocowania zastosowac nalezy kostke metalowg o wymiarach poprzecznych
wiekszych od dlugosci zagietego ramienia n. Po doktadnym zamocowaniu w imadle
wykonuje sie zagiecie drugiego ramienia ptaskownika.
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Sposob wykonania gi¢cia skobla prostokatnego:
a) widok skobla, b) giecie ramienia h, c) giecie ramienia K, d) odginanie koncowek ramion h oraz k.

Sposob wykonania gi¢cia skobla polokraglego:
a) widok skobla, b) i ¢) giecie skobla przy pomocy trzpienia okraglego.



W przypadkach gigcia przedstawionych na rysunkach powyzej w pewnym momencie
wykonywania giecia zastosowane zostaly klocki metalowe lub trzpien. Zadaniem ich jest
umozliwienie wywarcia nacisku przez szczeki imadta na przedmiot juz cze$ciowo wygiety i
pewne zamocowanie tego przedmiotu w imadle. Pewne zamocowanie przedmiotu gietego w
imadle jest warunkiem podstawowym wykonania procesu gigcia.

Do wykonywania wiekszej liczny wyrobow metoda giecia stosowane sg przyrzady nazywane

gictarkami. W gigtarkach elementem wytwarzajacym moment zginajacy materiat jest
dzwignia. Na rysunku 4.6. przedstawiono gigtarke do pretow i ptaskownikow.

Gietarka do pretow i ptaskownikow.

- DZwignia o regulowane]
dhigosci

Przyklad giecia
J
Zestaw rolek
do gigcia po promi Pi whik 20 x 10 mm
Zestaw rolek Spote
do giecia po krawedzi @24 mm
@ 10 mm @ 30mm ‘v’
012 mm @ 37 mm N
@14 mm @ 43 mm
Rurka stalowa @ 8 mm
@ 15 mm @ 49 mm
@ 16 mm @6 mm
@16 mm
G7smm

6
@36 Rura @ 16 x2 mm

.

Rura @ 1/2"

Plaskawnik 30 X4 mm

——

Plaskownik 50 x 8 mm

Reczna gietarka do rur i profili.



Techniki giecia blach.

Blachy mozna gig¢ rgeznie, przy wykorzystaniu przyrzadow pomocniczych oraz na
specjalnych maszynach i1 urzadzeniach.

Blachy cienkie i waskie gnie si¢ w szczekach imadla recznie bez stosowania zadnych
przyrzadow pomocniczych. Przebieg gigcia jest analogiczny jak giecie ptaskownikow.
Natomiast blachy o znacznej szerokosci lub dlugosci nalezy mocowaé w imadle
z zastosowaniem katownikow.

Zamocowanie blachy w imadle za pomoca dwoch katownikow.

Podczas giecia blach z matymi promieniami gigcia lub pod katem prostym nalezy uwzglednié
kierunek wiokien w materiale blachy powstaty podczas walcowania blachy. Nie nalezy giaé
blach réwnolegle do widkien blach, gdyz grozi to pgkaniem powierzchni zaginanej blachy. W
przypadku giecia blach w dwoch kierunkach nalezy gigcie wykonywaé skosnie do widkiem
materiatlu blachy.

Giecie blachy: a) giecie niewla$ciwe wzdluz wldkien, b) giecie prawidlowe,
¢) giecie w dwadch prostopadlych kierunkach skosnie do wlokien.

Gigcie blach o wigkszych rozmiarach mozna wykonywaé za pomoca urzadzen nazywanych
krawedziarkami lub z wykorzystaniem pras.

Krawedziarka.




sifa nacisku
prasy

stempel

materiat giety

Giecie za pomocg prasy.

Techniki giecia drutu, pretow i rur.

Gigcie oczka z drutu: a) ksztalt przedmiotu po wygieciu, b), ¢). d) kolejne fazy gi¢cia.

Gigcie drutu (i pretow) o malej $rednicy wykonywane jest za pomocg szczypiec plaskich
lub okraglych. Szczypcami plaskimi mozna wygina¢ drut pod katem prostym (lub innym
katem), gdy promien zaokraglenia jest bliski zero. Jezeli zachodzi potrzeba gigcia drutu
z wigkszym promieniem zaokraglenia, to czynno$¢ t¢ najlepiej wykona¢ szczypcami
okragltymi. Drut jest chwytany szczekami szczypiec i nastgpnie dzigki skrgcaniu szczypiec
dtonig nadawany jest ksztatt.



W przypadku gigcia drutu i pretow o srednicach wigkszych (powyzej Smm) wymaga si¢
uzycia wiekszych sit i dlatego giecie w tych przypadkach powinno odbywa¢ si¢ z uzyciem
przyrzadow lub na goraco.

Giecie preta okraglego: a) w imadle b) w przyrzadzie.

Gigty pret 1 mocowany jest w imadle i za pomocg klocka 3 przenoszone sg uderzenia
milotka na pret, ktory wygina si¢. Przyrzad do gigcia sklada si¢ z ptyty, w ktorej zamocowane
sa kotki rozmieszczone wzdhuz linii zgodnej z ksztaltem preta po wygieciu. Za pomoca
dzwigni 4 pret 7 jest doginany do kotkow.

Gigcie rur wykonuje si¢ za pomocg przyrzadu rolkowego lub specjalnych urzadzen do giecia
rur. Gigtarki do rur moga mie¢ naped:

e mechaniczny,

o elektryczny,

e hydrauliczny.

Gietarki do rur: a) z napedem hydraulicznym, b) z napedem recznym



Gigcie rur mozna przeprowadza¢ na zimno i na gorgco. Na zimno gnie si¢ rury na
specjalnych urzadzeniach, do gigecia na goraco mozna wykorzystywac¢ proste wzorniki. Rure
gieta podgrzewa si¢ w miejscu gigcia i r¢cznie owija si¢ na wzorniku.

Podczas gigcia rura moze ulec odksztatceniu (przekrdj poprzeczny rury moze przyjacé
ksztalt owalu) lun moze nastapi¢ pgknigcie rury. Aby uniknaé takich przypadkow przed
gieciem napetnia si¢ rur¢ piaskiem 1 korkuje oba konce w celu zabezpieczenia przed
wysypaniem si¢ piasku.

Zwijanie blach.
W celu wykonania z blachy przedmiotow o ksztaltach owalnych istnieje konieczno$¢ zwijania

blachy. Zwijanie blachy wykonywane jest recznie lub z wykorzystaniem zawijarek
w walcami.

Zawijanie blachy recznie.

Zawijanie blachy za pomoca walcow.

Zwijarka do blach.




Przyklady zwijania blachy zwijarkami walcowymi.

Polecenia do wykonania:
Na podstawie przestanych materiatdw prosze opracowad referat :

Temat: Opisz sposob wykonania giecia plaskownika w ksztalcie Z

Podpisane referaty Imieniem i Nazwiskiem /zawéd prosze przestaé w e-mailu zwrotnym na adres:
turnus2@bcebielsko.pl w terminie do 25.11.2020r.

E-maila prosze zatytutowaé Slusarz dla p. Kuglarza
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