Turnus 2 / Slusarz

Technologia wytwarzania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Materiaty do lekcji z dnia: 20.11.2020r.
Ponizej podaj¢ tematy dzisiejszych lekc;ji.
Tematy:

Polaczenia nitowe — wstep.
Rodzaje i zastosowanie nitow.
Etapy nitowania.

Zasady wykonania polaczenia nitowego.

o ~ w npoE

Kontrola polaczen nitowych.

Materialy do tematow:

Polaczenia nitowe — wstep

Potaczenie nitowe - nieroztaczne potaczenie posrednie elementdOw przy pomocy nitow
zwykle w postaci trzpieni walcowych z tbami.
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Budowa polaczenia nitowego.

Nitowanie stosuje si¢ do laczenia ze soba blach, taSmownikéw oraz ksztattownikoéw
stalowych, dzwigarow, wspornikow, wigzarow a takze do nierozlgcznych potaczen roznych
cz¢$ci maszyn 1 przedmiotow.

Rodzaje i zastosowanie nitow



a. nit mostowy b.
NEz = nit z tbem
kulistym zwyklym

nit kotlowy
NEw = nit z tbem
kulistym wzmocnionym
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c.  nit kryty d.  nit pitkryty
MNP - nit z tbem plaskim NS —nit z them
soczewkowym

Nity normalne

Nit z tbem kulistym zwyktym (NKz) — we wszelkich konstrukcjach nie wymagajacych
szczelnosci.

NKw — w konstrukcjach ci§nieniowych (w —wzmocniony).

NP, NS — wykorzystywane sg, gdy wymagana jest mniej lub wigcej gltadka powierzchnia .

a) b) c)

Nity rurkowe
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nit jednostronnis
zamykany

Nity zrywane jednostronnie zamykane




W jaki sposob dziala nit zrywalny — film pogladowy:

https://www.youtube.com/watch?v=iVYMWSLSIh4

Nity pelne aluminiowe 1 mosi¢zne oraz stalowe o $rednicy do 10 mm przeznaczone sg
do zamykania na zimno, natomiast nity stalowe o $rednicy rownej lub wigkszej niz 10 mm
zamyka si¢ na gorgco.

Nitokotki posiadaja na trzonie-bruzdy ktore dodatkowo zabezpieczaja tacznik przed
obracaniem si¢. Za pomocg nitokotkow Iaczy si¢ czesci cienkie. Nitokotki sg produkowane
w zakresie §rednic (1,5 — 8) mm.

Nity drazone, z tbem ptaskim lub grzybkowym, sg to nity z otworem nieprzelotowym,
do ktorych zamknigcia potrzebna jest znacznie mniejsza sila, niz do zamykania nitow
pelnych. Stuzg one do wykonywania potaczen cienkich blach i materiatow niemetalowych.

Nity rurkowe z tbem ptaskim lub odwijanym, przeznaczone do tgczenia materiatow
niemetalowych, w tym podatnych (skora, tkaniny).

Nity zamykane jednostronnie to m.in. nity wybuchowe i nity zrywalne.

Nitowanie odbywa si¢ nastepujaco:

1. do otwordéw taczonych czgsci wklada si¢ nit, ktoérego teb opiera si¢ o przypdr,

2. po oparciu tba nitu na przyporze naktada si¢ dociskacz i mocnymi uderzeniami miotka
w teb dociskacza dociska si¢ blachy nitowane do siebie.

3. po zdjeciu dociskacza uderzeniami milotka ksztattuje si¢ zakuwke 1 wykancza
ja nagtownikiem.

Etapy procesu nitowania



https://www.youtube.com/watch?v=iVYMWSLSIh4

Podczas montazu potaczen nitowych nalezy S$ciSle przestrzega¢ instrukcji montazu
i zachowa¢ wszystkie wymiary wynikajace z rysunku technicznego, tzn:

odlegtosci pomiedzy osiami nitow,
odlegtos¢ osi nitu od krawedzi blachy.

Blachy jak i nity nie mogg mie¢ peknie¢, wzerdw ani rozwarstwien. Czesci nitowane
powinny by¢ dobrze doci$niete i zakuwki prawidtowo uksztattowane. Niedopuszczalne jest
speczenie nitu pomigdzy taczonymi blachami, uszkodzenie zakuwki i nieszczelne przyleganie
zakuwki lub tba nitu do taczonych blach.

Przygotowanie do nitowania i przebieg nitowania:

1.

2.

Czeéci przeznaczone do nitowania powinny by¢ dobrze oczyszczone
I powierzchnie ich dobrze do siebie dopasowane.

Nastgpng czynnoscig jest trasowanie miejsc usytuowania nitdow, a nastgpnie
wykonanie otwor6w na nity.

Blachy nitowane taczy si¢ ze sobg za pomoca $rub sczepnych i ustala polozenie
wzgledem siebie za pomocg kotkéw montazowych.

Otwory wierci si¢ lub przebija 1 nastepnie rozwierca.

Po wykonaniu otwordw taczy sie czesci wykonujac nitowanie.

Przykiad taczenia blach nitem zrywalnym

Kontrole potaczen nitowych przeprowadza si¢ przez ogledziny, ostukiwanie mtotkiem,
a w przypadku polaczen szczelnych wykonuje si¢ wodng probe szczelnosci. Przez ogledziny
zewngtrzne mozna stwierdzi¢ nastepujgce wady:

1.

ok wnN

pekniecia 1 rozwarstwienia na powierzchni tba i zakuwki nitu oraz elementow
faczonych

skrzywienia nitow,

nieszczelne przyleganie tba lub zakuwki nitu do powierzchni nitowane;,

nie prawidlowe uksztattowanie zakuwki,

niedoktadne przyleganie taczonych elementow,

uszkodzenie czesci taczonych spowodowane nieumiejetnym postugiwaniem si¢
narzedziami do nitowania,

przez ostukiwanie tba i zakuwki nitu mozna stwierdzi¢ luzne osadzenie nitu
spowodowane stabym dociggnieciem blach przed nitowaniem lub zlym
rozklepaniem trzonu lub tez niewypetnieniem otworu przez trzon nitu
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Przyklady brakow, powstajacych podczas procesu nitowania:

a) przesunigcie trzonu i1 zakuwki, na skutek niepoprawnego wywiercenia otworu nitowego,

b) przesunigcie trzonu 1 zakuwki, na skutek nierownego $ciecia trzonu podczas skracania nitu,
¢) speczenie trzonu nitu miedzy tgczonymi blachami, na skutek ich niedostatecznego
docisnigcia przed nitowaniem,

d) skaleczenie zakuwki, na skutek niewtasciwego przystawienia zakuwnika,

e) nieszczelne przyleganie zakuwki lub tba, na skutek niedostatecznego docisnigcia czesci
przed nitowaniem,

f) pekniecia na brzegach zakuwki, na skutek zbyt duzej sity zastosowanej przy zamykaniu
nitu.

Rodzaje nitownic:

Nitownice do nitowania r¢cznego:

Do nitowania zmechanizowanego stosuje si¢ maszyny — niciarki lub urzadzenia
przenosne: nitownice lub nitowniki



Nitownica mechaniczna

Nitownica elektryczna

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania operacji nitowania

Wykonujac operacj¢ nitowania nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zalecen:

podczas wykonywaniu operacji nitowania nalezy postugiwac si¢ wytgcznie sprawnymi
technicznie maszynami, urzagdzeniami i narzedziami,

stan techniczny wyposazenia stanowiska powinien by¢ sprawdzony kazdorazowo
przed rozpoczgciem pracy,

na stanowisku pracy nalezy zachowywac tad i1 porzadek,

przedmiot obrabiany powinien by¢ pewnie i we wlasciwy sposob zamocowany,
pewnos¢ zamocowania przedmiotu i narzgdzia nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ przed
rozpoczeciem pracy,

narzg¢dzia zawsze nalezy eksploatowa¢ zgodnie z ich przeznaczeniem,

nie wolno obstugiwa¢ maszyn z napgdem elektrycznym mokrymi rekami,

nalezy stosowa¢ okulary ochronne,

nalezy uwaza¢ na mozliwo$¢ sttuczenia lub zgniecenia dtoni podczas wykonywania
operacji nitowania,

podczas wykonywania nitowania na goragco wystepuje mozliwos$¢ poparzenia.



Polecenia do wykonania:
Na podstawie przestanych materiatéw prosze opracowac referat :

Temat: Opisz kolejnosé czynnosci wykonywanych przy nitowaniu.

Podpisane referaty Imieniem i Nazwiskiem /zawdd prosze przestaé w e-mailu zwrotnym na adres:
turnus2@bcebielsko.pl w terminie do 24.11.2020r.

E-maila prosze zatytutowaé Slusarz dla p. Kuglarza
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