Turnus 2 / Slusarz

Technologia wytwarzania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Materiaty do lekcji z dnia: 18.11.2020r.
Ponizej podaj¢ tematy dzisiejszych lekc;ji.
Tematy:

Nacinanie gwintéw zewnetrznych.
Nacinanie gwintéw zewnetrznych c.d.
Sprawdzanie gwintow.

Sprawdzanie gwintow c.d.
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Gwintowanie rur.

Materialy do tematow:

Nacinanie gwintéw zewnetrznych

Gwinty zewngetrzne nacina si¢ na sworzniach, watkach, pretach za pomoca narzynek.
Narzynka okragla jest stalowym pierScieniem z gwintowanym otworem Oraz dodatkowymi
(w liczbie zaleznej od wielkosci narzynki) otworami tworzacymi krawedzie tnace i stuzacymi
jednoczesnie do odprowadzenia wiorow. Czes¢ skrawajaca narzynki jest od strony obu czét
uksztattowana stozkowo i nacinajac gwint o niepelnym zarysie stuzy do obrébki wstepnej,
natomiast cz¢$¢ srodkowa stuzy do obrobki wykanczajacej gwintu.
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Widok narzynki.

Narzynki okragle wykonywane sa jako pelne 1 przecigte. Narzynki pelne sa
doktadniejsze, natomiast narzynki przecigte, dzicki mozliwosci niewielkiej regulacji $rednicy
nacinanego gwintu, pozwalaja na wykonanie gwintu w kilku przejsciach oraz korekte wptywu
zuzycia narzg¢dzia (Scierania si¢ krawedzi) na srednice wykonywanego gwintu.



Widok narzynki przecietej.

Oprawki do mocowania narzynek.

Oprocz narzynek okragtych stosowane sa narzynki dzielone, ztozone z dwéch czescei,
umieszczonych przesuwnie w prowadnicach specjalnej oprawki. Narzynka dzielong gwintuje
si¢ w kilku przejsciach, po kazdym przej$ciu dosuwajac potowki narzynki. Gwintowanie
wykanczajace wykonuje si¢ przy zetknietych potdwkach.
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N k y ziel ' 1
Rz dwiazelm Oprawka do narzynek dwudzielnych

1- Narzynka, 2- pokretlo, 3- Sruba, 4 - oprawka

Narzynki dzielone.

Czg$¢, na ktorej ma by¢ wykonany gwint zewnetrzny powinna posiada¢ odpowiednig
srednice (Srednice dobiera si¢ na podstawie tabel zawartych w poradnikach technicznych),
natomiast koniec gwintowany powinien by¢ sfazowany. Nastgpnie nalezy przedmiot
zamocowa¢ w imadle 1 posmarowac cieczg smarujgco — chlodzaca.



Tabela: Srednice sworzni do gwintowania za pomoca narzynek

Gwint metryczny

Gwint calowy

Sredn.

Gwint rurowy

Srednica Sred- Sredn.
Sred- SWOrznia w mm .!liC'L SWOrZnia ZOWIN. TUry
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M6 1,000 5,80 5,90 s 5.9 6,0 Gl 9.4 9.5
— - —_—e r
ME 1.25 7.80 7,90 e 7.5 7.6 | G'Yy 12,7 | 13,0
MI10 1.50 9,75 | 9,85 e 9.1 9.2 Gy 16,2 | 165
MI12 | 1,75 11,76 11.88 G 20,7 | 209 |
Mi4 | 2,00 13,70 13,82 - |
M6 2,00 15,70 15,82 1 12,1 12,2 Gy 224 | 22,7
MIS 2,25 17,70 17.82 |
1
M20 2,25 19,72 19,86 3 153 | 154 GYa 259 | 26,2 |
- ~
M22 2,25 21,72 21,86 |
M24 3,00 23,65 23,79 e | 184 | 185 | G/s 29,7 | 30,0
M27 3,00 26,65 26,69 i
|
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M30 3.50 29,60 29.74 /s 21,5 | 21.6 Gl 327 | 330 i

Gwintowanie rozpoczyna¢ nalezy od prostopadtego ustawienia narzynki wzgledem osi
elementu gwintowanego — jest to podstawowy warunek poprawnego wykonania gwintu.
Wywierajac lekki i rownomierny nacisk na oprawke pokrgcamy narzynke w prawo.
Od momentu, gdy narzynka zaczyna by¢ prowadzona samoczynnie w bruzdach powstajacego
gwintu, nalezy nacisk zwolni¢. Podczas gwintowania nalezy wykonywa¢ na przemian 1-1,5
obrotu w prawo i Y%—% obrotu w lewo, w celu tamania wiérow. W przypadku znacznego
wzrostu oporéow gwintowania nalezy narzynke wykreci¢é 1 oczySci¢ oraz powtdrzy¢

smarowanie sworznia.

Do najwazniejszych metod maszynowego nacinania gwintow zewngtrznych naleza:
e toczenie nozem na tokarce,

obrabianej $ruby,

gwintowanie glowicg gwinciarskg na gwinciarkach,

frezowanie frezem tarczowym na frezarce do gwintow,
frezowanie frezem walcowym wielokrotnym na frezarkach do gwintow krotkich,
frezowanie obiegowe glowicg frezerska z 4 nozami, przesuwajacg si¢ wzdhuz osi

szlifowanie - prowadzi si¢ w sposob podobny do frezowania,

e walcowanie - jest to najwydajniejsza metoda stosowana w masowej produkcji $rub

1 wkretow.

RECZNE GWINTOWANIE NARZYNKA W WARSZTACIE

https://www.youtube.com/watch?v=j0L tfU5rjxk



https://www.youtube.com/watch?v=j0LtfU5rjxk

Sprawdzanie gwintow

Dokonujac pomiaru gwintu mierzymy w nim przede wszystkim:

- §rednice zewngtrzng lub wewnetrzna,

- zarys i skok gwintu,

- §rednice podziatowsg

wykorzystujac do tego celu przedstawione nizej narzgdzia pomiarowe.

Do $rednio doktadnego pomiaru $rednicy zewngtrznej lub wewngtrznej gwintow stosuje
si¢ suwmiarki uniwersalne. Pomiaru dokonuje si¢ ptaskimi, nieukosowanymi powierzchniami
szczek lub szczgkami wewnetrznymi suwmiarki.

Doktadne pomiary gwintow wykonuje si¢ za pomocg mikrometrow 1 $rednicowek
z wymiennymi koncéwkami o zarysie gwintu. Najdokladniejsze pomiary gwintow
zewngetrznych przeprowadzi¢ mozna za pomoca mikroskopu lub projektora pomiarowego.

Pomiar gwintu za pomocg mikrometru

Do szybkiego sprawdzania prawidtowosci zarysu gwintu i jego skoku stosuje si¢ wzorniki.
Postugujemy si¢ nimi w ten sposob, ze obserwujemy pod Swiatlo przeswit migdzy
wzornikiem, a zarysem gwintu. Wzorniki stuzg réwniez do identyfikacji gwintow — w celu
rozpoznania gwintu przyktadamy do niego kolejne wzorniki z kompletu.

Wzornik do gwintow



Sprawdzanie gwintu za pomoca wzornika

Sprawdzian tloczkowy dwugraniczny do gwintu wewne¢trznego

Sprawdzian jednograniczny do gwintu zewne¢trznego



Sprawdzian dwugraniczny do gwintu zewnetrznego

Do doktadniejszego sprawdzania gwintéw w warunkach warsztatowych stosuje si¢
sprawdziany. Dzielg si¢ one na sprawdziany do gwintow zewnetrznych 1 wewnetrznych oraz
jednograniczne i dwugraniczne.

Sprawdzian jednograniczny do gwintow zewnetrznych jest to nakrgtka, ktora powinna
nakrecaé si¢ lekko na poprawnie wykonany gwint.

Sprawdzian jednograniczny ttoczkowy do gwintow wewngtrznych ma dwie czgsci
z jednej strony czg$¢ walcowa do sprawdzania otworu nakretki (powinna ona swobodnie
wchodzi¢ w otwor), natomiast z drugiej — czg$¢ nagwintowang do sprawdzania gwintu
(powinna ona wkrecac si¢ w gwint lekko, ale bez hadmiernego luzu).

Sprawdzian dwugraniczny do gwintow zewnetrznych sktada si¢ z dwoch nakretek,
z ktorych jedna powinna nakrecac si¢ lekko na sprawdzany gwint, natomiast druga oznaczona
rowkiem - nie powinna si¢ na gwint nakreca¢. Dtuzsza z nich stanowi stron¢ przechodnia,
natomiast krotsza (o 2 lub 3 zwojach) strone nieprzechodnia.

Drugi rodzaj sprawdzianu dwugranicznego to sprawdzian szczekowy, ktory ma dwie pary
specjalnych rolek. Para rolek znajdujaca si¢ na koncu szczgk stanowi strone przechodnia, za$
polozona glebiej — strone nieprzechodnia sprawdzianu.

Gwintowanie rur.

W celu nagwintowania rury na jej zewngtrznym poszyciu uzywa si¢ gwintownic r¢cznych
uniwersalnych lub zapadkowych. Te pierwsze pozwalaja wykona¢ gwint rurowy pelny na
rurach o srednicy od 15 do 50 mm.

Wada ich jest:

— duza masa,

— trudno$ci przy rozbieraniu dla oczyszczenia,

— wykonanie pelnego obrotu, o ile istnieje taka mozliwos¢.

W przypadku usytuowania rur w trudno dostgpnych miejscach pomocne sa gwintownice
zapadkowe. Dzigki nim mozliwe jest nacinanie gwintow bez wykonania pelnego obrotu
calym korpusem gwintownicy.

Etapy gwintowania rur:

— sprawdzi¢ katownikiem czy ptaszczyzna czotowa rury jest prostopadia do jej osi,

— umocowac¢ rur¢ w imadle rurowym,

— natozy¢ na jej koniec odpowiednio ustawiong gwintownice (zwracajac uwage, aby os$
gwintownicy pokrywala si¢ z osig rury),

— gwintowac poprzez obrdt gwintownicy (gwintownica uniwersalna) lub tylko obrot
wahadlowy ( gwintownica zapadkowa),

- ruch obrotowy powinien odbywac sie etapami co % obrotu, tzn. po % obrotu
gwintownice cofamy nieco po czym wykonujemy nastepny obrot o %,

- po wykonaniu catego gwintu na odpowiedniej dtugosci rury, wyjac¢ rure z imadta.



obrot gwintownicy

rura
gwintownica

Sposdéb gwintowania rur przy pomocy gwintownicy recznej

Jak Gwintowad , jakie gwintowniki kupié , Jaki otwor pod gwint 2 Co robi¢ by nie lamaé
gwintownikow

https://www.youtube.com/watch?v= vEC6Ya s-E

Polecenia do wykonania:
Na podstawie przestanych materiatdw prosze opracowac referat :

Temat: Opisz sposoby i metody sprawdzania gwintow.

Podpisane referaty Imieniem i Nazwiskiem /zawdd prosze przestaé¢ w e-mailu zwrotnym na adres:
turnus2@bcebielsko.pl w terminie do 22.11.2020r.

E-maila prosze zatytutlowaé Slusarz dla p. Kuglarza



https://www.youtube.com/watch?v=_vEC6Ya_s-E
mailto:turnus2@bcebielsko.pl

