Turnus 2 / Slusarz

Technologia wytwarzania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Materiaty do lekcji z dnia: 09.11.2020r.

Ponizej podaj¢ tematy dzisiejszych lekc;ji.

Tematy:

Proces wiercenia otworéw przelotowych — wiadomosci wstepne.
Proces wiercenia otworéw nieprzelotowych — wiadomosci wstepne.
Proces rozwiercania otworéw — wiadomosci wstepne.

Proces poglebiania otworow — wiadomosci wstepne.
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Proces nawiercania otworow — wiadomosci wstepne.
Materialy do tematow:

Wiercenie - to sposob obrobki skrawaniem polegajacy na wykonywaniu otworéw w pelnym
materiale za pomoca narzedzia zwanego wierttem, wykonujacego ruch obrotowy i ruch
posuwowy wzdluz osi obrotu. Wiercenie mozna wykonywaé¢ wzdhuz linii traserskich lub
w przyrzadzie wiertarskim. Metodg wiercenia mozna wykonywac otwory cylindryczne
o $rednicy 60-80 mm.

Otwory moga by¢ wykonywane w pojedynczej operacji lub w kilku etapach. W przypadku
wykonywania otworu w kilku etapach, pozostawia si¢ odpowiedni naddatek materiatu do
dalszej obrobki. Otwory wykonywane tylko w operacji wiercenia cechujg si¢ malg
doktadnoscig wymiarowo-ksztattowa (IT10- IT14) i duzg chropowatosécig powierzchni. Jest to
spowodowane trudnosciami w oddzieleniu warstwy skrawanej od obrabianego detalu - ze
wzgledu na chowanie si¢ wiertta w materiale i trudnosci z odprowadzaniem wioéra podczas
wiercenia. Podczas wiercenia w petnym materiale az pie¢ krawedzi skrawajacych wykonuje
pracg. Sa to dwie krawedzie gtowne, dwie pomocnicze 1 $cin.

llustracja procesu wiercenia
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Rodzaje otworow wierconych

Powiercenie (wiercenie wtorne) — wykonuje si¢ tylko i wylacznie w celu powiekszenia
Srednicy wczesniej wywierconego otworu. Ze wzgledu na powstawanie duzych sit podczas
wiercenia i probleméw z odprowadzaniem ciepta i wiéréw - zdecydowanie tatwiej nam
najpierw wykona¢ otwor o mniejszej Srednicy a nastgpnie go powiercié. Operacja ta nie ma
na celu poprawy doktadno$ci wymiarowej lub pomniejszenia chropowatos$ci. W operacjach
tych nie ma tez mozliwo$ci poprawy np. ztego umiejscowienia otworu lub jego osiowosci.

Operacja powiercenia

Rozwiercanie —jest to operacja, ktéra mozna wykonywaé po operacji wiercenia lub
powiercenia. Ma na celu tylko poprawg¢ lub zwigkszenie doktadno$ci wymiarowo -
ksztaltowej wykonanych wczesniej otworéw. Operacja ta nie zniweluje wczesniej
popelionych innych btedow obrobczych. Mozna wyrdzni¢ rozwiercanie zgrubne i
wykanczajace. Przed operacja rozwiercania nalezy pamigta¢ o zostawieniu odpowiednio
matego naddatku materiatu na tg operacje. Dzigki zastosowaniu rozwiertakéw jesteSmy w
stanie uzyska¢ doktadno$ci wymiarowo - ksztattowe na poziomie IT 9-11 (dla zgrubnego) i IT
6-9 (wykonczeniowe) oraz chropowatosci powierzchni Ra = 2,5 — 5 um (zgrubne) i Ra < 2,5
um (wykonczeniowe).
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Operacja rozwiercania
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Budowa rozwiertaka: a) czesci sktadowe, b) podziatka z¢gbow rozwiertaka.

Poglebianie — polega na powiekszeniu $rednicy otwordow w celu:
e usunigcia zadziorow z krawedzi wywierconego otworu i fazowania,
e wykonania gniazda na teb $ruby, wkretu lub nitu,
e obrobki powierzchni czotowych i obrzezy nadlewow, czyli pogrubien $cianek
odlewow wokotl otworow.

Operacja poglebiania

Poglebiacze: a) stozkowy, b) czolowe.
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Przyktady powierzchni poglebianych.

Nawiercanie — ta operacjag wykonuje sie¢ otwor o stosunkowo malym stosunku srednicy do
jego glebokosci np. w celu oznaczenia miejsca, w ktorym bedzie wykonywana operacja
wiercenia 1 poprawy poczatkowego prowadzenia wiertta. W operacji nawiercania wykonuje
sie rowniez nakietki.
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Operacja nawiercania

a) b) c)
7=
| s8] = ookl g w4
7 % Vf/’
A, W 2999,
L g b‘z
3 . i

Nakietki 1 nawiertaki: a), b), ¢) nakietki ,d) nawiertak zwykly, e)nawiertak chroniony.



Podzial kinematyczny wiercenia

W wickszosci odmian wiertarek zar6wno ruch gltéwnym, jak i ruch posuwowy wykonuje
narzedzie. Ruch gtoéwny jest ruchem obrotowym - ruch posuwowy prostoliniowym. Kazde z
narzedzi stosowane w poszczegdlnych przypadkach, ma inng budoweg oraz usuwa rozny
naddatek materiatu. W praktyce stosuje si¢ dwie odmiany kinematyczne wiercenia:

wiercenie pionowe — wiercenie narzedziem wykonujagcym jednoczesnie ruch
obrotowy i posuwowy, przy nieruchomym przedmiocie obrabianym.

wiercenie poziome — wiercenie narzedziem wykonujgcym tylko prostoliniowy ruch
posuwowy, ruch glowny obrotowy wykonuje przedmiot obrabiany, stosowana do
glebokich otwordéw i na tokarkach.

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania operacji wiertarskich

podczas wykonywaniu operacji wiertarskich nalezy postugiwac si¢ wytacznie
sprawnymi technicznie maszynami, urzadzeniami i narz¢dziami; stan techniczny
wyposazenia stanowiska powinien by¢ sprawdzony kazdorazowo przed rozpoczeciem
pracy,

przedmiot obrabiany powinien by¢ we wtasciwy sposob zamocowany,

mocowanie i od mocowanie narzedzia wolno wykonywac jedynie przy zatrzymanym
wrzecionie wiertarki,

pewnos$¢ zamocowania przedmiotu i narzedzia nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ przed
rozpoczgciem wiercenia,

usuwanie wiorow z wierconych otworéw wymaga wycofania wiertla i zatrzymania
wrzeciona,

do usuwania widréw nalezy stosowa¢ zmiotke; nie wolno usuwac ich palcami, ani
wydmuchiwac,

do famania 1 odciggania wiorow wstegowych nalezy uzywac specjalnego haczyka.

nie wolno wyhamowywac obracajgcego si¢ wrzeciona rgka lub przy uzyciu narzedzi,
nie wolno obstugiwac¢ wiertarki z napedem elektrycznym mokrymi rekami,

prace wiertarskie nalezy prowadzi¢ w ubraniu roboczym i nakryciu glowy, mankiety
rekawoOw powinny by¢ zapigte,

nalezy stosowac¢ okulary ochronne.

Polecenia do wykonania:

Na podstawie przestanych materiatéw prosze opracowac referat :

Temat: Opisz na czym polega proces rozwiercania i pogtebiania otwordw ( jakie narzedzia sie w nich

stosuje i w jakim celu sie je wykonuje).

Podpisane referaty Imieniem i Nazwiskiem /zawdd prosze przesta¢ w e-mailu zwrotnym na adres:
turnus2@bcebielsko.pl w terminie do 15.11.2020r.

E-maila prosze zatytutowaé Slusarz dla p. Kuglarza
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