Przedmiot: Technologia wytwarzania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
Tematy zaje¢ 02.11.2020r.

1. Zajecia wprowadzajgce do tematu obrébki recznej

2. Scharakteryzowanie czynnosci trasowania i pitowania

3. Scharakteryzowanie czynnosci ciecia i wiercenia

4. Scharakteryzowanie czynnosci gwintowania i nitowania

5. Scharakteryzowanie czynnosci giecia i prostowania

Obrdébka reczna wchodzi w zakres prac $lusarskich i ma na celu nadanie przedmiotom zgdanych
ksztattow i wtasciwych wymiardw oraz poprawe jakosci powierzchni, najczesciej poprzednio
obrobionych mechanicznie. Czesto prace slusarskie wigzg sie z pracami montazowymi, ktére maja na
celu dopasowanie sktadanych czesci i zapewnienie prawidtowej ich wspdétpracy. Mimo znacznego
postepu w dziedzinie obrébki metali, a w szczegélnosci w zakresie mechanizacji i automatyzacji
proceséw wytwarzania, obrdbka reczna nie stracita na znaczeniu. O roli i znaczeniu obrdébki recznej w
przemysle mogg swiadczy¢ liczby okreslajgce w procentach udziat operacji $lusarskich i montazowych
w stosunku do operacji maszynowych. W budownictwie maszyn roboty tego typu zajmujg Srednio
okoto 30% czasu przeznaczonego na catkowitg obrdobke produktu. Podana wartos¢ udziatu robét
recznych w ogdlnym czasie wytwarzania odnosi sie do produkcji seryjnej. Udziat ten jest znacznie
wiekszy, gdy produkcja ma charakter jednostkowy.

Podstawowe prace $lusarskie to:

1. trasowanie,

2. scinanie,

3. przecinanie,

4. prostowanie,

5. giecie,

6. ciecie,

7. pitowanie,

8. wiercenie reczne,
9. gwintowanie,

10. skrobanie,

11. nitowanie,

12. oraz rézne roboty montazowe.

Typowe stanowisko $lusarza wyposazone jest w stét drewniany albo metalowy. Ptyta stotu jest
obita blachg lub linoleum. Niekiedy do brzegdw stotu sg przybite ciezkie listewki, zabezpieczajace



drobne przedmioty przed spasaniem na ziemie. Do ptyty stotu jest umocowane imadto stuzgce do
zamocowania w nim przedmiotdéw podczas réznych operacji Slusarskich. Imadta réwnolegte
stosuje sie do mocowania przedmiotéw przy typowych robotach slusarskich. Zacisku przedmiotu
dokonuje sie przez dosuniecie szczeki przesuwanej. Przed zabezpieczeniem przed uszkodzeniem
miekkich lub kruchych przedmiotéw przy zaciskaniu w imadle stosuje sie wktadki imadtowe. Do
obrébki drobnych przedmiotéw stosowane sg imadetka trzymane w rekach. Stét slusarski jest
zaopatrzony w szuflady do przechowywania w nim narzedzi. W czasie pracy potrzebne narzedzia,
przyrzady i materiaty powinny by¢ roztozone na stole slusarskim w takim porzadku, zeby
wszystkie czynnosci mozna byto wykonac¢ bez wysitku i zbednych ruchéw



