
Przedmiot: Technologia wytwarzania elementów maszyn, urządzeń i narzędzi. 

 Tematy zajęć 02.11.2020r. 

1. Zajęcia wprowadzające do tematu obróbki ręcznej 

2. Scharakteryzowanie czynności trasowania i piłowania 

3. Scharakteryzowanie czynności cięcia i wiercenia 

4. Scharakteryzowanie czynności gwintowania i nitowania 

5. Scharakteryzowanie czynności gięcia i prostowania 

Obróbka ręczna wchodzi w zakres prac ślusarskich i ma na celu nadanie przedmiotom żądanych 

kształtów i właściwych wymiarów oraz poprawę jakości powierzchni, najczęściej poprzednio 

obrobionych mechanicznie. Często prace ślusarskie wiążą się z pracami montażowymi, które mają na 

celu dopasowanie składanych części i zapewnienie prawidłowej ich współpracy. Mimo znacznego 

postępu w dziedzinie obróbki metali, a w szczególności w zakresie mechanizacji i automatyzacji 

procesów wytwarzania, obróbka ręczna nie straciła na znaczeniu. O roli i znaczeniu obróbki ręcznej w 

przemyśle mogą świadczyć liczby określające w procentach udział operacji ślusarskich i montażowych 

w stosunku do operacji maszynowych. W budownictwie maszyn roboty tego typu zajmują średnio 

około 30% czasu przeznaczonego na całkowitą obróbkę produktu. Podana wartość udziału robót 

ręcznych w ogólnym czasie wytwarzania odnosi się do produkcji seryjnej. Udział ten jest znacznie 

większy, gdy produkcja ma charakter jednostkowy.  

Podstawowe prace ślusarskie to:  

1. trasowanie,  

2. ścinanie,  

3.  przecinanie,  

4.  prostowanie,  

5. gięcie, 

6.  cięcie,  

7.  piłowanie,  

8. wiercenie ręczne,  

9. gwintowanie,  

10. skrobanie, 

11.  nitowanie, 

12. oraz różne roboty montażowe.  

Typowe stanowisko ślusarza wyposażone jest w stół drewniany albo metalowy. Płyta stołu jest 
obita blachą lub linoleum. Niekiedy do brzegów stołu są przybite ciężkie listewki, zabezpieczające 



drobne przedmioty przed spasaniem na ziemię. Do płyty stołu jest umocowane imadło służące do 
zamocowania w nim przedmiotów podczas różnych operacji ślusarskich. Imadła równoległe 
stosuje się do mocowania przedmiotów przy typowych robotach ślusarskich. Zacisku przedmiotu 
dokonuje się przez dosuniecie szczeki przesuwanej. Przed zabezpieczeniem przed uszkodzeniem 
miękkich lub kruchych przedmiotów przy zaciskaniu w imadle stosuje się wkładki imadłowe. Do 
obróbki drobnych przedmiotów stosowane są imadełka trzymane w rękach. Stół ślusarski jest 
zaopatrzony w szuflady do przechowywania w nim narzędzi. W czasie pracy potrzebne narzędzia, 
przyrządy i materiały powinny być rozłożone na stole ślusarskim w takim porządku, żeby 
wszystkie czynności można było wykonać bez wysiłku i zbędnych ruchów 


