Techniki wytwarzania odzieży (2h) 17.03.2021 r. -krawiec.
Temat: Zagadnienia bezpieczeństwa i higieny pracy przy eksploatacji maszyn i urządzeń.
 
Witam serdecznie. Niedopuszczalne jest wyposażenie stanowisk pracy w maszyny i inne urządzenia techniczne, które nie spełniają wymagań dotyczących oceny zgodności określonych w odrębnych przepisach.
Proszę wpisać temat do zeszytu oraz zapoznać się z przesłanymi załącznikami dotyczącymi bhp przy obsłudze maszyn.
Pozdrawiam. Beata Gola
17.03.2021 r.
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i urzqgizenia produkcyjne oraz dobra organizacja stanowisk roboczych.

Gloéwng organizacjg w skali panstwowej zajmujaca sie naukowo-ba-
dawczymi zagadnieniami bezpieczenstwa i higieny pracy jest Centralny
Instytut Ochrony Pracy (CIOP) w Warszawie.

Kazda maszyna (lub urzadzenie) powinna by¢ wyposazona w zabez-
pieczenia wszystkich - elementow ruchomych, stwarzajacych mozliwose
powstania zagrozenia. Obowiazuje przy tym generalna zasada, w mysl
ktorej mozliwie wszystkie czeSci maszyny wykonujace ruch powinny by¢
whudowane w korpus maszyny lub zabezpieczone ostonami. Zabezpie-
czone powinny byc¢ réwniez czesci maszyny niebezpiecznie Wystajq.ce poza
korpus. W przemystowych maszynach szwalnicz?rch zabezpiecza si¢ wigc
oslonami igly zamocowane w mechanizmie igielnicy (rys. 245 a), ruchome
elementy podciggacza nici wystajace poza korpus, paski napedowe (rys.
245 b), kola napedowe silnikow elektrycznych. 1_33“’1’20 starannego zabez-
pieczenia ostonami, ze wzgledu na tatwa mOVWOSE ZacTAGEETA A o
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Urzadzenia blokujaco-wylaczajace znajduja zastosowanie np. w budo-
wie maszyn krojezych z nozami tasmowymi. W przypadku zerwania tasmy
nastepuje przerwanie doptywu pradu elektrycznego i zatrzymanie ma-
szyny. Dzialanie urzadzen nie dopuszczajacych do przypadkowego wia-
czenia mechanizméw polega na tym, ze warunkiem wlgczenia (urucho-
mienia) mechanizmu maszyny jest wykonanie dodatkowej, okreslonej
czynnoSci sterujacej, np. nacisniecie dodatkowego pedatu lub przycisku,
odsuniecie oslony pedatu itp. Tego rodzaju urzadzenia znajduja zastoso-
wanie np. w budowie maszyn prasowalniczych. Dla zwiekszenia bezpie-
czenstwa obstugi maszyn prasowalniczych stosuje sie¢ dwa wigczniki
(przyciski) w mechanizmie docisku prasy. Przy wciSnieciu jednego
przycisku maszyna jeszcze nie dziata. Dopiero wcisniecie drugiego przy-
cisku wlgcza naped maszyny.

Rys. 245. Ostony ruchomych elementéw w przemysiowej maszynie szwal-
niczej; a) oslona igly, b) ostony paska napedowego

Szczegblnie waznym zagadnieniem jest zapewnienie bezpieczenstwa
pracy przy eksploatacji urzgdzen elektrycznych. W celu uni-
kniecia lub przynajmniej ograniczenia niebezpieczenstwa porazenia pra-
dem stosuje sie izolowanie czesci znajdujacych sie pod napieciem oraz
zasilanie odbiornik6w napieciem obnizonym (bezpiecznym) do 24 V.

Napiecie obnizone stosuje sie w miejscach pracy o zwigkszonym nie-
bezpieczenstwie porazenia pradem. Dotyczy to np. lamp o$wietleniowych
instalowanych na maszynach i urzadzeniach produkcyjnych.

Nawet w najlepszych warunkach eksploatacyjnych mogg sie zdarzy¢
uszkodzenia i przebicia izolacji i pojawienie sie napiecia na metalowych
czeéciach maszyn i urzadzen nie przeznaczonych do przewodzenia pradu,
z ktérym styka sie obstugujacy. Dlatego sa stosowane dodatkowe zabez-
pieczenia, izolacja miejsca pracy, wylgczniki ochronne oraz uziemienie
i zerowanie ochronne. i
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W rozlegltych sieciach czteroprzewodowych (
920/380 V) zamiast uziemienia ochronnego korzy
wanie ochronne. Zerowanie polega na przylaczeniu za pomocg przewodoéw
zerujacych metalowych czesci maszyn i urzadzen, nie bedacych normalnie
pod napieciem, do wielokrotnie uziemionego przewodu zerowego.

Starannego przestrzegania obowigzujacych przepiséw bhp wymagaja
urzgdzenia transportowe. Jazda wézkami moze sie odbywac
tylko w granicach dopuszczalnej predkosci i tadownosei. Wézki akumula-
torowe powinny mieC zabezpieczenie pomostu sterowniczego, chronigce

np. w sieci o napieciu
stniejsze byé moze zero-

| ie stolu przemystowej ma-
swietleniowa zainstalowana na plycie

Rys. 246. Lampa OsWi€

Szyny szwalniczej
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mulatory musza byé¢ ostoniete pokrywami szezelnie przylegajacymi dg

obudowy. : : e
Rozwiazanie transportu przenosnikowego musi uniemozliwiaé stacza-

nie sie ladunkéw z transportera oraz chroni¢ przed skutkami zerwania
sie elementéw nosnych (lancuchéw). Wszystkie czesci metalowe powinny
by¢ uziemione, a przewody elektryczne prawidiowo oslonigte.

Dla stworzenia zdrowych i bezpiecznych warunkéw pracy ma réwniez
duze znaczenie prawidlowe oswietlenie stanowisk roboczych. Najbardziej
racjonalne jest oswietlenie dzienne. Nalezy dazy¢ do tego, aby i sztuczne
oswietlenie pomieszczen bylo zblizone do oswietlenia naturalnego.

Poprawne oswietlenie miejsca pracy charakteryzuje sie:

— wlasciwym natezeniem (jasnoscig),

— réwnomiernoscig natezenia,

— Pprawidiowym padaniem promieni §wietlnych,

— ochrong przed mozliwoscig olénienia.

Oprécz oswietlenia gérnego i miejscowego (za pomocg lamp umie-
szczonych przy stanowiskach pracy) w uzasadnionych przypadkach ko-
rzysta sie rowniez z dodatkowego oswietlenia fragmentéw maszyn lub
urzadzen wymagajacych szczegélnej obserwacji. Na przyktad lampa zain-
stalowana na plycie stolu maszyny stuzy do oswietlenia miejsca two-
rzenia szwu (rys. 246). Przegubowa konstrukeja statywu umozliwia do-
konywanie zmian polozenia lampy w zaleznosci od potrzeby.

Zagadnienia bhp w zakladach odziezowych sg regulowane przepisami.
Przepisy dotyczg zar6wno spraw ogolnych, jak i szczegotowych instrukeji
obstugi maszyn i urzadzen odziezowych. Dobra znajomos¢ i przestrze-
ganie tych instrukeji na kazdym stanowisky roboczym jest podstawowym
warunkiem zachowania bezpiecznych metod pracy.




