Prowadzaca : Krystyna Rutkowska
Zawéd : Krawiec
Jednostka lekcyjna : 4h dn. 23.03.2021r. - wtorek

Przedmiot : Materiatoznawstwo odziezowe

Temat :
1. Magazynowanie wyrobéw wiékienniczych i wyrobéw odziezowych (w tym temacie bardzo
sie uzupetniaja , jednak pomocny jest stowniczek, definiujacy te dwa terminy)

2. Konserwacja wyrobéw wtékienniczych
- pranie poszczegdlnych wyrobéw wiékienniczych (efektywnoéé prania)
- znaki okreslajagce warunki prania oraz bielenia i suszenia

3. Prasowanie wyrobéw witékienniczych
- znaki okreslajace warunki prasowania

4. Czyszczenie chemiczne oraz odplamianie(sposoby usuwania plam w tym $rodki
i czynnosci)

Materiaty tematyczne :
-str. 182-189 ,Materiatoznawstwo odziezowe” Jadwiga Idryjan-Pajor

-str.258-269 Konserwacja wyrobéw odziezowych
»Materiatoznawstwo odziezowe” M. Chyrosz, E. Zembowicz

Dodatkowo : stowniczek ; umieszczanie wszywek w wyrobach gotowych ( do poczytania z
internetu) ; magazynowanie wiéknin i przedzin ; dopuszczalne temperatury zelazka ; nazwy
handlowe tkanin ( ogéine zestawienie)

Zadanie : Tylko do zapoznania sie z trescia tematéw (wazne)
Powodzenia. Krystyna Rutkowska
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III. MAGAZYNOWANIE I KONSERWACJA I11.2. KONSEI

WYROBOW WLOKIENNICZYCH Konserwacja uzytl
jacym sie do jak naj

II1.1. MAGAZYNOWANIE WYROBOW R WYgl_%d“-'
WELEOKIENNICZYCH Zabiegi zwigzane

odplamianie, prasowsz

Gotowe, wykonczone tkaniny s3 sktadowane w zaktadzie widkienniczym
W magazynie wyrobéw gotowych, a w zakltadzie odziezowym - w magazynie I11.2.1. PR
surowcow. W obu przypadkach materialy, aby nie ulegly zniszczeniu, musza by¢

Pranie - usuwani
przechowywane w odpowiedni sposéb i w odpowiednich warunkach.

bach widkienniczych
- Warunki przechowywania tkanin znajdujace sie na po
srodka piorgcego, ods
prowadzony w $rodos
* nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych, - praniem. Proces p

e nalezy chroni¢ je przed zakurzeniem,

e nalezy zabezpieczy¢ przed molami, nazywany jest chemic

® W pomieszczeniu magazynowym nalezy utrzymywaé odpowiednie warunki
klimatyczne:

0 wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ 65+70%,
0 temperatura powietrza okolo 18°C,

¢ pomieszczenie powinno mie¢ dobrg wentylacje.

~ Zasady ukladania materiatow 1

e tkaniny ukfada si¢ wedtug przeznaczenia,

* odlegtoici sktadowanych materiatéw od urzadzen grzewczych i punktéw
o$wietleniowych powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami prze- ailsorpcia suisniwill
ciwpozarowymi, nath

* sztuki (bele) ukfada si¢ w stosy na podktadach drewnianych Iub na pétkach
i regatach:

- Efektywnos¢ pram
0w jednym stosie uktada si¢ sztuki nalezace do jednego artykutu, s P

e $rodka pioraceg
zwilzanie prame
(nierozpuszczal
podloza i rozprs

O przywieszki i nalepki na materiatach powinny by¢ tatwo dostepne,

0 w poszczegdlnych warstwach stosu nalezy zachowaé 10 cm przerwy
miedzy sztukami tkanin i kazdg kolejng warstwe ukladaé na krzyz, czyli

azurowo, dla latwiejszego dostepu powietrza.
' 1SZ€8 ePup e S$rodkéw poma

$rodkéw piorac
wane s3 bezpos
do prania,
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lll.2. Konserwacja wyrobow widkienniczych

IIL.2. KONSERWACJA WYROBOW WEOKIENNICZYCH

Konserwacja uzytkowanej odziezy polega na utrzymywaniu jej w stanie nada-

jacym si¢ do jak najdtuzszego uzycia, przy jednoczesnym zachowaniu estetycz-
nego wygladu.

Zabiegi zwigzane z konserwacjg odziezy to: pranie, czyszczenie chemiczne,
odplamianie, prasowanie.

II1.2.1. PRANIE WYROBOW WEOKIENNICZYCH

Pranie - usuwanie zbednych substancji chemicznych odlozonych na wyro-
bach widkienniczych w czasie uzytkowania. Podczas prania czasteczki brudu
znajdujgce si¢ na powierzchni materiaty, s3 otaczane przez aniony czasteczek
Srodka piorgcego, odrywane od podtoza i przenoszone do kapieli pioracej. Proces
prowadzony w $rodowisku wodnym nazywany jest praniem wodnym lub krétko
- praniem. Proces prowadzony w $rodowisku rozpuszczalnikéw organicznych,
nazywany jest chemicznym czyszczeniem lub praniem na sucho.

czasteczki brudu

aniony mydta

adsorpcja anionéw mydla na czasteczce brudu

adsorpcja anionéw mydta na czgsteczce
na tkaninie

brudu w kgpieli pioracej

Rys. 73. Mechanizm procesu prania

— Efektywnos¢ prania zalezy od:

* drodka pioracego — obniza on napiecie powierzchniowe kapieli, co utatwia
zwilzanie pranego wyrobu oraz powoduje rozdrobnienie czgsteczek brudu
(nierozpuszczalnych w wodzie) do takiego stopnia, Ze odrywaja si¢ one od
podloza i rozpraszaja w kapieli pioracej w postaci emulsji lub zawiesiny,

e $rodkéw pomocniczych - stwarzaja one dogodne warunki do dziatania
srodkéw pioracych; sg to m.in. soda, woda utleniona, polifosforany; doda-

wane sg bezposrednio do kapieli lub stanowig skfadnik gotowych proszkéw
do prania,




I

[II. Magazynowanie i konserwacja wyrobow wiokienniczych

e temperatury kapieli - odpowiednia temperatura wzmaga aktywnos¢ srodkéw
pioragcych (w granicach okreglonych przez producenta proszku), ulatwia
usuwanie brudu, przyczynia si¢ do zniszczenia bakterii; w poczatkowej fazie
prania nalezy stosowac nizsze temperatury, aby nie spowodowac §cinania sie
substancji bialkowych zawartych w brudzie, co utrudnitoby usuniecie ich
z widkien,

e dziatania mechanicznego — pocieranie, wygniatanie lub poruszanie sie
wyrobu w pralce, zwigksza efektywnos¢ prania, gdyz ufatwia odrywanie si¢
brudu od podloza. -

Pranie wyrobéw z wiékien rodlinnych - czyli Injanych i bawelnianych, nie
wymaga specjalnych érodkéw bezpieczenistwa. Sa to wyroby mocne, szcze-
golnie na mokro, odporne na podwyzszong temperature, wiec mozna je praC
w pralce, gotowaé, wirowac i suszyC w suszarce bebnowej. Wyroby mozna tez
bieli¢, ale przy tkaninach Inianych nalezy sig liczy¢ z mozliwoécig ich osta-
bienia. Prasowa¢ zelazkiem nagrzanym do 200°C.

Pranie wyrobow welnianych - wymaga zachowania ostroznosci. Widkna
welniane sa slabe, szczeg6lnie na mokro, majg duze wydtuzenie i zdol-
noé¢ do spiléniania pod dziataniem wilgoci, tarcia, podwyzszonej tempera-
tury i érodkéw chemicznych. Z tego powodu lekkie, jednowarstwowe wyroby
powinny by¢ prane recznie przez wygniatanie, albo w pralce ze specjalnym
programem. Nalezy tez stosowac lagodne $rodki piorgce (na rynku dostepnych
jest wiele ptynéw do prania welny), po praniu nie wyzymaé, ani nie wirowac,
ale odcisna¢ z nadmiaru wody. Suszenie powinno odbywa¢ si¢ w tempera-
turze pokojowej, a wyroby o luznej strukturze (np. swetry) nalezy rozitozy¢ na
przescieradle lub reczniku i pozostawic do wyschniecia. Prasowac zelazkiem
nagrzanym do temp. 150°C przez wilgotng tkanine Iniang - nie przesuwac
zelazka po wyrobie (moze si¢ rozciagna(), ale dotyka¢ miejsce przy miejscu.

Wyroby wielowarstwowe, np. plaszcze, zakiety, garnitury, nalezy odda¢ do
czyszczenia chemicznego.

Pranie wyrobéw z jedwabiu naturalnego — rowniez powinno odbywac si¢
w spos6b fagodny. Nalezy uzywac specjalnych ptynéw, a w czasie prania recz-
nego nie pociera¢, tylko wygniataé, a nadmiar wody odcisngé. Mozna suszy¢
w stanie rozwieszonym, a prasowanie rozpoczac, gdy wyréb bedzie jeszcze
lekko wilgotny, zelazkiem o temp. 150°C. Wyroby z jedwabiu surowego nalezy
prasowa¢ na sucho, aby nie rozmiekezyé serycyny zlepiajacej wiokna. Jedwab
mozna pra¢ w pralce nastawionej na program delikatny, a wyréb trzeba wlozyc
do cienkiego, siateczkowego woreczka.

Pranie wyrobéw z widkien sztucznych celulozowych - powinno odbywac

sie ostroznie ze wzgledu na mniejsza wytrzymalo$¢ widkien w stanie
mokrym i ich wrazliwoé¢ na alkalia. Wyroby mozna praé recznie lub w pralce
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lil.2. Konserwacja wyrobaw witkienniczych

w temp. 40°C z uzyciem delikatnych $rodkéw pioracych; mozna suszyc
W stanie rozwieszonym w temperaturze pokojowej. Prasowal zelazkiem
nagrzanym do temp. okoto 110+150°C

Pranie wyrob6w z wiékien syntetycznych — moze odbywac si¢ recznie i maszy-
nowo w temp. 40°C w zasadzie prawie wszystkimi §rodkami piorgcymi (wtokna
s3 odporne na chemikalia). Do ostatniego plukania nalezy doda¢ ptyn zmiek-
czajacy, ktéry nie tylko zmickcza wyrdb, ale usuwa tez z powierzchni wyrobu
tadunki elektrostatyczne. Suszyé mozna w stanie rozwieszonym. Wyroby
schng bardzo szybko. Jezeli wyréb wymaga prasowania, nalezy pamietaé, ze
wyroby z widkien poliamidowych i poliakrylonitrylowych prasuje si¢ w temp.
110°C, a z poliestrowych — w temp. 150°C.

Pranie odziezy z laminatéw - moze odbywaé sie na mokro, gdyz ksztatt
i wymiary pianki w czasie prania nie ulegaja zmianom. Tak wigc o sposobie
prania decyduje rodzaj wierzchniego materiatu widkienniczego. Laminaty
najlepiej pra¢ recznie (obracanie odziezy w bebnie pralki mogloby potama¢
pianke) w temp. 40°C, lekko wygniatajac, ewentualnie pocierajgc miekka
szczoteczka lub gabka. Pluka¢ poprzez lekkie wygniatanie, a nastepnie wyréb
lekko odcisng¢ (nie wykrecaé), zawiesi¢ do obciekniecia wody i tak pozostawi¢
do calkowitego wysuszenia. Prasowaé po prawej stronie przez ptétno, nie prze-
kraczajac temperatury 150°C, aby nie spowodowac stopienia pianki.

Znaki okreslajace warunki prania

Znak Znaczenie Znak Znaczenie

t Maksymalna temperatura pra-

Wyroby moga by¢ poddane i nia 40°C. Pra¢ wylacznie recz-

gotowaniu. Proces normalny. “ nie przez wygniatanie, nie trzeé,
nie wykrecaé, nie wyzymad¢.

Proces ochronny. Proces ochronny.

Maksymalna temp, prania 95°C. Maksymalna temp. prania 30°C.

Maksymalna temp. prania 30°C.
Pra¢ wylacznie recznie, nie wy-
kreca¢, nie wyzymac.

Maksymalna temp. prania 60°C.
Proces normalny.

Maksymalna temp. prania 60°C. . .
Proces ochronny. THie fonad.

Pocierac szczotky z mokra piang

LAY . o 3 s
) | © temp. 20-40°C. Usunac piang
mechanicznie lub recznie.

Maksymalna temp. prania 40°C.
Proces normalny. :

djiiciclolo

Pociera¢ szczotky lub gabka ze

e srodkiem spieniajacym o temp.

lf\)gl:grga}ll?gntgmp ! PG, 20-40°C. Nie dopuéci¢ do prze-

% Y- moczenia wyrobu. Piane usunaé
mechanicznie lub recznie.




IIl. Magazynowanie i konserwacja wyrobdw widkienniczych

Proces ochronny polega na zmniejszeniu dzialania mechanicznego poprzez
zmniejszenie jednostkowego zaladowania pralki (ilos¢ wody jak przy pelnym
zaladowaniu), stopniowe ochladzanie wyrobu w procesie ptukania oraz ztago-
dzenie wirowania przez skrécenie czasu wirowania lub zmniejszenie liczby
obrotéw wiréwki.

Znaki okreslajace warunki bielenia

Znak Znaczenie

Mozna stosowa¢ do bielenia zwigzki wydzielajace wolny chlor.

Nie stosowa¢ do bielenia zwigzkéw wydzielajacych wolny chlor.

Znaki okreslajace warunki suszenia

- Znak Znaczenie
i

Q Moina suszy¢ w suszarce bebnowej.

Suszy¢ w temperaturze pokojowej. Rozwiesié na wieszaku w stanie
mokrym bez uprzedniego wirowania.

Suszy¢ w pozycji poziomej w temperaturze pokojowej, bez uprzedniego
wirowania.

111.2.2. P4
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lIl.2. Konserwacja wyrobow wiokienniczych

| ,
Enego poprzez II1.2.2. PRASOWANIE WYROBOW WLOKIENNICZYCH

I etnym ; ! . o R .
_:"'Prjlizpzlazgfo— Sposdb prasowania danego wyrobu zalezy od odpornosci wlékien, z ktérych

Rscnic liczby jest on wytworzony. Widkna sa bowiem w roznym stopniu odporne na dzialanie

i podwyzszonej temperatury i pary wodnej. Niektére wyroby wymagaja duzej
| ostroznosci podczas prasowania i stosowania plécien ochronnych. Sposéb praso-
wania jest podawany na etykietach dolaczonych do wyrobdw.

E Znaki okreslajace warunki prasowania
' Znak Znaczenie Znak Znaczenie
alor. Maksymalna temp. prasowania
T o " 150°C. Prasowac przez plétno
, emp. prasowania nie powinna s
i ﬂ 0%, il g ochronne lub stosowaé zelazko
1 P ’ elektryczno-parowe z  wykla-
chlor. dzing teflonows.
- 20 | Temperatura prasowania nie
powinna przekraczaé 200°C.
Prasowac przez pt6tno ochronne Maksymalna temp. prasowania
lub stosowa¢ zelazko elektrycz- 110°C.

E no-parowe z wykladzina teflo-
3 nows.

Maksymalna temp. iarasowania
i | 150°C.

=

spaku w o stanie

Nie prasowac.

b |

I11.2.3. CZYSZCZENIE CHEMICZNE WYROBOW
WLOKIENNICZYCH

Czyszczenie chemiczne, tzw. pranie na sucho, to pranie prowadzone w $rodo-
wisku rozpuszczalnikéw organicznych.

Bez uprzedniego

- Rodzaje zabrudzen

® zanieczyszczenia hydrofobowe - rozpuszczaja si¢ w rozpuszczalnikach

organicznych, ale nie rozpuszczajg sie w wodzie, np. tluszcze, oleje mine-
ralne, woski,

® zanieczyszczenia hydrofilowe - rozpuszczaja sie lub pecznieja w wodzie,
ale nie rozpuszczaja sie w rozpuszczalnikach organicznych; nalezg do nich
nieorganiczne sole mineralne (np. chlorek sodu), cukry proste oraz trudniej
rozpuszczalne weglowodany (np. skrobia) i biatka; do ich usuniecia stosuje
si¢ kapiel zawierajaca rozpuszczalnik z niewielka ilo$cig wody,

® Zzanieczyszczenia pigmentowe — nie rozpuszczajg si¢ w wodzie i rozpusz-
czalnikach; sg to na przykiad: sadza, kurz, sktadniki gleby itp.




lIl. Magazynowanie i konserwacja wyrobow widkienniczych

- Rodzaje rozpuszczalnikéw stosowanych w procesach czyszczenia odziezy
* weglowodory chlorowane — najpopularniejszy to tetrachloroetylen,

¢ weglowodory fluorowane - stosowane przede wszystkim do czyszczenia
odziezy skorzanej,

e weglowodory naftowe - benzyna ciezka.
— Fazy procesu chemicznego czyszczenia

e czyszczenie wlaciwe — rozpoczyna sie z chwilg wlozenia odziezy do bebna
agregatu piorgcego i napelnienia go odpowiednia iloécig rozpuszczalnika;
silniki agregatu wprowadzajg we wzajemny ruch rozpuszczalnik z odzieza,
co zapewnia przenikanie rozpuszczalnika do wnetrza wyrobu,

e odwirowanie rozpuszczalnika,

* wietrzenie - stosowane w celu usunigcia z odziezy par rozpuszczalnika
(na warstwie wegla aktywowanego) i jego zapachu oraz doprowadzenia
temperatury garderoby do parametréw zewnetrznych.

Znaki okreslajace warunki czyszczenia chemicznego

- Znak Znaczenie Znak Znaczenie

Czysci¢c we wszystkich po-
wszechnie stosowanych roz-
puszczalnikach.

Czysci¢ tylko przy uzyciu ben-
zyny lub fluoroweglowodoréw.

Czyicic¢ tylko przy uzyciu ben-
zyny lub fluoroweglowodoréw,
zachowujgc ostrozno$¢ przy do-
datku wody, dzialann mechanicz-
nych i temperatury.

Czysci¢ tylko w tetrachloroety-
lenie, benzynie lub fluoroweglo-
wodorach.

@ @

Czyscic¢ tylko w tetrachloroety-

lenie lub fluoroweglowodorach.

Czyszczenie wymaga ostrozno- @ Nie czysci¢ chemicznie.
$ci przy dodatku wody, dziatan

mechanicznych i temperatury.

@ @ @

I11.2.4. ODPL
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Rodzaj
~ zaplamienia

Masto, oliwa

Mydio

d

czana,

Stearyna,
parafina

Goract

Czarna kawa,
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I11.2. Konserwacja wyrobow widkienniczych

I11.2.4. ODPLAMIANIE WYROBOW WEOKIENNICZYCH

jodziczy
fllen, Odplamianie to proces usuwania plam. Technika odplamiania zalezy od
8 czyszczenia pochodzenia plamy i rodzaju surowca, z ktdérego jest wytworzony zaplamiony
wyréb. Odplamianie nalezy przeprowadzi¢ mozliwie szybko po zauwazeniu
zaplamienia, gdyz $wieza plama daje si¢ tatwiej usuna¢. Przy odplamianiu stosuje
sie czynno$ci mechaniczne (np. wykruszanie), dziatanie podwyzszonej tempera-
tury (gorace zelazko), dzialanie rozpuszczalnikéw (np. benzyny) oraz $rodkéw
chemicznych, ktére odbarwiajg substancj¢ barwiaca lub tworza z nia zwigzki
iezv do bebn . 4 . . . . . L
xd gona chemiczne latwe do usuniecia. Po wykonaniu odplamiania, wazne jest usuniecie
g:nszczalmka; odplamiacza, aby nie spowodowal zaciekéw na odplamianym materiale lub
sk z odziezg, uszkodzenia widkien natychmiast lub po pewnym czasie.
Sposoby usuwania niektérych plam
fini Rodzaj Srodki do usuwania Cibnii
WSZCZ;‘ ml’fa zaplamienia zaplamienia .
pprowadzenia Swieze plamy wypra¢ w goracej wodzie z my-
diem; posypac talkiem miejsca zaplamione,
Mydlo + goraca woda albo talk | przykry¢ bibulg i na niej postawi¢ ciepte ze-
¥t g YKLy 9 1P P
_ Maslo, oliwa | z magnezja, maka ziemnia- |lazko; szczoteczka umoczong w benzynie
czana, benzyna | uderza¢ miejsca zaplamione, podlozy¢ pod-
Y ] yep
kiad; gdy plama jest zastarzala, nalezy zwil-
¥ uzyciu ben- zy¢ ja gliceryna, a dalej postgpowad jak wyzej.
slowodordw. it Stearyne zeskroba¢, podlozy¢ wilgotng tka-
B i Gorace zelazko, benzyna nine, przykry¢ bibula i przeciagnaé goracym
wiyciu ben parafina 4 ABN4 5 S ek
?@I ¥ 3 Gl zelazkiem; §lad po plamie wytrze¢ benzyna.
glowodordw, 5 , ;
osc przy do- Coihalu, Suileze plamy polewa¢ goraca Woda; pocie-
B echanicz T O wods Gtlesions, anoniak albo | szmatl.cq umoczong w wodzie utlenionej,
. ebiiis Hearvna. alkahnl a nastepnie w amoniaku albo plame zamo-
B — phvio wim; ghceryna, czy¢ w glicerynie, a pézniej sptuka¢ w alko-
; holu.
zmie. Soki Stailliis Inb kwaline mlsko slbe| 208 rac p ke W mieal (i W bl
s pola¢ wodg utleniong i mokra plame wysta-
f8 N wodautlenions wi¢ na dziatanie storica
. . Szmatka umoczong w wodzie utlenionej
Zazielenienie Woda i z drdiifsin z dodatkiem amoniaku pociera¢ miejsce
kilku kropel amoniaku saplasone
| Swieze plamy spra¢ w chlodnej wodzie,
Krew Woda, woda utleniona a jezeli pozostang zolte plamy, pocieraé
szmatka umoczong w wodzie utlenionej.
I Alkohol, aceton " il ke bawel
_ | Zmoczy¢ wacik lub szmatke bawelniang roz-
Tusz | Uwaga: acetonu nie stosowat, puszczalnikiem i lekko pocieraé lub uderza¢
:‘ zdlu ; -
g0pIsU | ody plama jest na materiale w plame.
‘ z wtdkien octanowych.
[




sztuki tkaniny i dwa pomiary w odlegltosci 3 m od obu jej kon-
cow. Szerokoscig tkaniny jest Srednia arytmetvczna tych trzech
pomiaraw,

Dhagose sztuki tkaniny mierzy sie przesuwajac rozwinieta
sztuke wzdluz stolu, na ktérego brzegu zaznaczony jest 1 m, za-
pisujac kredsg po lewe] stronie tkaniny liczbe przemierzonych
metrow,

W celu ustalenia bleddw przeglada sie tkanine po prawe]
stronie, przesuwajac jg po lekko pochylonej ptaszezyzinie specjal-
nego stolu lub przewieszona na przegladarce pionowej. Jezeli nie
ma odpowiedniego urzadzenia do przegladania tkanin, przesuwa
sie je po plaszezyinie zwyklego stolu lub tez dwoéch brakarzy
ujmuje tkanine wzdluz brzegu i trzymajac ja w polozeniu lekko
pochylonym ohserwuje jej wyglad. Przegladanie tkaniny w polo-
zeniu nachylonym do poziomu umozliwa dostrzezenie tych ble-
dow, ktore uwidoczniaja sie dopiero w gotowej odziezy, a sa nie-
widoczne przy poziomym polozeniu tkaniny.

Jezeli niewielkie bledy sa skupione w jednym miejscu tka-
niny lub na niewielkiej przestrzeni, zaznacza sie je kreda po le-
wej stronie, w przypadku wiekszych bledéw — wycina sie te
czest sztuki. Bledy po lewej stronie tkaniny, wywierajace wplyw
na wyglad prawej strony lub na wytrzymatos¢ tkaniny, oceniane
sa tak samo jak bledy po stronie prawej.

Bledy rozsiane w calej sztuce, np. plamy, nierdownodcl dru-
ltu, uniemozliwiaja produkeje dobrej odziezy i klasyfikuja tka-
nine do najnizszego gatunku.

XTI MAGAZYNOWANIE MATERIALOW ODZIEZOWYCH
P KONSERWACJA WYROBOW

1. MAGAZYNOWANIE TEANIN

W magazynach fabrvk odziezowych tkaniny przeznaczone do
produkeji musza by¢ odpowiednio przechowywane, Nalezy chro-
ni¢c je prrzed zakurzeniem, przed dzialaniem promieni slonecz-
nych, niszezeniem przez mole itp.

Pomieszezenie magazynu powinno mieé dobrg wentylacje,
powietrze nie powinno by¢ zbyt wilgotne ani zbyt suche (wilgot-
noé¢ wzgledna od 65 do 70%), temperatura powinna wynosi¢ ok.
18°C.

Tkaniny bawelniane, Inlane i welniane uklada sie w poszcze-
golnych magazynach wg grup asortymentowych, a w obrebie da-
nej grupy wg rodzajow i gatunkow.

Sztuki (bele) tkanin uklada sie w stosy na podkladach drew-
nianych, wzglednie na pélkach i regalach, przestrzegajgc odleglo-
sci od urzadzen ogrzewczych i punktow oswietleniowych zgodnie
z ohowiazujacymi instrukcjami przeciwpozarowymi. W jednym
stosie uklada sig sztuki nalezgce do jednego artykulu, Nalezy tak
uktada¢, aby przywieszki i nalepki byly tatwo dostepne. W po-
szczegblnych warstwach stosu nalezy zachowywace 10 cm przerwy
pomiedzy sztukami tkanin i kazda kolejng warstwe uklada¢ na
krzyz, czyli azurowo, dla latwiejszego dostepu powietrza.

2. KONSERWACJA WYROBOW ODZIEZOWYCH

Konserwacja odziezy w czasie uzytkowania polega na utrzy-
mywaniu jej w stanie nadajacym sie do jak najdiuzszego uzycia,
przy jednoczesnym zachowaniu estetycznego wygladu.

Odziez sezonowa (np. letnia lub zimowa) powinna by¢ prze-
chowywana w stanie czystym, w warunkach zabezpieczajacych
ja przed dzialaniem wilgoci, stonca itp. Odziez welniang nalezy
poza tym chronié przed molami przez czeste trzepanie i stosowa-
nie odpowiednich Srodkdéw molobojezych.

Zablegami zwigzanymil =z konserwacja odziezy sa przede
wszystkim odplamianie i pranie.

ODPLAMIANIE

Przystepujae do odplamiania tkaniny, nalezy uprzednio usta-
li¢ rodzaj substancji, z jakie] powstala plama, oraz z jakiego su-
rowca jest wykonana tkanina. Pozwoli to namm zastosowaé takie
srodki, ktdre usung plame, a nie zniszezg tkaniny. Po wybraniu
frodka do wywabiania plamy ustala sie technike odplamiania.
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Gdy mamy do czynienia z tkanina barwiona, nalezy wyprébo-
wat w miejscach malo widocznych dziatanie srodka wywabiaja-
cego na barwnik tkaniny.,

Odplamianie nalezy przeprowadzi¢ mozliwe szybko po za-
uwazeniu zaplamienia. Swieza plama daje sie o wiele latwiej
usungé niz dawna, poniewaZ substancja plamigca nie zdazy prze-
niknaé w giab wiokien.

Przy odplamianiu stosuje sie czynnosci mechaniczne (np. wy-
kruszanie, wyskrobywanie), wyzszg temperature (gorace zelazko),
rozpuszczalniki (np. benzyne, terpentyne), porowate substancje
{np. magnezje z benzyny), oraz takie, ktére odbarwiaja substan-
cje plamigeg lub tworzy z nig latwe do usunigeia zwigzki che-
miczne,

Po dziataniu rozpuszezalnikami wazine jest ich dokladne usu-
niecie wraz z zanieczyszczeniami, w przeciwnym bowiem razie
naokolo miejsca odplamionego tworzy sie zaciek, czyli tzw. otocz-
ka. W celu unikniecia zaciekéw kladziemy pod zaplamiona tka-
nine gruby podklad z bialej tkaniny bawelnianej lub Inianej i do-
piero wtedy tamponikiem z gazy lekarskiej, umoczonym w roz-
puszezalniku, uderzamy zaplamione miejsce, przyciskajac go lekko
do plamy. Po kilku ruchach tamponik powinien by¢ wymieniony
na czysty. Czesto nalezy wymieniaé réwniez podklady. Powsta-
waniu otoczki zapobiega réwniez zwilzenie tkaniny naokolo pla-
my wodg.

Po zastosowaniu substancji wywolujacych reakeje chemiczne
na tkaninie nalezy po odplamieniu starannie usung¢ srodek wy-
wabiajgcy (przez plukanie w wodzie lub zobojetnienie odpowied-
nimi odezynnikami), w przeciwnym razie tkanina ulegnie uszko-
dzeniu natychmiast lub po pewnym czasie.

Rézne sposoby odplamiania wyrobow widkienniczych podano
w tabeli 12,

PRANIE WYROBOW ODZIEZOWYCH Z ROZNYCH SUROWCOW
WLOKIENNICZYCH

Pranie ma na celu usuniecie brudu, ktéry gromadzi sie na
odziezy w czasie jej uzytkowania. Jako Srodkéw piorgcych uzy-
wa sie przede wszystkim mydel wyrabianych z tluszezow zwie-
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Tabela 12
SPOSOBY ODPLAMIANIA WYROBOW WEOKIENNICZYCH

Rodza} Srodlki do usuwania
zaplamienia zaplamienia

Czynnosei

I e e e T
g

1 2 i i 3

mydto + woda go-| Swieze plamy wypraé w goracej /
|

Tasto, oliwa . .

e rgca, talk z magne- wodzie z mydiem;

.mem_ siemniaczana,| drobno sproszkowang substancja

U%Dmmﬁ,m. albo tri posypad miejsce N.mumpm.ggn.m,. przy-

(trojchlorek etylenu) kryé bibutg, na niej postawiC cle-
ple zelazko;

; dnsv znaidu-| podiozyé podikiad, tamponikiem z

T m%MNmMHwMMwWM@EMG anw umoczonym W benzynie

. tlustych uderzaé zaplamione miejsce; gdy
it plama jest zastarzata, nalezy m
zwilzyé ja gliceryna, a nastepnie |
pogtepowaé jak wyzej {

usuwania
plam

NS

Smola, smary | maslo, mydlo + go-| smole zeskrobaé nozem, polozy&

raca woda na plame odrobine masta, naza-
benzyna tamponikiem z gazy umoczonym

w benzynie uderzat plame; zolte
zaplamienie, kiore czesto pozo-

staje, usungé woda utleniong

._

|

jutrz spraé woda z mydlem; ’

_,,

woda utleniona _
1

2y wi terpentyna francuska| plame uderzaé tamponikiem z ga-

i e Zy umoczonym W ﬁmn@mﬁ&wém. a
nastepnie sprat w wodzie z my-
diem

e ———

Z a i stea > zegkrobac tozyé wil-
; a, pa- orace zelazka i ben-| stearyng Nmﬂéovmn_ pod 0Ly
WMMWMWS . mwsw gotna tkanineg, przykryt bibutlka
i przeciggnat po plamie Hm&b_t.:
selazkiem (bibule czesto wymie-
niad), wytrzet Slad po plamie
benzyna

e

2 S e

Swiete plamy polewaé gorgeg wo-
dg; pocieraé gzmatla umMoCZona
w wodzie utlenionej, a nastepnie
w amoniaku; ) )

plame zamoczyC W glicerynie,
2 nastepnie sptukaé w spirytusie

Czarna kawa, | woda utleniona,
herbata, cze~ amoniak
kolada, piwo,

wino

m sliceryna, spirytus
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|
i 2

Soki owocow

_

e mleko
kwaéne
alkohol (1 :3)

7 woda utleniona
|
_
_

stodkie lub

_ e e

zapra¢ w mleku, najlepiej kwas-
nym;

plame przecieraé tamponikiem
umoczonym w alkoholu, a na-
stepnie polaé¢ zaplamione miejsce
wiodg utleniona (wystawié¢ mokra
plame na dziatanie slonca)

Zazielenienie

|

woda utleniona z do-
datkiem kilku kropel
amoniaku

Ple

7N
[N

maslanka albo woda
utleniona

Przypalenie

woda -+ mydlo, ben-
zyna, woda utleniona

Krew

woda albo staby roz-
twor tugu sodowego,
woda utleniona

Uwaga:
do wywabiania pla-
my  pozostatej na
tkaninie  welnianej
nie stosowaé roztwo-
ru lugu

tamponikiem umoczonym w wo-
dzie utlenionej z amoniakiem po-
ciera¢ miejsce zaplamione; tam-
ponilk czesto zmieniaé

Swiezo zaple$niale miejsce na tla-
ninie spraé¢ w maslance; stare
plamy od pledni pocieraé tampo-
nikiem =z gazy umoczonym w
wodzie utlenionej

uderza¢ miejsce zaplamione tam-
ponikiem z gazy umoczonym w
wodzie z mydiem; splukiwaé cie-
pla woda, po wyschnieeiu dzia-
laé¢ benzyna; jezeli pozostang z61-
te plamy, wytrzeé: je szmatka
umoczong w wodzie utlenionej

Swieze plamy spra¢ w chlodnej
wodzie; plamy stare spraé w wo-
dzie z dodatkiem lugu sodowego;
jezeli pozostana zéite plamy, po-
cieraé tamponikiem umoczonym
w wodzle utlenicnej

Rdza

sok cytrynowy
wzglednie 10-procen-
towy roztwdr kwasu
cytrynowego albo 5-
-procentowy roztwor
kwasu szczawiowego,
amonials

rdze latwo usungt z widkien ro-
§linnych, trudno ze zwierzecych;
na $wiezg plame dzialaé sokiem
z cytryny lub roztworem kwa-
st cytrynowego; jezeli rdze wy-
wabiamy z tkanin sporzadzonych
z wlékien ros§linnych, nalezy po
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|
: N
wywabieniu plamy mw.w%.mmm tka- |
nine i zobojetnil dziatanie kwasu
roztworemn amoniaku lub sody; |
czynnodé zanurzenia plamy w
lkwasie i amoniaku powtorzyc
killcakrotnie; podobnie postepo- |

waé przy uzyciu goracego Toz-
tworn szezawiowego _

| Tuszz dtugo- | spirytus czysty
| pisu denaturowany,
7 koloniska, aceton

woda| 1 uderzaé lekko 3.5@95.%.53
umoczonym w m@ﬂﬁgﬂ? tam-
poniki czesto zmieniaé na czyste.

7
lub! pod plame podiozyt Huo.&&maﬁ_
|

_ Uwaga:

do usuwania plamy

J powstale] na tkani- 7
m nie z widkien octa-

_ nowych nie stosowat _
7 acetonu
,_
_

rzecych 1 roslinnych. Delikatnym $rodkiem pioracym sa pratki
mydlane, wyrabiane z wysokogatunkowego mydta. Stosowane s3
tez syntetyczne Srodki piorace. . : P
Woda do prania powinna byé miekka, fzn. nie powinna zawie-
raé rozpuszezonych soli mineralnych, gdyz sole te tworzg N GN.l
tworem mydla nierozpuszezalny osad, ktory przylega do widkien
H SMM&MWMWW%M Hw.m rozng budowe chemiczng 4&@5@5 roslinnveh
{ zwierzecych, jak rowniez widkien mNﬁCnNB%ww.H m%_am\_ﬁ.%nmswnwu
sposoby prania wyrobow z poszezegolnych éwogﬁ,mb. sg roine. B
Wyroby z wlokien roglinnych, a S.H.@o ,N.HDE i Wmém.ws%.mér
wymagaja zachowania specjalnej ostroznosci przy praniu. Spo-
soby ich prania sg na 0gol znane. . i
Pranie wyrobow welnianych wymaga przestrzegania wigk-
szej ostroznosei. Przede wszystkim dotyczy to ﬁmﬁﬁﬂ.m_gwﬂmﬁl
pieli pioracej, gdyz, jak wiadomo, welna B.m N@o.go.mo. do fileco-
wania sie w wysokich temperaturach. Pranie najlepie] @Hmwmmo;
wadzaé w wodzie mozliwie migkkie] o ﬁmgvmwmﬂpwmo ok. 50°C,
stosujac plratki mydlane lub syntetyczne m,ao.gww‘?o.wwom.. Huo@,nmm.m
prania wyroby z welny nalezy lekko wygniatac, unikajgc farcia
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oclu, - « -

Suszenle powinno sie odbywat w temperaturze normalnej,
Wyroby z luino tkanych tkanin welnianveh, tkanin wielokoloro-
wych, a zwlaszeza dzianiny, po wyplukaniu nalezy zawinaé w su-
che przescieradlo, lekko wygniesé, a nastepnie suszyé w stanie
rozlozonym, nie dopuszczajac do catkowitego wyschniecia (ulat-
wia to prasowanie).

Prasowaé nalezy przez mokra zaparzaczke, przy temperatu-
rze zelazka do 180°C.

W podobny sposéb nalezy postepowaé przy praniu wyrobdw
z jedwabiu naturalnego.

Pranie wyrobéw ze sztueznych wiékien celulozowych. Wy-
roby ze sztucznych wlékien celulozowych nalezy praé¢ bardzo
ostroznie ze wzgledu na mniejsza wytrzymalosé wiékien na mo-
kro oraz na ich wrazliwo$¢ na alkalia. Wyroby te nalezy prac
w wodzie mozliwie miekkiej o temperaturze ok. 40°C, uzywajac
delikatnych mydel. Po wypraniu nie wyzymaé ich, lecz wyeiskac,
po czym suszyC w normalnej temperaturze. Prasowaé nalezy nie-
zbyt gorageym zelazkiem (ponizej 135°C).

‘ Pranie wyrobéw z wildkien syntetycznych. Wyroby z wiokien
syntetyeznych w poréwnaniu z wyrobami z widkien naturalnych
odznaczajg sie nastepujacymi cechami: 1) ograniczong zdolnoscig
przyjmowania wody, 2) sklonnoscia do silnego brudzenia sie,
3) termoplastycznoseig, czyli tendencjs do trwalych odksztaleen
w podwyzszone] temperaturze. W zwiazku z tym pranie wyro-
bow z widkien syntetycznych wymaga zachowania daleko idgeej
ostroznosci i stosowania przepiséw. Nieumiejetnym praniem mo-
zna latwo spowodowat calkowite zniszczenie wyrobéw z tych
wlokien,

Do prania odziezy z wlékien syntetyeznych mozna stosowaé
w zasadzie wszystkie $rodki piorace normalnie stosowane do wié-
kien welnianych. Do najbardziej zalecanych nalezg platki
mydlane, stosowane do prania wyrobéw kolorowych z wlékien
naturalnych,

Odziez z wiodkien syntetyczaych odznacza sie duza fermopla-
stycznoscia, na co nalezy zwrocié szezegblng uwage zaréwno przy
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~wodnrej jest ¢ wiele silniejsze niz w stanie suchym. Wystarczy
wyroby z wldkien syntetycznych zanurzye w gorgee] wodzie, aby
nastapily frwate deformacje. Wiasciwg 1 bezpleczng fempera-
turg kapieli ploracej dla wyrobéw z wlokien syntetycznych jest
40°C. Warunkiem dobrego prania jest wlasciwa objeto$¢ kapieli,
krothki czas prania, bardzo doktadne ptukanie i wilaseiwy proces
suszenia,

Wyroby suszone w odpowiedni sposéb nie wymagaja na ogol
prasowania, ktorego nalezy raczej unikaé. Suszyé nalezy bez wy-
zymania w stanie rozwieszonym. Wyroby z widkien syntetycz-
nych wysychajg bardzo szybko, w zwigzku z czym pozostawianie
ich jaki$ czas bez rozwieszania powoduje tworzenie sie zagnie-
cen, np, w wyrobhach z Elany.

Majgc do czynienia z wyrobami, ktére po praniu wymagaja
prasowania, nalezy pamietaé, Ze maksymalna temperatura pra-
sowania nie moze przekroczyé 135°C. W celu uniknieca powsta-
nia trudno usuwalnego potysku mnalezy prasowaé przez wilgotne
ptétno ochronne.

Pranie chemiczne wyrobow 2z wickien
W przypadku odziezy z wldkien syntetycznych chemiczne czysz-
czenie nie spelnia swojego zadania w tym stopniu co w odziezy
welnianej. Rozpuszezalniki chemiczne dzialajg tylko rozpuszeza-
jace na substancje tluszczowe, ktore otaczajg czgsteczki brudu.
Nie majg one jednak zdolno$ci unoszenia tych czgsteczek, ktore
ponownie osiadajg na wyrobie, powodujae rownomierne jego za-
szarzenie.

Pranie odzieiy z laminatéw., Do utrzymania dobrych wiasci-
woscl uzytkowyeh wyrobow odziezowych z laminatéw niezbedne
sg odpowiednie warunki procesu konserwacji. Niewtasciwy spo-
s6b prania ezy czyszezenia oraz stosowanie nieodpowiednich Srod-
kow czyszezgeych moze doprowadzié do catkowitego Iub czescio-
wego zniszczenia laminatu.

Wszystkie wyroby laminowane mogg by¢ w zasadzie prane
na mokro, gdyz pianka w czasie prania nie ulega zmianom (nie
ulegaja zmianie ksztalt i wymiary). Jednak w zaleZnoSel od ro-
dzaju wierzchniej warstwy laminatéw wyroby laminowane

pranue [ temperatur, kaplet ploracey 1 plicaa ,W@m

syntetycznych.
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zalezy od kurczliwosci materialu wldkienniczego. Sklonnos¢ do
kurezenia wykazuja laminatly z tkanin i dzianin welnianych, ba-
welnianych 1 wiskozowych., Laminaty z widkien syntetycznych
nie ulegaja w praniu kurczeniu.

Oprécz zagadnienia kurczliwosel réwnie wainym czynnikiem
jest trwalosé polsczenia pianki z wyrobem wilokienniczym i dla-
tego pranie musi byé przeprowadzone w takich warunkach, aby
nie wplywalo ujemnie na trwatosé tego polgczenia.

Odziez z laminatéw, gdzie warstwe wierzehnig stanowia tka-
niny lub dzianiny nie ulegajgce silnej kurczliwosci, mozna prat
na mokro we wszystkich normalnie stosowanych $rodkach piora-
cych. Najlepsze wyniki osiaga sie jednak w roztworze platkow
mydlanyvch. Najlepiej jest pra¢ laminat w temperaturze kagpieli
do 40°C. Wzrost temperatury prania wplywa niekorzystnie na
wytrzymatosé polgczenia laminatéw, przy czym w niewielkim
stopniu wzrasta ich kurczliwosé.

Larninaty nalezy pra¢ tylko recznie, lekko wygniatajac, lub
przy uzyciu miekkiej szczotki. Zbyt silne pranie rgezne moze ob-
nizyé wytrzymatosé polaczenia, natomiast pranie mechaniczne
chniza wytrzymatlos¢ polgczenia w znacznie wigkszym stopniu.
Po usunieciu wszystkich zabrudzen wyrob z laminatu nalezy do-
kladnie ptukaé¢, bardzo lekko wygniatajac, w wodzie o tempera-
turze nie przekraczajacej 40°C. Po wyplukaniu wyrob nalezy lek-
ko wycisnaé (nie wykrecaé) i powiesi¢é na ramigezku w celu
obcigkniecia wody. Nastepnie suszyéc w stanie rozlozonym na
reczniku,

Jezeli zajdzie koniecznosé, wyroby laminowane mozna praso-
waé — po praniu i wysuszeniu. Temperatura prascwania zalezy
od rodzaju surowca uzytego na wierzchnia warstwe laminatu,
nie moze jednak przekraczaé 150°C, tj. temperatury, jaka wy-
trzymuje pianka. Prasowac nalezy lekkim zelazkiem, po stronie
wierzchniej laminatu, przez lekko wilgotng zaparzaczke.

Nalezy pamieta¢, ze sfosowane w Polsce kleje do sklejania
laminatow rozpuszczaja sic w trojchloroetylenie, czyli tzw. tri,
dlatego fez przy chemicznym czyszezeniu tych wyrobdw niedo-
puszczalne jest stosowanie tréjchloroetylenu. Odziez z lamina-
téw mozna praé chemicznie tylko w takiej pralni, gdzie srodkiem

i = =K i o . i b P R R 1 S
nak niebezpieczenstwo odbarwienia sie wierzchniej warsitwy la-
minatu.

o

SPOSOBY ZAZNACZANIA WARUNKOW KONSERWACJI
WYROBOW ODZIEZOWYCH

Wyroby odziezowe produkowane systemem przemysiowym
sg wytwarzane czesto z widkien chemicznych z domieszka wilo-
kien naturalnych. Spos6b ich konserwacji zalezy od skladu su-
rowcowego mieszanki, z ktérej zostaly wykonane. Nieprzestrze-
ganie odpowiednich ‘przepiséw konserwacji moze spowodowaé
zniszezenie wyrobu.

W celu poinformowania uzytkownika odziezy o sposobie jej
konserwowania zaklady produkujgce odziez obowiazane sg do

—

[} o
Rys. 153. Przyklad =zaznaczania 40 g Ll
warunkow Fomm.mwém&w wyrohow
odziezowych Elana 55 % Welna 45 9,

wszywania po wewnetrznej stronie odziezy znakéw okreslajacych

umownie sposéb konserwacji, z zaznaczeniem nazwy wldkien,

z ktérych dany wyréb zostal wyprodukowany (rys. 153).
Zaznacza sie nastepujace operacje konserwacji:

1) pranie na mokro,

2) bielenie,

3) czyszczenie chemiczne,

4) prasowanie,
Dla poszczegolnych operacji zaznacza sie:
Pranie mokre

— zakaz stosowania prania mokrego,

— dopuszczalne pranie w kapieli piorgcej o temp. 40°C,

— dopuszezalne pranie w kapieli pioracej o temp. 60°C,

— brak znaku oznacza mozliwo$é prania w dowolnej tempera-
turze,

Voo
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Bielenie

— zakaz stosowania chlorowania, h
— brak znaku oznacza mozliwoéé bielenia za pomocy zwigzkow
chloru. .

Czyszczenie chemiczne

— zakaz stosowania czyszczenia chemicznego,

— dopuszezalne czyszezenie chemiczne @ wszystkimi rodzajami
benzyny,

— dopuszczalne czyszezenie chemiczne benzyng i perchlorcetyle-
nem,

Franie mokre

X
:

nle prac!

X

Bielente
Nie chiorowac!
Czyszczeme v@
chemiczne _ I
Nie czyscic .
chemicirie! 5
: S, ﬁa !
Prosowantie 100°C 150°C |

Nie prasowac! 1

Rys. 154. Warunki stosowania operacji konserwacyjnych
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— brak znaku oznacza mozliwo$é czyszczenia we wszystkich roz-
puszczalnikach stosowanych w czyszezeniu chemicznym.

Prasowanie

— zakaz prasowania,

— dopuszczalne prasowanie w temperaturze do 100°C,

— dopuszezalne prasowanie w temperaturze do 180°C,

. bark znaku oznacza mozliwos¢ prasowania w temperaturze
powyzej 1560°C.

Poszezegdlne operacje sg oznaczone symbolami: pranie mokre
jest okreslone rysunkiem kadzi z wpisang w nig temperaturg;
bielenie — rysunkiem tréjkata réwnoramiennego z wpisanymi
literami CL; czyszczenie chemiczne jest okreslone rysunkiem ko-
la symbolizujacego beben urzadzenia do chemicznego czyszczenia
z wypisanym wewnatrz kola symbolem dopuszczalnego rozpusz-
czalnika: F — benzyna, P — benzyna i perchloroetylen; praso-
wanie jest okreslone rysunkiem zelazka z ‘wpisang dopuszczalng
temperaturg prasowania. Zakaz stosowania operacji jest wyra-
zony przez przekreslony znak danej operacji oraz napis (rys. 154).

X1V. KIERUNKI ROZWOJU PRZEMYSLU
WEOKIENNICZEGO I ODZIEZOWEGO W POLSCE

Rozw6j przemystu odziezowego w pierwszym rzedzie zaleiy
od rozwoju przemyslu widkienniczego. Stale wprowadzanie no-
wych asortymentéw tkanin i dzianin oraz wyrobow otrzymywa-
nych nowymi technikami wplywa na unowocze$nianie produkeji
odziezy i coraz wieksze dostosowywanie jej do wymagan uzyt-
kownikéw. Z kolei postep w przemysle widkienniczym w duzym
stopniu uzalezniony jest od rozwoju przemyslu chemicznego.
Produkcja widkien chemicznych stanowi w chwili obecnej jego
pierwszy i gtéwny kierunek.

Planowane zuzycie surowcoéw wlokienniczych w Polsce w la-
tach 1966--1970 w % (produkcja krajowa + widkna importowa-
ne) przedstawia tabela 13.
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WEOKNA -

to surowce przetwarzane w przemysle wiokienniczym.

Wszystkie wiékna majg swoje wiasciwosci fizyko-mechaniczne
i chemiczne, co warunkuje wykorzystanie ich w przemysle wiékienniczym

i odziezowym na materialy i wyroby o réinym przeznaczeniu.

PODZIAt WEOKIEN :

Ze wzgledu na pochodzenie widkna dzieli sie na:

- naturalne /wystepujace w przyrodzie/  * roélinne

* zwierzece

- chemiczne [ produkowane przez czlowieka/ * organiczne

* nieorganiczne

Wyrob wiokienniczy - to produkt powstaly w wyniku przetworzenia widkien.

Najwazniejsze wyroby widékiennicze to:
tkaniny, dzianiny, przedziny, widkniny, wyroby poriczosznicze, ﬁlc;a i Il'l
Wyrdb odzieZowy - powstaje w wyniku przetworzenia tkanin i innych wyrobéw
widkienniczych w wyniku krojenia, a nastepnie faczenia elementéw na

maszynach szwalniczych lub i3czenia metody zgrzewania.



StOWNICZEK :

Wytrzymato$¢ na rozciaganie - wielkos¢ sity, pod wptywem ktérej wiékno
ulega rozerwaniu.

Sprezystosc - zdolnos$¢ powracania do pierwotnego ksztattu.

Izolacyino$¢ cieplna - cieptochronnosé.
Higroskopijnosé¢ - zdolnos¢ do pochtaniania wilgoci.

Spilénianie - folowanie - zageszczenie struktury wyrobu, Zachodzi w
Srodowisku wodnym, pod dziataniem wysokiej temperatury, srodkéw
chemicznych. ’

Pilling - zjawisko tworzenia sie na powierzchni wyrobu widkienniczego
[zwlaszcza z wiékien syntetycznych/ charakterystycznych kiebkéw lub
peczkow.

Apretura - to substancja nakladana na tkanine /podczas wykonczenia/ w
celu nadania jej okreslonych wiasciwosci.
Apreturowanie pot. uszlachetnianie.



B Mmiesacaamie

Jerzy Garczynski
Polska Izba Odziezowo-Tekstylna

Czytelnie opisane

Zmiany przepisow prawnych, dokonujqce si¢ w Polsce w zwiqzku z dostosowywaniem
naszego prawa do prawodawsiwa Unii Europejskiej, bywajq przyczyng nieporozumien
miedzy producentami 1 urzedami kontrolnymi. Najczescie] konflikty powodowane sq
wprowadzaniem prawa niezgodnego ze standardami europejskimi lub rozngq interpretacjq
przepisow, jak rowniez egzekwowaniem przez sluzby kontrolne przepiséw juz
nieohowiqzujgcych.

Podstawa prawng w Polsce. okreslajaca zasady 1 sposéb oznaczania v\yrobow tekstylnych
1 odziezowych jak rowniez metody badan oraz nazewnictwo surowcow whokienniczych,
jest Rozporzadzenie Rady Ministrow z 19.10.2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i
znakowania produktow wiokienniczych (Dz. U. Nr 144 z dnia 17.12.2001 r. poz. 1616).
Dlugo oczekiwane przez polskich producentéw. mialo stanowi¢ prawo zharmonizowane
Z prawem unijnym, Nzestety tak si¢ nie stalo. Rozporzadzenie to zawiera bowiem
znacznie wigecej wymagan nhiz prawo umjne Zobowiazujac polsluch producentow do
podawania na oznaczeniach nastgpujacvch "istomych informacji":

. nazwe i adres producenta oraz kraj pochodzenia produktu.

. pelng nazwe produkiu. a w przypadku produktow metrazowych - takze przeznaczenie.

. sklad surowcowy produktu.

. wielkos¢ produktu, oznaczona zgodnie z zasadami 1 w sposéb opisany w Polskich
Normach lub normach europejskich.

. przepis konserwacji.
. rodzaj wykonczenia. w przypadku gdy nadaje ono produktowi wldkienniczemu
specyficzne cechy uzytkowe, w tym wymagane wedhug odpowiednich Polskich Norm lub
norm europejskich.
Oprocz  wspommianych  zwigkszonych wymagan, egzekwowanych od polskich
producentéw. rozporzadzenie zawiera wiele uchybien pra\vnych jak np. powolywanie sig
na blizej nieokreslone normy polskie i europejskie. Warto w tym miejscu przypomniec,
ze Polskie Normy nie sa obligatoryjne od 1994 roku, z wyjatkiem konkretnych norm
przywolywanych w obowiazujacych ustawach i rozporzadzeniach. Rozporzadzenie Rady
Ministrow w sprawie bezpieczenstwa i znakowania produktéw wiokienniczych nie
przywolyje zadnych konkretych norm dotyczacych oznaczania wyrobow. Powolywanie
si¢ na przyktad na PN zatytulowane :”Wyroby dziane. Oznaczanie”. czy inne podobne,
nie ma uzasadnienia prawnego. Innymi slowy. nie znajduje uzasadnienia prawnego
zadanie podawania np. wzrostu uzytkownika przy okreslaniu rozmiaru damskich fig.
Producent ma prawo okreslania rozmiaru wedhug przyjetych powszechnie standardow tj
liczbowego lub literowego okreslenia tegosci wspomnianych fig, a dla biustonoszy
obwodu pod biustem 1 wielkosci miseczek. W interesie producenta Jest bowiem podanie
rozmiaru wyrobu w sposéb akceptowany przez klienta. gdyz ma to istotny wplyw na
sprzedaz. Kontrowersyjnym jest takze zadanie stownego opisu sposobu konserwacji przy
powszechnie stosowanvch znakach graficznych. Mimo swych wad, rozporzadzenie Rady
Ministrtéow  eliminuje szereg absurdow i nalezy mieé nadznejg ze uda sie
odpowiedzialnym 1nstvluc;0m dostosowa¢ je do standardéw unijnych jeszcze przed
dniem oficjalnego wlaczema Polski do UE.
Przepisy w Unii
Prawo unijne (dvrektywa 96/7 4/EC z 16 grudnia 1996r.). ktorego celem jest rowniez
ochrona intereséw konsumentéw, wymaga podawania na oznaczeniach produktow
wlokienniczych jedynie skladu surowcowego, ktorego konsument nie jest w stanie
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samodzielnie okreslic. Wymagane jest umieszczanie skladu surowcowego na
oznaczeniach trwale zwiazanvch z wyrobem (np. wszywka) oraz stosowanie
nazewnictwa widkien zgodnego z dyrektyvxac Nledopuszczalne jest stosowanie skrotow
nazw widkien. Dyrektywa nie ogranicza mozliwosci podawania na oznaczeniach innych
informacji uzvtecznj, ch dla konsumentéw jak np. rozmiar, czy sposob konserwacji.
ktorych umieszczanie lezy w inieresie producentow 1 handlowcéw, gdyz spelmia
oczekiwania klientéw 1 ulatwia sprzedaz Dyrektywa naklada oboma;ek podawania
skladu surowcowego wyrobow wlokienniczych w dokumentach handlowvch oraz w
dokumentach towarzyszacych wyrobom we wszystkich etapach ich produkgji,
przetworstwa i dystrybucji. W dokumentach handiowvch mozliwe jest stosowanie
skrotow nazw wilokien w 0p151e sktadu surowcowego wyrobéw, lecz na tym samym
dokumencie musi by¢é wyjasnienie znaczenia uzytych skrétow zgodne z przyjetym
nazewnictwem whokien.

Cytowana wyzej dyrektywa UE obejmuje ponadto nastgpujace zagadnienia:

wvszczegolmeme nazw wlokien 1 1ch definigje.

. zasady zapisywania skladu surowcowego na oznaczemach wyrobdw tekstyvlnych i

odzieZowych oraz w dokumentach handlowych.
zasady oznaczamia wyrobow wieloczgsciowych oraz wyrobow wykonanych =z
materialow o zréznicowanym skladzie surowcowym (np. strona zewnetrzna i
wewnetrzna).

- liste produktow (lub ich czgsci) nie podlegajacych obowmzkow emu oznaczaniu,

. dopuszczalne tolerancje zawartosci zanieczyszczen imnymi wioknami,

. dopuszczalne tolerancje zawartoéci innych whékien w postaci efektu dekora(:} nego lub
w mieszankach jako efekt techniczny, czyli usprawledliwiony warunkami
technologicznymi,

Teksty omawianego rozporzqdzenia Rady Ministréw i dyrektywy UE mozna znalezd na
stronie internetowej PIO- T www . fextiles. pl.

Umieszczanie oznakowan

Dyrektywy UE nie okreslaja migjsca mocowania oznacze ani ich rozmiardw.
Odpowiednie wskazowki znajduja si¢ w zaleceniach unijnych tworzonych wspolnie z
organizacjami branzowymi. Gléwnym celem zalecen jest ujednolicenie systemu
umieszczania wszywek na roznych rodza]ach wyrobéw, takich jak np. spodnie, bluzki,
marynarki 1 inne. Ze wzgledu na rézne sposoby wytwarzania wyrobow, stosowanie
rozmaitych surowcéw i zmienng mode, moze okazaé sie konieczne uwzglgdmeme dla
tego samego rodzaju wyrobow roznych miejsc zamocowania wszywek. Przv wyrobach
wieloczg:s’ciowych zaleca sig, jezeli to jest mozliwe, oznaczanie kazdej czesci oddzielnie.
W kazdym jednak przypadku wszywka winna by¢ latwa do znalezienia 1 byé trwale
Zwigzana z wyrobem.

Zalecema w tabel ponizej sa uaktualniong wersja zalecen unijnych z 1983 roku: zaleca
sie, aby wszywki byly napisane fatwym do odczytania drukiem, solidnie zamocowane na
wyrobie, odpome na pranie i czyszczenie chemiczne, pozostawaly czytelne tak dhugo, jak
dlugo wyrdb jest uzytkowany. nie strzgpily si¢, nie pogarszaly waloréw estetycznych
oraz komfortu noszenia, nie powinny wigc uwiera¢, drapac. przeswitywac itp.

Wyrob Miejsce wszycia Alternatywne umieszczenie




Wyrab Miejsce wszycia Alternatywne umieszczenie
plaszcze/kurtki/ na wysokosci klatki przod lewe) strony/szew na
zakiety damskie piersiowe] po lewej stronie lewej stronie
marynarki na wysokosci klatki na wewnetrznej kieszonce

piersiowe] po lewej stronie
kamizelki przod lewej strony
suknie/bluzk szew po lewej stronie u gora tylu, na srodku
dolu wyrobu
fartuchy, kitle gbra tyhu na srodku szew na lewej stronie u dohu
wyrobu lub na prawej szlufce
dzinsy/spodnie prawa tylna kieszen lub dla dzinséw — przy zapieciu
gora tyhu na poziomie talii
na zewnatrz wyrobu
kombinezony/ gora tyhu, na srodku szew po lewej stronie
ubrania robocze
spodnice gora tyhu (w pasku) szew po lewej stronie u dohu
wyrobu
bluzki gora tylu (wewnetrzna szew po lewej stronie u dotu
strona kotnierzyka, na wyrobu
srodku)
pulowery/swetry/ szew po lewej stronie u $rodek tytu dekoltu od
bluzy/T-shirty dolu wyrobu wewnatrz
wyroby niemowlece szew po lewe] stronie szew na lewym ramieniu; w
przypadku kaftamkow gora,

ZEWNEIrzny szew

odziez sportowa i
gimnastyczna
ubiory
narciarskie/kurtki
szlafroki/plaszcze
kapielowe/podomki
pizamy/koszule
nocne

stroje kapielowe

gora tyhu, na srodku
gora tyhu, na $rodku
gora tyhy, na srodku
gora tyhy, na Srodku

szew na lewej stronie, gora

szew po lewej stronie

wyroby dwustronne: w lewe]
kieszeni
szew na lewej stronie

szew po lewe] stronie u dohu
wyrobu (z wyjatkiem spodni)
szew po lewe] stronie u dohu
wyrobu




Wyrdéb

Miejsce wszycia

Alternatywne umieszczenie

gorsety/biustonosze/
elastyczne majtk

z tyha, lewa czesc wyrobu,
dolny brzeg / na gorze tylu
po srodku

szew po lewe) stronie

bielizna/majtki/ gora tylu, na $rodku — szew po lewej stronie
rajstopy/podwiazki

bielizna/spodenki szew po lewej stronie

kapielowe

wyroby informacje na opakowaniu |(— nadruki
ponczosznicze/

skarpetki

krawaty z tyhu, po wewnetrznej

etole 1 chusty/szale
rekawiczki
kapelusze/czapki

stronie

W rogu

na lewej rekawiczce
wewnatrz wyrobu




TECHNOLOGIA MALIMC

Przedziny wytwarzane na Bmmnﬁ:m Malimo z ﬁwm_m% sa podobne
do dzianin. Po jednej stronie przedziny sa widoczne kolumienki oczek
‘wygladem zblizone do Sciegu laficuszkowego, a po drugiej zygzakowate
laczniki. Przedziny produkuje si¢ przewaznie z przedz o niskich nu-
merach, co w efekcie daje duza zwarto$é i dobre wypelnienie wyrobu.
Przedziny charakteryzuja sig znacznie mniejsza rozciagliwoécia niz dzia-
&5 W czasie tworzenia przedziny Malimo dwa systemy nitek osnowy
H watku przeszywa sie nHNmEB systemem za pomocg igly suwakowej

1 iglicy,

Rysunek 109 pokazuje uklad poszczegdlnych nitek oraz sposéb
. formowania oczek na maszynie Malimo.
Iglica 7 éu\roném ruch w plaszczyZnie pio-
nowej 1 formuje oczko z tzw. osnowy szy-
jace]j na igle suwakowej 2, Oczko po cofnig-
ciu sie igly suwakowej. wigze nitki osnowy
podkiadowej 3 i watkowej 4. Jedna igli-
ca formuje oczka kolejno raz na jednej, raz
na drugiej sasiedniej igle suwakowej. Dzieki
temu uzyskuje sie dodatkowe wiazanie w
kierunku - poprzecznym i wzmocnienie wy~
robu,

Przedziny znajduja zastosowanie jako reczniki, wkiady do obuwia
skérzanego i gumowego. Przedziny moina réwniez poddaé drapaniu,
przez co uzyskuje si¢ migkkie flanele, nadajace sig na kaftaniki, pieluszki
dziecigce itp. i

Rys, 109, Formowanie oczek
na maszynie Malimo

TECHNOLOGIA MALIPOL

Zasada produkeji przedzin na maszynie Malipol jest nastepujaca.
W podkiadke tkaniny lub innego materialu widkienniczego jest wszy-
wana pirzedza. Przedza z jednej strony wyrobu tworzy gladkie rzedy
éciegéw lanicuszkowych, a z drugiej wysokie petelki, Przedzina poddana
drapaniu po stronie petelek daje wyréb puszysty i miekki, W przedzinie
Z.Emﬁom. éwo&awam sig warstwe wewnetrzng, tzn. spodnis,

i zewnetrzng, tj. okrywe.

- Sposéb wytwarzania przedziny ﬁnmm%ﬂmgm rysunek 110, ‘Miedzy
igly suwakowe 7 sa wprowadzone lamelki z blachy stalowej 2, dookola
ktérych owija si¢ przedze 3 w czasie formowania oczka, Wysoko$é oczka,

212

ktére w tym vﬁvﬁm&& tworzy pe-
telke, zalezy od szerokosci lamelki.
w muﬁmamm/gm:wom Auw podklad

przeszywany) stosuje. sig tkaning 4, 4 \ | £ &
Wyroby z maszyn Zm_ﬁo_ wy- N\

gladem swym przypominaja jedno- A

stronne tkaniny frotte, - znajdujace O Y

wastosowanie na reczniki, przeéciera- | ‘ Al :

dta i plaszcze kapielowe w przypadku,
gdy przedzina jest wykonana z prze-
dzy bawelnianej. Jesli okrywa prze-
dziny jest wykonana z przedziny wel-
nianej lub welnopodobnej, a prze-
dzine nastgpnie poddaje sie folowa-
niu i drapaniu, to ma ona zastoso-
wanie na wyroby odziezowe, meblo-
we, spiwory, kocyki itp.

£ 9¥a 4 VAT 5

o

e
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Rys. 110, Tworzenie przedziny
na maszynie Malipol

3 _
MAGAZYNOWANIE WLOKNIN | PRZEDZIN

Zwoje wiéknin i wHN@QNE przechowuje sig w pomieszczeniach
suchych, Hunnmgmﬁﬁ%nr i nie nastonecznionych, w warunkach zabezpie-
czajacych je ﬁumo% uszkodzeniem mechanicznym lub chemicziym.

Zwoje HuoEEn% byé¢ ulozone na kratownicach drewnianych w od-
legtoéci co najmniej 10 cm od podlogi oraz 30 cm od $cian, przewodéw
grzejnych, 53&&%&@% lub wodociagowych. Niedopuszczalne jest
skladanie wldknin i muam@mn_n na éoHEB woépmﬁnc. Wyroby te nalezy
przewozi¢ krytymi émmo:mB_ lub innymi érodkami transportu w wa-
runkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniern, uszkodzeniem me-

chanicznym lub zabrudzeniem.

CWICZENIE 7 otrzymanych w czasie lekcji probek wiéknin i przedzin
wyodrebnij witkning klejona, termoplastyczng, iglowana i prze-
SZywang oraz m:,wﬂmu_:@ Malimo i Malipol, Wska# réZnice pomiedzy
nimi.
18 — Materialoznawstwo. «. . 273




Zelazko nalezy uzytkowaé zgodaie z instrukejy i przestrzegac przepiséw BHP.

Bardzo waznym czynnikiem jest dobér odpowiedniej temperafury zelazka. Zbyt wy-

ka temperatura zelazka, moze zniszezy¢ lub przypalié material.

W zelazkach z termoregulatorem mozna nastawi¢ odpowiedniy temperaltirg

frzebng do obrébl_ci. Granice temperatur dla roznego rodzaju widkien przedsiawia

pela 1.

&

Dopuszczalne temperatury zelazka

Tabela 1
Rodzaj widkna Temperatura
_ w °C
; Widkna syntetyczne poliamidowe . 115 - 140
Wibkna sztuczne celulozowe; octanowe 120-150 | @
Jedwab naturalny 140 - 160
Anilana . 150 - 160
Elana 160-190 (o @ PDPb{iej
Welna 180-220 |0 &
Bawetna 250 - 270
Len 280-300 |98

drasowanie wykonuje sig:

- w czasie szycia po:zézegblnych elementéow odziezy i wykonywania wezléw

technologicznych :

- koficowe , ktore ma wplyw na’estetyczny wygla:i uszytego wyrobu.

Kolejnoié prasowania gotoyégo wyrobi na gorng czgdé ciala.

1. Kolnierz z lewej i prawej strony.

. Mankiety i rekawy oraz pachy od wewnatrz. -
. Tyl (plecy).

. Przody i zapigcie.

. Ponowne wygladzenie koinierza.
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