Podstawy projektowania i konstrukcji odzieży (3h) 22.03.2021 r. -krawiec.
Temat: Miarowo- usługowa wytwórczość odzieży. Cechy odzieży miarowej. Struktura organizacji punktu usługowego. Przebieg procesu wytwarzania odzieży. Typowe błędy w odzieży miarowej i sposoby ich usuwania. Normowanie materiałów w produkcji miarowej.
 
Witam serdecznie. Już od najdawniejszych czasów człowiek zajmował się produkcją miarowo- usługową. Indywidualne sztuki odzieży były i będą zawsze modne i na czasie. Proszę wpisać temat do zeszytu i przeanalizować przesłane materiały.
To są nasze ostatnie zajęcia  z Podstaw projektowania i konstrukcji odzieży. Do tej pory z wyżej wymienionego przedmiotu nie dostałam żadnego zadania. Około środy lub czwartku będą wystawione oceny końcowe.
Sprawdziłam oraz oceniłam Twoją prace.
Materiałoznawstwo odzieżowe: Przygotowany próbnik tkanin ocena +dobry (tkaniny przedstawione prawidłowo, bez przykładów próbek tkanin- zdjęć).
Przesyłam załączniki.
Pozdrawiam. Beata Gola
19.03.2021 r.
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krotnie, natomiast na figury z odchyleniami od budowy norm:

nej i utomne mierzy sie najczeiciej trzykrotnie, a niekiedy i wie-
cej razy. Liczba miar uzalezniona jest réwniez od stopnia trud-
nosci fasonu odziezy i tkaniny. e ke

Na figurach symetrycznych poprawki przy._mierzeniu prze-

dza_sig po prawej stronie, za$ na figurach asymetryeznych
po prawej i po lewej stronie.

Sposoby pznaczania poprawek w krawiectwie lekkim i’cieiki.m
sa odmienne. W krawiectwie lekkim stosuje sig upinanie szpil-
kami odziezy na figurze klienta. W krawiectwie ciezkim, w celu
oznaczenia poprawek, stos\ije sie znaki umowne kreslone kreda
krawiecka na odziezy, np:

_ przesuniecie szwéw wzgledem siebie P
. — poszerzenie bolzdw %
1
__ zwezenie hokdw ;\‘;
(48]
i %
— wyciagniecie % .
_ wdanie lub wprasowanie A id 8

— praesuniecie rekawOw
— skroécenie

— przedtuzenie

3 Technologia odziezy
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otowanie do | mian

miary nalezy, SfaﬁtTY8°W@Qf.asze_Wk1 s
miona oraz prawy rekaw.

W krawiectwie cigzkim przed fastrygowa?uiem przeprowad
sie formowanie odziezy Z& pc?moca prasowania oraz .naf?.str :
wanie przodow na odpowiednio utormowane wkiadki z plétna |
z innych materialow wktadowych.

150 pierwszej i,
delowe i konstruwra

{ miara
wktada si¢ na klienta, zapina W przo

stepnie sprawdza, CZY odziez prawi
acajae-uwage na:

Sfastrygowang odziez
dzie $rodek na $rodek ima
%o uklada sie na kliencie, ZWr

— propg;gigp@zieiy,

— prawidlowe ukladanie si¢ ¢rodka przodow i plecow na fi-

gurze, .
__ kierunek i miejsce SZwOW (ramieniowych, bocznych), ciet
T

podluznych i poprzecznych itp.,
— miejsce zaszewek, ich diugose i glebokosc,
— wykréj pachy i szyi.
Nastepnie zaznag_@’gig,lmiq talii, wpina kolnierz i rekaw, Us

la dlugos¢ (rekawa, dolu), miejsce pierwszej i ostatniej _dziurki
oraz miejsce i ksztalt Kieszeni. : 1
Zale'inie od fasonu odziezy przy pierwszej mierze moze jeszcze
wystapi¢ ukladanie draperii, rozmieszczanie zmarszezen, ustala=—
nie ksztaltu wylogow itp. i
: P"o,dczas miary nalezy przestrzegaé naturalnej postawy klientd,
gdyz' w przeciwnym wypadku przy mastepnej mierze moga wy
stzf;plc do;iatlljowe poprawki. Klientki powinny przychodzié d
miary w tych samych stamnikach i pa 7 to né
Y AR i pasach, gdyz wplywa .

Wykonywanie poprawek po mierze

Naniesione S '
b ci;mfe i’OdC_Z&S mierzenia poprawki zaznacza sie P
gniecie fastrygi lub zaznaczenie kreda krawiecka. Pondc

1 Nazewnictwo $cie oW, / . :
jest w polskich normacgh i,;z;vg::ﬁ;‘gg;%béw L e i ;-
. . ranzowych,
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T owego kierunku r
ia na rekawie i podkroju pachy. Znaki
i ¢ réwniez na linii szwéw w celu zabezpieczenia prz
- sunieciem poszczegélnych czesci wzgledem siebie lub w
znaczenia odcinkow przewidzianych do wdania, s
ItIastgpnq czynnoseiq jest odpigcie szpilek, wyréwnanie linii
~ szwow 1 'podkrojéw oraz przeniesienie poprawionych konturéw
na druga strone odziezy.

g

-

"Przygotowanie do Il miary
\

Sfastrygowane ponownie, po poprawianych konturach, zaszew-
ki i szwy zeszywa sig na maszynie i Tozprasowuje. Nastepnie wy-
konuje sie poszczegdlne elementy odziezy, jak rekawy, kolnierz,
kieszenie itp., i po starannym wyprasowaniu laczy Sciegiem fa-
strygowym z wezesniej zeszytym przodem i tytem. Dot odziezy
podwija si¢ po oznaczonym konturze i przytrzymuje Sciegiem fa-
strygowym. .

W krawiectwie ciezkim do II miary podbija sie odziez pod-'
szewka.

Il miara

Po wlozeniu odziezy na klienta i zapieciu sprawdza sie-ogélay—-
wyglad odziezy ma figurze klienta, ukladanie sie kolnierza, kie-
runek i miejsce wszycia rekawa, miejsce naszycia, kieszeni, linie
dotu itp. Zauwazone bledy zaznacza sie na odziezy szpilkami lub
umownymi znakami.

W wypadku wystapienia przy II mierze powazniejszych po-
prawek nalezy przeprowadzi¢ dodatkowo trzecig miare.

WYKONCZANIE ODZIEZY < e

Po wykonaniu poprawek po II mierze nalezy wszylé‘n‘a g_x.aszy-
~ nie elementy odziezy, wykonficzy¢ szwy i obreby, Wydzlggg
. dziurki, zakoficzy¢ nithi, “msunat- fastryge; Starannie upraso

~odziez i przyszy¢ guziki. N s
{ o0 p F

M

i
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i fasonu odziezy w toku przyg

do miar, mierzenia { wykonczania moZ'e Wy?,tqp?é.wiele' e
wych czynnosci. Na przyktad w kI‘S.WleC’the cWZklI_HIWySu{
czynnodci zwiazane z wykonaniem wkladéw usztywniajacych o
podbijaniem odziezy podszewka.

i

Zal\einie od rodzaju

KONTROLA JAKOSCI ODZIEZY

akosci przeprowadza kierownik punktu ustugoweg

Kontrole j X
racownik (mistrz). Dotyezy ona

lub ﬁ'ﬁvazniony przez niego P
— jakoscei 1 ilosci tkaniny,
— form i wykrojow,
— wykonania elementow odziezy,
— gotowej sztuki odziezy.

Kontrola jakosci i ilosci tkaniny

Kontrole jakosci i ilogci tkaniny wylonuje sie w obecnoii §
ienta, Kontrole jakosci przeprowadza sig metoda organolepty- b
czng. Sprawdza sie, czy w tkaninie nie wystepuja biedy tkackie, i;
wybarwienia itp. Bada sie chwyt tekstylny tkaniny i jej ukladal- =
nose. Nastepnie mierzy sie ta§mg centymetrows szerokost i dlu-
go$é tkaniny.
W celu wlasciwego przeprowadzenia obrobki odziezy w‘a\ine'
jest ustalenie skladu surowcowego tkaniny. Rozpoznanie skladu
surowcowego dokonuje sie na podstawie koloru nitek w krajee:

® kolor niebieski — welna i wldkna welniane,
® k olor czerwony — widkna poliestrowe (elana, tor-
. len), ‘ :
o kolor z i‘e lony — wiékna poliakrylonitrylowe (ant
lana),
o kolor zotty — wlékna celulozowe (argona),

@ kolor jasnoszary — widkna poliamidowe (polan).

: Na przyklad w tkaninie o skladzie SUrowcowym 70% elan
i 30% argony wystapia w krajce 4 nitki czerwone i 2 nitki 7

«
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orm i wykrojow

N

‘Formy przygotowuje i kontroluje mistrz. Poréwnuje sie ks;
Pmporcje form z rysunkiem zurnalowym i sylwetks kli
az sprawdza zgodno$¢ wymiaréw formy z wymiarami klienta

W wykrojach sprawdza sie kierunek nitki prostej, pasowanie
wzoru (w tkaninach w krate i pasy oraz wzory symetryczne i jed-
nokierunk-gwe) oraz kierunek wlosa w welwetach, welurach itp.

Kontrola wykonania elementéw odziezy

Elementy ‘odziezy sprawdza sie pod wzgledem jakosci wyko-
nania i estetyki. Kontroluje sie ksztalt poszczegélnych elementow
oraz zabezpieczenie ich przed strzepieniem przez zachowanie od-
/powiedniej wielkodci szwow i gestodei Sciegow.

Kontrola gotowej sztuki odzieiy

. Kontrola gotowej sztuki odziezy to ostateczna kontrola przed

- oddaniem odziezy klientowi i dla uego powinna byé¢ bardzo staran-
nie i dokladnie przeprowadzona. Oddanie Klientowi odziezy nie-
wlasciwie wykonanej wyrabia zlg opinie¢ punktowi ustugowemu.

W gotowej sztuce odziezy sprawdza si¢ ogblny estetyezny wy-

glad odziezy oraz jakosc Wykonama‘ poszezegdlnych elementéow.
Szczegblnie zwraca sie uwage na symetrie elementoéw parzystych,

- prawidlowe rozmieszczenie dziurek oraz estetyczne i trwale ich
wykonanie, wlasciwe przyszycie guzikéw, staranne wykonczenie

- zaréwno wierzchu, jak i spodu odziezy, dokladne wyprasowanie

 (bez niedoprasowan, odbicia na wierzchu odziezy szwow lub obre-
b6w, wyswiecen tkaniny).

*  Przed oddamiem klientowi gotowej sztuki. odziezy nalezy
sprawdmc czy dobrze uklada sie ma figurze.

6. TYPOWE BLEDY W ODZIEZY MIAROWE) o
| SPOSOBY ICH USUWANIA (i gl

Bledy Wys’cqpfu]ace w odz1ezy mual;ow j
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; 'niewlaéciWego doboru fasontt do figury klienta im&teﬁa}u

niedokladnego zdjecia miary z klienta; . :
& ! opracowania sormy, np. nieuwzglednienia p,. !
G __ wadliwego ; o 7 e Tt 2
stawy figury (Spré;'zyste], pochy ej), Za maly 2o, siowilil

h proj orcj : s
wyc—_ Fr’xieirawidlowego ulozenia form 1a tkaninie;

__ niewlasciwego pr»zeprorwaudzania migr, np. nieuwzgledne.
.nia a'symetrii figury, za glebokiego podkroju szyl lub pachy, nie.
wlasciwego ustawienia SzwWu barkowego;

__ piestarannego lub nieprawidlowego wykonania elementdy

odziezy oraz wadliwego ich montazu; .
— niewlaéciwego doboru techniki prasowania do rodzaju tka-

niny (niedoprasawanie, wyéwiecenie, ostabienie tkaniny wskutek

za wysokiej temperatury prausowania);
— usterek W wykonczeniu odziezy, np. ziego umieszezenia

guzikéw i stabego ich przyszycia, nie zakonczonych nitek w za-
szewkach i szwach.

Nie wszystkie bredy daje sie usungé w toku szycia i mierzenia vy
odziezy. Dlatego nalezy unikac powstawania bledéw przez do-
kladne i staranne wykonywanie wszystkich czynnosci, poczawszy
od doboru fasonu az do czynnosci Wykoﬁczenjowych.

Poprawianie bledow w odziezy miarowej odbywa sie przede
wszystkim podczas mierzenia. Przez odpowiednie modelowanie
odziezy na figurze mozna usunaé usterki wynikajace z niedoklad-
nego przygotowania form. W tym celu przy krojeniu odziezy 20~
stawia sie wieksze zapasy W miejscach, w ktorych najczescie] Wy=
stepuja poprawki.

Wadliwie wykonane elementy poprawia sie Przez prucie i po-
nowne poprawne wykonanie. Nalezy jednak pamieta¢, z& W nie-
ktérych materialach odziezowych po pruciu pozostaja trwale Sla-
dy $ciegéw, co powoduje obnizenie estetyki wyrobu.

Wyswiecenie tkaniny podczas prasowania ;nozna Zl'l‘kWildowaé
przez naparowanie. Wprowadzenie do produkeji odziezy nowye
tkanin z wlokien syntetycznych wymaga szezegdlne] uwagi pod-
czas obrobki prasowalniczej. Przed przystapieniem do prasowd”
nia nalezy na $cinku tkaniny dokona¢ proby prasowania, ustala-
jac dopuszczalng temperature zelazka oraz sposob prasowania
(na sucho, na mokro). Nalezy tez pamietaé, ze tkaniny pochodze®
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nia syntetycznego prasowane w okreslonej temperaturze uzysku-~
ja trwale zaprasowanie. Dlatego rozprasowywanie szwow, zapra-
sow}vwanie obrebow, kantéw w spodniach itp. w toku pr’odukcji
powinno by¢ przeprowadzane przy nizszej temperaturze zelazka.

7. NORMOWANIE MATERIALOW W PRODUKCJI MIAROWEI

Zuzycie materialow w produkceji miarowej zalezy od: wzrostu
i obwodow klienta, fasonu odziezy, szeroko$ci materiatu, wzoru
materialu.

Wzrost i obwody klienta. Diugosé odziezy zalezy od wzrostu
klienta. Zaleznie od rodzaju odziezy mierzymy mastepujace dtu-
gosci:

— w pltaszczu: diugosc tylu i dlugose rekawa;

_ w garniturze: dlugos¢ marynarki, dlugosc rekawa,
dlugos¢ spodni oraz dlugo$é kamizelki w garniturach 3-czescio-
‘wych;

_ w kostiumach damskich: diugose zakietu, diugosé
rekawa i dlugosc spodnicy; f

— w sukniach: dlugost sukni i dtugosé rekawa.

Do wymiaréw diugosci doliczamy okclo 10% sumy tych wy-
miaréw na szwy i podwinigcia.

Obwody klienta nie maja najezesciej decydujacego wplywu
na zuzycie materialu. Tylko figury tegie wymagaja podwyzsze-
nia normy zuzycia tkaniny okolo 20%.

Fason odziezy. Ma on niekiedy znaczny wplyw na zuzycie ma-
terialu. Dotyczy to szczegblnie odziezy damskiej fantazyjnej,
w ktorej wystepuja fatdy, marszezenia, draperie, k19sze oraz Wy-
kroje wykonane po skosie tkaniny. Obliczanie zuzycia materiatow
na fasony fantazyjne powinno byé przeprowadzone na podsta-
wie ukladu form na tkaninie.

Szerokosé materiatu. W sprzedazy wystepuja roézne szerokosci
tkanin (od 70 do 150 cm). Dlatego obliczajac nox:mgzuiycia ma-
terialu nalezy okresli¢ szerokoéé tkaniny zasadniczej, podszewlki,
pl6tna itp. materialéw odziezowych. s ;

Waér materiatu. Niektore wzory tkanin wplywaja na zwicksze-

nie norm zuzycia materiaiu. Do wzorow takich nalezy krata i pasy
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o jednokierunk
zoru do linii érodka przo

oraz dopasowan .
pierze, patki. Im wxekézy'
) paséw, tym wieksze zuzycl
teriatu wystepuje przy'

zym raporcie, gdyz oprocz'

nowych nalezy zastosowaé¢ w tym
‘ uklad form. Przy wzorach e
wych nalezy zwiekszy¢ norme zuzycla
od wielko$ci wzoru.

Przyklady obliczania normy zuzycia materialu na podstawowe

asortymenty odziezy

Bluzka damska (szer. tkaniny 80—90 cm)
dwie dlugodci bluzki 60 cmX2 =
dlugo$é rekawa

10% na szwy i podwiniecia

Spo6dnica (szer. tkaniny 140 cm)
dtugosé sp6dnicy S
10% na podwiniecie

-Suknia damska (szer. tkaniny 80—90 cm)
dwie dilugo$ci sukni 100 cmX2 =
diugo$é rekawa

10% na podwinigcie

Kostium damski (szer. tkaniny 140 cm)
diugosé zakietu
diugo$é rekawa
dtugo$é spodnicy

10% na szwy i podwiniecia

Podany sposob obliczania norm zycia tkani :

¥ sposob oblic ¥ zuzycia tkaniny pozwala tylk0
W przyblizeniu okresli¢ ilo§¢ potrzebnego materia};upna dany fa-
N A I : ;

owe, Krata 1 pasy wymagaja

dow, tytu, bokéw w spag
w takich elementach, jak wylogi
raport kraty 1. szersze rozstawien;
e materiatu. Najwieksze zuzycie :
wzorach w krate asymetryczng o g
dopasowania efektow poziomych i pio.
przypadku jednokierunkoyy
w krate i deseniach jednokierunkg.
tkaniny o 2—8%, zaleimie

razem

razem

razem

razem

120 cm

178 cm

196 cm

258 cm

L e
284 cm

e
183 cm

// - “"
201 cm

58 cm 1

18 cm

60- cmy
6 cmiss

66 cm

200 cm
58 cm

26 cm
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okreslonego klienta. Dokfadng, norme zuzycia tkaniny
okreslic na podstawie ukladu form na tkaminie. Dobrze
lany i starannie wykonany uklad form na tkaninie po-
znacznie zaoszezedzit zuzycie tkaniny, a tym samym nie
klienta na zbedne koszty.

SPORZADZANIE KALKULACII

. Obecne przepisy nie nakladajg na zaklady rzemiedlnicze
zku sporzadzania kalkulacji dla potrzeb ustalania ny. Kal-
llacja nie stanowi wiec dokumentu formalnego, moze byt je-
sporzadzana przez zaklady rzemieSinicze w oparciu o do-
iczasowe przepisy dla potrzeb rachunku kosztéw, obliczenia
erowanej ceny itp. Kalkulacja sklada sie z nastepujacych po-
7eji (skiadnikow kalkulacji):

— koszty bezpoSrednie, w sklad ktérych wchodza
materiatéw i dodatkéw oraz robocizny,

koszty posSrednie, zwigzane z obstlugg administra-

o

i zarzadzaniem punktem ustugowym.

-
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Il. MIAROWO-USLUGOWA WYTWORCZOSE ODZIEZY

1. CECHY ODZIEZY MIAROWE)

Zaopatrzeniem ludno$ci w odziez zajmujy sie gléwnie zaklady
przemysiowe i punkty ustugowe. W odziez wytwarzang metodami
przemystowymi mogg ubieraé¢ sie ludzie o budowie typowej, tzn.
tacy, ktérych wymiary ciala mieszczg sie w tabelach wymiar6w
odziezy, i nie posiadajgcy duzych odchylen od budowy i postawy
normalnej. Ludzie bardzo szezupli i bardzo otyli oraz bardzo
niscy i bardzo wysocy, o wymiarach ciata p przekraczajacych wiel-
kosci podane w tabelach wymiaréw, szyja odziez na miare
w punktach ustugowych. Ponadto odziez na zaméwienie szyja lu-
dzie, ktérzy chcg sie ubraé¢ wedilug wlasnyeh gustow i upodoban.

Klienci odznaczajacy si¢ dobrym gustem potrafia wytworzyc
wlasny styl ubierania si¢. Liczg si¢ oni z modg, ale nie ulegaja jej
catkowicie. Osobom nie posiadajgcym wyrobionego gustu nalezy
poméc w wyborze tkaniny i fasonu aby pasowaly do ich figury
i typu urody.

Dobrze wykonana odziez miarowa charakteryzuje sic wick-
szym dostosowaniem do figury klienta, typu urody oraz indywi-
dualnych wymagan. Jest ona znacznie drozsza anizeli odziez
wytwarzana metodg przemystows. DT ‘udziat prac recznych,
wykonywanie calej sztuki przez jednego pracownika lub gﬁﬁe
kilkuosobowg wymaga zatrudnienia w produkeji miarowej pra-
~ cownikéw o wysokich kwalifikacjach zawodowych, co wptywa na

ksztaltowanie sie cen odziezy miarowej. o
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3. STRUKTURA ORGANIZACYINA PUNKTU USLUGOWEGO

W zakladach spoldzielezych funkcje administracyjne i produk- -
cyjne podzielone sg migdzy wyspccjalizowany(:h pracownikow. Na
czele spoldzielezego punktu ustugowego stoi kierownik, ktorym
powinien by¢ technik odziezowy. Do obowiazkow kierownika
punktu uslugowego nalezy prawidlowe organizowanie dzialalno-
$ci punktu ushugowego, a szezegolnie:

— zaopatrywanie w materiaty-i dodatki krawieckie,

organizowanie prawidi\oweggp_rrz_ebiegu procesu produkcyj-
nego, R

— przyjmowanie i zatatwianie reklamacji klientéw,

— wprowadzanie postepu technicznego i organizacy jnego,

_ czuwanie nad przestrzeganiem przepisoéw bhp.

Wykonywanie odziezy odbywa sie pod bezpo$rednim kierun-
kiem mistrza, ktéry zajmuje sie krojeniem odziezy, mierzeniem

e
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oraz. nadzorowaniem jej wykonywania przez czeladnikow..Cze=—
ladnik zatrudniony w spoldzielezym punkcie uslugowym powis_
nien umie¢ wykonywaé wszystkie operacje zwigzane z okreslo-
nym asortymentem odziezy,

W Z‘JleZﬂOS?i O,d asortymentu odziezy w krawiectwie miaro-
wym W.\”Sf&?pule wiele specjalizacji, jak krawiectwo damskie lek-
kie, krawiectwo dziecigce, krawiectwo damskie ciezkie i krawie-
ctwo meskie,

4. URZADZENIE | WYPOSAZENIE PUNKTU USLUGOWEGO

Urzadzenie i wyposazenie punktu ustugowego uzaleznione jest
od wielkosci zakladu. W duzych zakladach odziezowych znajduja
sie oddzielne pomieszczenia administracyjne oraz produkcyjne,
natomiast w matych zakladach czesto jedno pomieszczenie spet-
nia kilka funkcji.

Podstawowym pomieszczeniem w  punkcie ustugowym jest
pracownia krawiecka, w ktorej wykonuje sie obrobke odziezy,
oraz przymierzalnia, ktéra sluzy do mierzenia odziezy dla klien-
ta. W malych zakladach przymierzalnia moze shuzyé réwnocze-
$nie do przyjmowania zaméwien od klienta oraz przechowywa-
nia powierzonych materialéw i wyrobow gotowych.

Wyposazenie pracowni oraz stanowisk pracy uzaleznione jest
od wykonywanego asortymentu odziezy (odziez lekka, odziez ciez-
ka) oraz zastosowanej metody organizacji produkeji (metoda in-

dywidualna lub grupowa). Wytwarzanie odziezy meskiej i dam-

skiej ciezkiej wymaga wickszej pawierzchni rohoczej oraz od-
micnnego wyposazenia stanowiska prasowania i innego parku
maszynowego niz wytwarzanie odziezy damskiej lekkiej.
Zastosowanie grupowej metody organizacji produkeji wymage
dodatkowego wyposazenia stanowisk pracy w przyrzady do tzw.
malej mechanizacji, tj. specjalne stopki, linijki, lamowniki, obre-
biacze, itp., oraz w urzadzenia do transportu miedzyo‘peracyjnego,
tj. pojemniki, prety do przewieszania odziezy, stojaki i‘tp.
Typowa pracownia krawiecka powinna.l byéﬂwyposazona W stc?-
ly do prac recznych, ktore sa stalym,. irlxdymdualnym stanowi-
skiem pracy poszczegélnych pracownikow, maszyny ste/bnow.e
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wieszak na ubranie klienta. Wieszak powinien by¢ osloniety ko-
tara lub parawanem, aby nie krepowa¢ klienta podczas rozbiera-
nia sie. Cze$¢ pgzymierzalnjmgn_gfzﬂna png_z_.rn_aﬂyé na ,,Pff_zf’faln
dla klientéw, ustawiajac stolik z fotelami oraz regal, na kior
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lowe lub reprodukcje dziel sztuki.
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5. PRZEBIEG PROCESU WYTWARZANIA ODZIEZY

W procesie wytwarzania odziezy miarowej wyrozniamy naste-
pujace etapy: '

— przyjecie zamowienia od klienta,

— przygotowanie form odziezy, -

— krojenie odziezy,

— przygo’towanie do miary, mierzenie oraz szycie odziezy,

— wykonczanie odziezy, 4

— kontrola jako$ci odziezy. :

J
i

3
|
:

PRZYJECIE ZAMOWIENIA OD KLIENTA

Odziez miarowa mozna G ; i
3 na wykonywaé z powierzonych materid- i%

;(’)rv:yhllxzt;l xyattafgialéw nia.ga}»zynowanych w punkcie ustugowy™
aniu fasonu odziezy nalezy zwrécié uwage na wihaseiwy
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pracownik przyjmujgcy zamoéwienie umiat wykonaé
cie sylwetki ludzkiej rysunek modelowy odziezy. Ulatwi
lenie dla danego klienta odpowiedniego fasonu.

Nastepna czynnoscia jest zdjecie i zapisanie miar klmta
sob zdejmowania i zapisywania miar zalezy od przyjetego syste
mu konstruowania odziezy. Do mierzenia nalezy klienta odpo-
wiednio przygotowaé. Zdejmowanie mi)ar~petrzebnych—de*wyko'ﬁ'"
nania bluzki lub sukni nalezy przeprowadzié na bieliznie lub
cienkim ubraniu. Miary na _odziez wierzchnig mozna pobiera¢ na
kliencie ubranym w_suknie lub garnitur.

Podczas zdejmowania miar_nalezy dysk_netme obserwowac
klienta, zwracajagc uwage na -postawe, uldad- ramion, symefrie
sylwetki i ewentualne odchylenia od normy. Przy znacznych od-
chyleniach, a szczegélnie w wypadku figur ulomnych, nalezy po-

bra¢ dodatkowe miary. Lin :
Prawidlowe zdjecie i zapisanie miar decyduje o wilasciwym S
przygotowaniu form odziezy. :
W zwigzku z przyjeciem zamoéwienia wypeknia sie¢ specjalny ./

druk Zm-u, w ktérym podaje sig: _

“—iazwisko i imie oraz adres zamawm]a,cego 1
— okreslenie zaméwienia i materialu podstawowego, 3
— cene za ustuge, .,"E
— rodzaj i ilo$¢ materiatow otrzymanych od khenta \%
— wartosé szacunkowq powierzonych matenalow, -
— uzgodnione daty miar i wykonania ustugi. :
Wypeliony druk z pieczatky zaktadu podplque kierownik

punktu ustugowego i klient skladajacy zamoéwienie.

PRZYGOTOWANIE FORM ODZIEZY i

Na podstawie zdjetych miar krojezy J__lsﬁrz) opracowuje
my odziezy. Przygotowani€ form rm okreslonego fasonu ndz1ezy pr
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Forma przygotowana do krojenia powinna mie¢ oznaczo
srodisf_(przodu i tyhy), znaki spotkania na linii cie¢ oraz kierun 3
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zestrzenne (na manekin.i |

figurze klienta.
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nitki prostej. Tak przygotowana forma powinna byé przechowy-
wana w kopercie, na ktorej umieszeza sie rysunek fasonu odzie-
zy, imie i nazwisko klienta oraz jego miary. :

KROJENIE ODZIEZY

Na podstawie opracowanych form krojczy przystepuje do 1o
kroju tkaniny. Prawidtowy rozkrdj tkanin wymaga znajomosci
zasad sporzadzania ukladu kroju, np. zalezno$¢ ukladu form od
wzoru i faktury tkaniny, zachowanie kierunku nitki prostej w wy; ‘
krojach. g

: I(’)r(z{}%vk;gJ.eniu‘dodajg_s_,i_e;_c%o_form tzw.naddatki na szwWy
f_O_P___,,A‘ iecia, Wielkoé¢ naddatkow zalezna jest od kszdalfl
I’YIT\}Y; rodzaju tkaniny oraz zyczen klienta. A
kontffézfnﬁaﬁiynﬁm",Wystepujaca po krojeniu jest ozmacrani
przez wciqgnieczre fI az Srodka przodu i tytu. Srodki oznacz?
oznaczamy $ciegi astrygi Sciegiem przed igly. Kontury o™
e iegiem pete_lkowym, kredg krawiecka lub radetkiem
%odzaju tkaniny i fasonu odziezy.
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