Prowadzaca : Krystyna Rutkowska
Zawéd : Krawiec
Jednostka lekcyjna : 4h dn. 05.03.2021r. - pigtek

Przedmiot : Techniki wytwarzania odziezy

Temat :

1. Klasyfikacja maszyn szwalniczych (str. 1-2)

2. Podziat maszyn w zaleznosci od rodzaju tworzonego éciegu ( str. 3-5 + 61-66)
3. Podziat maszyn w zaleznosci od rodzaju formy budowy gtowic

4. Podziat maszyn w zaleznosci od ogélnych wtasciwosci techniczno — uzytkowych

( charakterystyka maszyn szwalniczych str. 68-71)

Uwzgledniono réwniez materiaty dodatkowe zwigzane tematycznie , istotne — zdjecia,
rysunki réznego rodzaju pojawiajace sie w testach , dlatego warto je mieé.

Zadanie : Po zapoznaniu sig z trescig powyzszych tematdw prosze wykonaé zadanie,
odpowiadajac na nastepujace pytania.

1. Podaj predkos¢ szycia maszyn ogdlnego przeznaczenia — lekkiego typu ( w tym réwniez
domowych) ....ccveen. .

2. Podaj predkos¢ szycia maszyn przemystowych o $redniej wydajnosci, stosowanych
zaréwno w produkcji przemystowej , jak i miarowo - ustugowej ....................

3. Podaj predkosé szycia maszyn szybkobieznych oraz jej cechy charakterystyczne. ........ .
Termin oddania pracy do 05.03.2021r. - pigtek

Chciatam sprostowa¢ termin oddania zadania z przedmiotu

»Materiatoznawstwo odziezowe”, poniewaz nie napisatam terminu. Dlatego tez podaje taka
sama date czyli dn. 05.03.2021r. - pigtek .

Znaczy to, ze wszystkie zadania z przedmiotéw bedacych w tym tygodniu oddane

sg dn. 05.03.2021r - piatek.

Dziekuje. Krystyna Rutkowska
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4.5. charakterystyka maszyn
szwalniczych — WUSasit

Dla sprawnego projektowania procesoéw szycla odziezy i opracowania poszcze-
gélnych operacji tych proceséw konieczna jest dokladna znajomos¢ wlasciwosci
techniczno-uzytkowych maszyn szwalniczych. Do wlasciwosci takich naleza:
— rodzaj uzyskiwanego sciegu maszynowego,

liczba pracujacych igiet i ich rozstawienie,

— system igiel, i

— rodzaj mechanizmu chwytacza, a
— dlugosé skoku sciegu,

— szeroko$¢ zygzaka,

forma budowy maszyny,

— wymiary plyty glowicy,

przeswit roboczy,

Karta charakterystyki maszyny

I. Firma: Zakfady Metalowe , Lucznik™ w Rademiu
I1. Rodzaj maszyny: Szybkobiezna przemystowa jednoiglowa plaska
maszyna stebnowa ogolnego przeznaczenia
111. Oznaczenie maszyny: ., fucznik” Kl 420
['V. Przeznaczenie maszyny: Szvcie lekkich i srednich tkanin w zakfadach
przemystu odziezowego
V. Charakterystyka techniczno-eksploatacyjna:

178

lezy kazdorazowo od rodzaju maszyny 1 rozwiazania jej konstrukeji.

tach charakterystyki maszyny (rys. 4-9).

wznios stopki,

1. Forma budowy gltowicy plaska

2. Rodzaj $ciegu stebnowy prosty

3. Liczba i system igiet Jedna; 797 (lub 135x5)
4, Skok sciegu 34 mm w zaleznosci od

5. Rodzaj chwytacza

6. Wznios stopki

7. Rodzaj podciagacza nici
8. Przeswit roboczy glowicy
9. Wymiary ptyty gltowicy
10. Masa glowicy

11. Rodzaj napedu

12. Typ silnika elektrycznego

13. Wydajnos¢ szycia

14. Stot maszyny

warunkow szycia
obrotowy, svmbol 100-683
7 mm
korbowo-dZwigniowy
284x122 mm

476x178

26 kg

elektrvcziny

BZTe-032a/S (2700 obr/min,
0,37 kW, 220/380 V)
42005000 sciegow/min,
w zaleznosci od warunkow
szyveia

typ 487-00-000

Rys. 4-9. Karta charakterystyki szybkobieznej maszyny szwalniczej bucznik 420

rodzaj transportu zszywanej warstwy materiatow,
rodzaj napedu (w tym charakterystyka silnika napedowego),

predkosc szycia,

charakterystyka innych wazniejszych mechanizméw maszyny (np. mechani-

zmu podciggacza nicl),

charakterystyka innych wlasciwosci techniczno-uzytkowych dotyczgcych ma-
szyn specjalnych (np. parametry operacji obrzucania dziurek, przyszywania

guzikow).

Szczegdlowy zakres charakterystyki wiasciwosci techniczno-uzytkowych za-

Materiaty informacyjne dotyczgce parametrow technicznych i uzytkowo-eks-
ploatacyjnych moga by¢ zawarte albo w prospektach firmowych, albo w tzw. Kar-
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4.4. Podziat maszyn w zaleznosci
od ogéinych wtasciwosci technicz-
no-uzytkowych

Maszyny szwalnicze dzieli si¢ ze wzgledu na ich wtasciwosci techniczne i uzyt-
kowo-eksploatacyjne, okreslajace przeznaczenie maszyn do wykonywania po-
szczegdlnych operacji szycia w odpowiednich warunkach eksploatacyjnych. Naj-
ostrzejsze wymagania uzytkowe dotyczace budowy maszyn i ich trwatosci, pred-
kosci szycia itp. stawia sie maszynom przemystowym. L.agodniejsze warunki pracy
dotycza maszyn lzejszego typu, znajdujacych zastosowanie w produkcji miaro-
wo-ustugowej, w pracowniach odziezowych, spétdzielniach ustugowych itp.

Biorac pod uwage budowe i przeznaczenie uzytkowe maszyn szwalniczych
stuzacych do produkcji odziezy, mozna dokona¢ ich ogélnego podziatu na dwie
zasadnicze grupy:
® maszyny siebnowe ogdlnego przeznaczenia szyjgce sciegiem prostym,
® maszyny specjalnego przeznaczenia. '

W kazdej grupie nastgpuje dalszy podziat ze wzgledu na szczeg6lowe wiasci-
wosci techniczne i uzytkowe. Kazda maszyna jest oznaczona symbolem odpo-
wiedniej k1asy iewentualnie dodatkowym symbolem podklasy. Systemy
oznaczania maszyn symbolami klas i podklas nie zostaty dotychczas znormalizo-
wane i dlatego kazda z firm produkujacych maszyny szwalnicze stosuje wiasny iyte glowicy i wiel
sposGb oznaczania. bcg chwytaczy obrot

Oznaczanie podklas maszyn podstawowych (najczgsciej maszyn ogdlnega E0. przy kidrym osiag
przeznaczenia) wigze si¢ najczesciej z dostosowaniem konstrukeji tych maszyn:
do wykonywania scisle okreslonych operacji szycia, np. do wykonania wybrane-
go wzoru szwu lamowego. Podstawa podziatu maszyn na podklasy moze by&
takze zastosowanie réznych rozwigzai transportu zszywanej warstwy materiatow.
dostosowanie maszyn do szycia cienkich, srednich lub grubych materiatéw itp.

Stebnowe maszyny ogdlnego przeznaczenia
jednoigtowymi maszynami szyjacymi sciegiem prostym, o ptaskiej formie bude
wy glowicy. Maszyny ogolnego przeznaczenia dzieli si¢ na:
® lekkiego typu,
® przemystowe o sredniej wydajnosci,
® przemystowe szybkobiezne.

Maszyny ogélnego przeznaczenia lekkiego typu (w tymréwniez tzw
maszyny domowe, rys. 4-6) s uzywane do wykonywania 1zejszych operacji s
cia w pracowniach odziezowych i w zaktadach ustugowych. Charakteryzujg sig
one lekka budowa, prosta konstrukcja i niewielka wydajnoscig. Wigzanie sciegd
nastepuje za pomocg chwytaczy obrotowych lub wahadiowych. Maszyny s3 de
stosowane do napgdu noznego lub elektrycznego. Najczgsciej majg oswietlens
elektryczne z zar6wka usytuowana we wngtrzu korpusu glowicy. Predkosc szyciu
przy napedzie elektrycznym wynosi 1200 + 1500 sciegéw/min.

Glowica maszyny do sz

Zyny przemystowe ¢
Wanie zaréwno w pi
Mmaniu z maszynami

s Glowica przemystowej ma:
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nicz-

gme 1 uzZyt-
miania po-
mych. Naj-
psci, pred-
mmnki pracy
fieji miaro-
jich itp.

malniczych
= na dwie

By,

wve wiasci-
plem odpo-
¥. Systemy
mormalizo-
jmje wiasny

1 ogdlnego
pch maszyn
wybrane-
y moze by¢
materialow,
gioOwW 1tp.

genia sg
prmie budo-

DwnieZ 1Zw.
gperacji szy-
peryzujg sie
ganie Sciegu
szyny sq do
| oswietlenie
@kos¢ szycia

&ys. 4-6. Glowica maszyny do szycia lekkiego typu (tzw. maszyny domowej) Eucznik 413

Maszyny przemystowe 0 §redniej wydajno§ci (rys.4-7) znajduja
gastosowanie zaréwno w produkcji przemystowej, jak i miarowo-ustugowe;.
' porOwnaniu z maszynami lekkiego typu maja wzmocniong konstrukcije, wy-
fuzong plyte glowicy i wigkszy przeswit roboczy. Wiazanie Sciegu odbywa sig
& pomocy chwytaczy obrotowych. Maszyny sg dostosowane do napedu elek-
cznego, przy ktérym osiggajg predkoscé szycia ok. 3500 Sciegdw/min.

4-7. Glowica przemystowe] maszyny szwalnicze] o sredniej wydajnosci Eucznik LZ-3




Dazac do zwigkszenia wydajnosci pracy coraz czgsciej w przemystowej pro- 1y stebnowe Z 10
dukcji odziezy znajdujg zastosowanie maszyny szybkobiezne (rys. 4-8) 6w,
o wydajnosci 5000 + 6000 sciegéw/min. Charakteryzujg si¢ one mocng budowa, my stebnowe z me
udoskonalonym rozwigzaniem smarowania pracujacych mechanizméw, a wigza- owki,
nie Sciegu odbywa sie za pomocg chwytacza obrotowego z samoczynnym smaro- ay stgbnowe wiel
waniem. Maszyny szybkobiezne sg stosowane przede wszystkim do szycia dhuz- my stebnowe zygz
szych szw6w umozliwiajgcych wykorzystanie osiggalnych predkosci. ymy laficuszkowe.
Cal ki,
my szyjace Sciegie
yym i obrzucaja

my kugnierskie.
yny specjalnego p
£ w zakresie szycia
an konstrukcyii
ki mechanizm
wych i obrzucajz
ari transportu zs
azafi mechanizmd
fazan napedu,
fow glowic.

. Charakt
szwalnii

wnego projektowa
| operacji tych proc:
sno-uzytkowych maz
zaj uzyskiwanego st
fba pracujacych igie
=m igiel,

zaj mechanizmu ch
gos¢ skoku Sciegu.
gokosé zygzaka,
gma budowy maszyn
mmiary ptyty glowicy
wit roboczy,

Rys. 4-8. Glowice szybkobieznych przemystowych maszyn szwalniczych: a) Eucznik 420, b) Juki
DDL-227, ¢) Singer 451

Druga grupe maszyn szwalniczych, wynikajacg z ogélnego ich podziatu, sta-
nowig maszyny specjalnego przeznaczenia. Ze wzgledu na
wiasciwosci uzytkowe i techniczno-konstrukcyjne w grupie tej wyodrgbnia sie
nastgpujace rodzaje maszyn:
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mysiowe) pro-
gme (rys. 4-8)
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hl podzialu, sta-
a Ze wzgledu na
§ wyodrebnia sie

maszyny stgbnowe z réznym rozwigzaniem transportu zszywanej warstwy
materiatéw,

maszyny stebnowe z mechanizmem odkrawajacym,

fastrygéwlki,

maszyny stgbnowe wieloigtowe,

maszyny stebnowe zygzakowe,

maszyny tancuszkowe,

obrzucarki,

maszyny szyjace sciegiem ztozonym (np. stebnowym i obrzucajacym lub tan-
cuszkowym i obrzucajacym),

dziurkarki, '

guzikarki,

ryglowki,

maszyny kusnierskie.

Maszyny specjalnego przeznaczenia stuzg do wykonywania scisle okreglo-
nych prac w zakresie szycia odziezy. Charakteryzujg sie one wielkg réznorodno-
scig rozwigzan konstrukcyjnych i form budowy. Dotyczy to zwlaszcza:

— kinematyki mechanizméw tworzenia réznorodnych $ciegéw stebnowych, tari-
cuszkowych i obrzucajacych,

rozwigzan transportu zszywanej warstwy materialow,

rozwigzafi mechanizméw sterowania i regulacji,

rozwigzan napedu,

ksztattéw glowic.

5. Charakterystyka maszyn
szwalniczych

Dla sprawnego projektowania proceséw szycia odziezy i opracowania poszcze-
20inych operacji tych proces6w konieczna jest doktadna znajomo$¢ wilasciwosci
=chniczno-uzytkowych maszyn szwalniczych. Do wlasciwosci takich nalezg:
rodzaj uzyskiwanego sciegu maszynowego,

liczba pracujacych igiet i ich rozstawienie,

system igiel,

rodzaj mechanizmu chwytacza,

dhugos¢ skoku sciegu,

szeroko$¢ zygzaka,

forma budowy maszyny,

wymiary ptyty glowicy,

przeswit roboczy,
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6- MECHANIZMY MASZYN
SZWALNICZYCH

96 - 104

6.1. wiadomosci wstepne

Najwazniejsze mechanizmy maszyn szwalniczych zostang oméwione na podsta-
wie typowych mechanizmow wystepujgcych w stebnowych maszynach szwalni-
czych og6lnego przeznaczenia. Typowe konstrukcje mechanizméw maszyn szwal-
niczych ogdlnego przeznaczenia znajduja takze zastosowanie w budowie maszyn
specjalnych.

Do najbardziej charakterystycznych mechanizméw maszyn szwalniczych na-
leza mechanizmy tworzenia sciegy, ti::
@ mechanizm igielnicy,
@ mechanizm chwytacza,
® mechanizm podciggacza nici,
® mechanizm transportu zszywanej warstwy materiatow.
Odpowiednie wspéldziatanie tych mechanizméw ma zasadnicze znaczenie dla
zapewnienia prawidlowej pracy maszyny. Sposréd innych mechanizmdw, uspraw-
niajacych uzytkowanie maszyny, najbardziej charakterystyczne s3: regulator na-
piecia nici igly i nawijacz nici.

6.2. Mechanizm igielnicy

Zadaniem igly jest przeprowadzenie odpowiedniej diugosci odcinka nici gornej

przez warstwg zszywanych materialéw oraz utworzenie petli tej nici przy uszku

igty. Igta zamocowana w igielnicy wykonuje ruch pionowy prostoliniowo-zwrot-

ny, przy czym cykl pracy igly obejmuje:

@ ruch roboczy, podczas ktérego igla styka sie z warstwg zszywanych materiatow,

e ruch jatowy, podczas ktdrego igta znajduje si¢ poza warstwg zszywanych ma-
terialow.
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W trakcie roboczego ruchu igly w dot nastepuje przektucie zszywanej war-
stwy materiatow na drodze odpowiadajacej grubosci tej warstwy oraz przeprowa-
dzenie nici gérnej przez zszywang warstwe materiatéw, az do osiggniecia przez
igle dolnego polozenia zwrotnego. Natomiast przy ruchu igly w gérg nastepuje
tworzenie si¢ petli nici gérnej przy uszku igly i wyjscie igly z materiatu.

Igta otrzymuje ruch za posrednictwem igielnicy, ktérej naped jest typowym
" mechanizmem korbowym. W konstrukcjach maszyn do szycia jest powszechnie
stosowany mechanizm symetryczny, w ktérym srodek obrotu lezy na przedhize-
niu prostoliniowego toru srodka wodzika igielnicy. Tor srodka wodzika jest przy
tym zgodny z osig igly i igielnicy.

Na schemacie korbowego mechanizmu napedu igielni-
cy (rys. 6-1) punkt O obrazuje o$ obrotu gléwnego watu
maszyny. Odcinek OA = R stanowi dlugo$¢ ramienia korby.
a odcinek AB = [ - dlugos$¢ korbowodu (tacznika). Najwyz-
sze polozenie igielnicy odpowiada potozeniu korby OA .
a najnizsze potozenie igielnicy-polozeniu korby OA.,. Punkty
B, 1 B, obrazujg skrajne usytuowanie punktu B ﬁrzy naj-
Wwyzszym i najnizszym polozeniu igielnicy. Odcinek B B,=h
stanowi dtugosc skoku igielnicy, a wigc skoku igly. W przed-
stawionym ukladzie dtugos¢é skoku igly réwna sie

A

podwdjnej dtugosci ramienia korby

BIBZ = AI‘43
czyli,
h=2R

Zr6diem napedu igielnicy / (rys. 6-2) jest obracajacy sie
wat gtéwny maszyny 2. Na lewym korcu tego watu jest
osadzony przeciwcigzar 3. Spelnia on zadanie ramienia kor-
by, a jednoczesnie wplywa na osigganie réwnomiernego bie-
gu maszyny. Korbowdd 4 jest potgczony z igielnicg za po-
mocg uchwytu 5, a z przeciwciezarem - za posrednictwem
dodatkowej korby 6.

Zasadniczym elementem mechanizmu igielnicy jest i cla
(rys. 6-3). Sklada si¢ ona z czesci chwytowej (chwytu)
1czgsci roboczej. Chwyt stuzy do zamocowania igly wigiel-
nicy, natomiast czes¢ robocza — do tworzenia sciegu. W czg-  Rys. 6-1. Schemat kor-
sci roboczej znajdujg sig: ostrze, uszko, rowek dlugi, rowek ~ bowego mechanizmu

i s % napedu igielnicy
krotki, podeiecie przy uszku.

Ostrze igly jest uksztaitowane tak, aby przy przektuwaniu Z8ZYwanej warstwy
w mozliwie najwigkszym stopniu ograniczy¢ uszkodzenie materiatu. Najezgsciej
Wyslepuja tzw. ostrza okrqgle o ksztalcie ostrego stozka.

Uszko, majgce wydtuzony ksztalt, stuzy do przewleczenia nici.
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Rys. 6-2. Mechanizm napedu igielnicy:
a) w rzucie perspektywicznym, b) prze-
kr6j

1 — igielnica, 2 — wat glowny, 3 — prze-
ciwcigzar, 4 — korbowéd, 5 — uchwyt,
6 — korba

Chwyl plaske

Chwyt okragly

Czest robocza

Rys. 6-3. Igla maszynowa: a) z chwytem okraghym,
b) z chwytem ptaskim, c) igla lukowa

] — ostrze, 2 — uszko, 3 — rowek dtugi, 4 — rowek
krétki, 5 — podeigcie
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Podiuzne rowki chronig ni¢ przed uszkodzeniem i tarciem przy przeciaganiu
nici przez warstwe zszywanych materialéw. Rowek diugi znajduje si¢ na calej
diugosci roboczej czesci igly, natomiast rowek krétki, usytuowany od strony dzia-
tania ostrza chwytacza, jest wykonany tylko na ograniczonej diugosci, wynikaja-
cej z warunkow tworzenia petli nici przy uszku igtly.

Podcigcie przy uszku igly (nieco powyzej uszka) umozliwia zblizenie ostrza
chwytacza do igly. Dzieki temu ostrze chwytacza moze gigbiej wnikaé w zarys
petli nici, co zwigksza pewnosé prawidtowego wigzania sciegu bez tzw. prze-
puszczen.

Chwyty igiet maszynowych mogg by¢ okragle lub plaskie. Chwyry okrggte
(rys.6-3a) maja pelny przekréj kolowy. W chwytach plaskich (rys. 6-3b) przekroj
ten jest plasko sciety. Sciecie znajduje si¢ po stronie krétkiego rowka igly. Chwyt
okragly umozliwia przekrecenie igly w uchwycie mocujacym, w celu dostosowa-
nia polozenia igly, a wiec i plaszczyzny tworzenia sie petli nici, do prawidiowego
wspoldziatania z ostrzem chwytacza w okreslonych warunkach szycia. Jest to
szczegblnie wazne przy wigkszych predkosciach szycia i dlatego igty z chwytem
okragtym znajduja szerokie zastosowanie w maszynach przemystowych. Chwyt
plaski jednoznacznie okresla stale potozenie igly w uchwycie mocujacym.

Oprécez igiet prostych stosuje si¢ takze igty tukowe (rys. 6-3c). Sg one uzywa-
ne w maszynach specjalnego przeznaczenia, np. w niektérych typach obrzucarek
1w maszynach szyjacych sciegami niewidocznymi,

Igte charakteryzuje jej system (klasa). Kazdy system igly ma scisle okre-
slone ksztatty i wymiary oraz rodzaj chwytu. Szczeglnie wazne sq wymiary chwy-
tu, polozenie gérnej krawedzi uszka od korica igly oraz catkowita diugos¢ igty
lub dlugos¢ ostrza mierzona od goémej krawedzi uszka.

W ramach kazdego systemu igly sa numerowane w zaleznosci od grubosci
($rednicy) czesci roboczej. Od numeru igty zaleza odpowiednie wymiary uszka
oraz wymiary krétkiego i dhugiego rowka.

W powszechnie stosowanej numeracji metrycznej numer igty okresla sie
W nastgpujgcy sposéb: numer metryczny igty Nm otrzymuje si¢ przez pomnoze-
nie srednicy d czgsci roboczej, mierzonej w milimetrach, przez 100.

Na przyklad numer metryczny przy srednicy d = 0,9 mm wynosi

Nm=0,9x 100=90

Na skutek tarcia o material igla w czasie szycia nagrzewa sig, powodujac lokalnie
Znaczny wzrost temperatury nici i materiatu.
Wplywa to ujemnie na proces szycia, zwlaszcza w produkcji odziezy z materia-
16w z wibkien sztucznych i syntetycznych. W celu zmniejszenia nagrzewania sie
igly sg starannie polerowane i pokrywane warstewkg niklu lub chromu. Stosuje
si¢ réwniez zwilzanie nici Srodkami chtodzacymi (substancjami silikonowymi).
Kazda maszyna jest zaprojektowana dla scigle okreslonego systemu igly. Sys-
tem ten jest podawany w instrukcji obstugi maszyny. Uzycie igly innego systemu
niz to przewiduje instrukcja moze doprowadzié do zniszczenia (ztamania) igly;
a nawet uszkodzenia maszyny.
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Prawidtowe usytuowanie igly w maszynie zalezy od odpowiedniego zamoco-
wania jej W igielnicy za pomocy uchwytu. Dla scisle okreslonych systeméw igiet
sg skonstruowane odpowiednie rodzaje uchwytéw. Rozréznia sig:

e uchwyty dla igiet z chwytem ptaskim,
e uchwyty dla igiet z chwytem okraglym.

W uchwycie doigietz chwytem p taskim (rys. 6-4a) igta I jest wsunigta
w rowek igielnicy 2. Ptaskie dno rowka stanowi baze dla katowego ustalenia igty
wzgledem mechanizmu chwytacza.

Dociéniecie igly splaszczeniem chwytu do dna rowka powoduje takie usytuo-
wanie igly, w ktérym rowek igty, znajdujacy si¢ Z tej samej strony co splaszczenie
chwytu, zajmuje prawidiowe, prostopadle potozenie wzgledem kierunku dziata-
nia ostrza mechanizmu chwytacza.

Y

77

N

Rys. 6-4. Przyktady zamocowania igly: a) samocowanie igly z chwytem ptaskim, b) zamocowanie
igty z chwytem okratym
] — igla, 2 — igiclnica, 3 — uchwyt, 4 — wkret, 5 — wkigt

Docignigcia tego dokonuje sig posrednio za pomocg uchwytu 3 i mocujgcego
wkreta 4. Stozkowa koricéwka wkreta wehodzi przy tym w nawiercenie wykona-
ne w igielnicy i w ten sposéb zostaje ustalone potozenie uchwytu na igielnicy.
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Pionowe potozenie igty w rowku igielnicy jest ustalone wkretem 5: Do tego
wkreta powinna by¢ dosunieta igta przed zamocowaniem.

W zamocowaniuiglyz chwytem okragtym(rys. 6-4b)igta / spoczywa
w pélokragtym rowku znajdujacym si¢ w koricowej czgsci igielnicy 2. Docisnig-
cia igty do igielnicy za posrednictwem uchwytu 3 dokonuje sig wkretem 4. Przed
zamocowaniem igle dosuwa si¢ az do korica rowka w igielnicy.

Katowe polozZenie igly nie jest niczym ograniczone i ustalenie tego potozenia
przy mocowaniu igly jest zalezne tylko od rzeczywistych warunkéw wspdéldziala-

nia igly z chwytaczem.
A0

6.3. Mechanizm chwytacza

Zadanie mechanizmu chwytacza polega na przeprowadzeniu petli nici gdrnej,
powstalej w pierwszej fazie ruchu igly w gére, wokot szpuleczki z nicig dolng.
Sposéb i przebieg przeprowadzania petli nici gérnej zaleza od rodzaju i konstruk-
cji mechanizmu chwytacza. W cyklu pracy mechanizmu chwytacza wyodrebnia
sie ruch roboczy i ruch jatowy.

Ruch roboczy charakteryzuje sie tym, Ze w czasie jego trwania dochodzi
do chwycenia petli nici gornej przez ostrze chwytacza. W cyklu pracy chwytaczy
wahadtowych lub obrotowych jest to wahnigcie lub obrét, w czasie ktdrego do-
chodzi do wejscia ostrza chwytacza w zarys petli nici gomej i przeprowadzenia
petli nici gérnej przez mechanizm chwytacza, az do polozenia powodujacego prze-
plecenie nici gérnej z nicig dolng.

Ruch jalo wy stanowi pozostatg czes¢ cyklu pracy chwytacza. Dla
chwytaczy wahadlowych jest to wahnigcie powrotne, przeciwne do roboczego,
a dla chwytaczy obrotowych — obrdt jalowy, podczas ktérego ostrze chwytacza
nie chwyta petli nici gérnej. W stebnowych maszynach szwalniczych sg stosowa-
ne obecnie dwa typy mechanizméw chwytaczy:

@ mechanizmy wahadtowe,

@ mechanizmy obrotowe.

W przemystowych maszynach szwalniczych powszechne zastosowanie znajduja
mechanizmy chwytaczy obrotowych, umozliwiajace w swych specjalnych roz-
wigzaniach osiggniecie predkosci szycia ok. 5000 Sciegéw/min. Chwytacze wa-
hadlowe spotyka si¢ tylko w konstrukcjach maszyn lzejszego typu, o wydajnosci
ok.1500 $ciegéw/min i w niektorych rozwigzaniach maszyn specjalnych.

6.3.1. Mechanizm wahadtowy

W sktad mechanizmu chwytacza wahadlowego (rys. 6-5) wchodzg: korpus chwy-
tacza, bebenek, szpuleczka.
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4- KLASYFIKACJA MASZYN
SZWALNICZYCH

Gh + BY—6%F

4.1. Wstep

Pierwsze wzmianki o probach skonstruowania maszyny Szyj acej pochodza z XVIII
wieku. Proby te nie doprowadzity jednak do pozadanych rezultatéw, chociaz wie-
le prac w tym zakresie zashuguje na zainteresowanie i uznanie.

W latach 1807-1839 nad wynalazkiem maszyny do szycia pracowal wieden-
czyk J. Madersperger. On pierwszy skonstruowat maszyne szyjacq dwiema nic-
mi, ktére przeplatajac si¢ wzajemnie tworzyly $cieg. Jedna z dwu pracujgcych
w prototypie maszyny igiet z uszkiem przy ostrzu ciggnac ni¢ przebijata warstwe
materialu (rys. 4-la). Przy ruchu powrotnym tej igty, na skutek tarcia miedzy nicig a
materialem, ni¢ nie nadazala za igla i przy uszku igty tworzyla si¢ petla (rys. 4-1b).
Przez te petle J. Madersperger, Za pomocy drugiej igly, przeprowadzal drugg ni¢,
ktéra przeplatajac si¢ z nicig tworzaca petle (rys. 4-1c) dawala pierwowzor ma-
szynowego sciegu stebnowego (czotenkowego). Prototyp maszyny J. Madersper-
gera nie nadawat si¢ jeszcze do praktycznego zastosowania, ale wypracowane
zasady szycia maszynowego miato duze znaczenie dla dalszych préb.

a

Vi '5"1 ks
N

% Najnizsze_poloZenie igly

Rys. 4-1. Zasada przeplatania nici w protolypie maszyny J. Maderspergera: a), b), ¢) kolejne fazy
procesu przeplatania nici
1 — igta, 2 — ni¢, 3 — warstwa zszywanych materialéw, 4 — druga ni¢
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Rys. 4-3. Maszynowe §ciegi stgbnowe (czdtenkowe): a) dwunitkowy Scieg prosty, b) dwunitkowy .
§cieg zygrakowy
1 — nié goma, 2 — ni¢ dolna

wychodzi ze szpuleczki mechanizmu chwytacza. Kolejne przektucia zSZywanej
warstwy materialéw przez igle leza wzdtuz linii prostej, okreglajacej kierunek
szycia. Ze wzglgdu na liczbe nici tworzacych $cieg nosi on nazwe S§ciegn
dwunitkowego.Przy whasciwym doborze napigcia obu nici ich przeplatanie
si¢, w wyniku ktérego nastepuje wigzanie $ciegu, ma miejsce W $rodku zszywa-
nej warstwy materiatow.

W celu otrzymania kolejnych §ciegéw podczas szycia W odpowiedniej fazie
cyklu tworzenia éciegu nastgpuje przemieszczenie zszywanej warstwy materia-
16w o okre€long z géry wielkosc, zwana skokiem Sciegu. Sk ok §ciegujest
odleglo$cia migdzy srodkami dwoch kolejnych przekluc materiatu, a wigc i mig-
dzy dwoma kolejnymi miejscami przeplatania si¢ nici gérnej z nicia dolng. Skok
§ciegu okresla si¢ albo bezposrednio diugoscia odcinka taczacego srodki dwoch
kolejnych przektud, mierzong w milimetrach, albo posrednio przez podanie licz-
by ciegbw w okreslonej diugosci szwu. Szew jest zbiorem kolejnych sciegdw.
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Liczbe $ciegéw przypadajaca na okreslong diugosé szwu nazywa sig
gesto§ciag szwu
W produkcji odziezy, zwlaszcza w zakresie tworzenia szw6w tgczgcych, najszer-
sze zastosowanic znajduje d wunitkowy §cieg prosty. Jeston
dostatecznie scisty i wytrzymaly, a budowa jego wymaga mniej nici niz budowa
innych §ciegdw.

Maszyny zygzakowe stuzag do tworzenia stgbnowego dwunitkowego Sciegu
zygzakowego. Scieg zygzakowy powstaje wiedy, kiedy kolejne przekiucia iglg
zszywanej warstwy materialéw, a wiec i kolejne miejsca przeplatania sig nici gor-
nej z nicia dolna, zostaja usytuowane nie wzdtuz linii prostej, ale wzdtuz linii
tamanej - zygzakowej (rys. 4-3b). Scieg ten na gomej i dolnej powierzchni zszy-
wanych materialéw jest jednakowy. Kolejne sciegi ukiadajg si¢ pod odpowie-
dnim katem wzgledem kierunku szycia, tworzac lini¢ lamang (zygzakowg).
Cykl sciegowy sklada sie w tym przypadku z dwu kolejno po sobie nastgpujacych
$ciegéw sktadowych. Dwunitkowy zygzakowy scieg stebnowy charakteryzuja:
skok §ciegu (lubskok cyklu sciegowego)i szerokosc zygzaka.

Z przedstawionych wyzej rodzajéw Sciegu stgbnowego (czélenkowego) dwu-
nitkowy $cieg prosty jest Sciegiem plaskim, lezgcym w jednej ptaszczyZnie, nato-
miast dwunitkowy scieg zygzakowy ma okreslong szerokosé, jest wige Sciegiem
przestrzennym.

Wiasciwosci dwunitkowego $ciegu zygzakowego pozwalajg na jego szerokie
zastosowanie do wykonywania takich specjalnych operacji szycia, jak np.: obrzu-
canie dziurek, przyszywanie guzikéw, ryglowanie i szycie szwéw ozdobnych.
Ponadto ze wzgledu na wieksza elastycznosé niz elastycznos¢ Sciegu prostego,
$cieg zygzakowy znajduje zastosowanie jako Scieg lgczacy 1 brzegowy przy szy-
ciu materiatéw o wigkszej rozciagliwosci.

4.2.2. Maszyny tancuszkowe

Znacznie wieksza réznorodnoscig budowy odznaczajg sie¢ maszyny tanicuszkowe.
Charakterystycznymi $ciegami tego rodzaju maszyn sg:
@ <cieg prosty jednoigtowy jednonitkowy (pojedynczy),
@ scieg prosty jednoigtowy dwunitkowy (podwdjny),
@ gScieg pokrywajacy dwuiglowy czteronitkowy,
@ " $cieg obrzucajacy jednoiglowy jednonitkowy,
® scieg obrzucajacy jednoiglowy dwunitkowy (tzw. overlock),
® Scieg obrzucajacy jednoiglowy trzynitkowy (tzw. inter lock).
Scieg tancuszkowy jednoiglowy je dnonitk o wy (rys. 4-4a) jest sciegiem
taczacym plaskim,lezacym w jednej plaszczyZnie. Wigzanie Sciegn ma miejsce
na dolnej powierzchni zszywanej warstwy materiatow.

Sciegiem tafcuszkowym plaskim jest réwniez Scieg jednoigltowy
dwunitkowy (rys. 4-4b) utworzony z nici / prowadzonej przez uszko igly
i nici 2 wychodzacej z mechanizmu chwytacza.
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Przykiadem $ciegu laicuszkowegoprzes trzennego pokrywajacego jest
§cieg czteronitkowy (rys. 4-4c). Scieg ten tworza dwie nici / i 2, prowadzone
przez igly oraz dwie nici 3 i 4 wychodzace Z mechanizmu chwytacza. Ni¢ 3 prze-
biega migdzy ni¢mi igiel na gornej powierzchni zszywanej warstwy materialéw,
a nié 4 — na dolnej powierzehni zszywanej warstwy materiatow.

Rys. 4-4. Maszynowe Sciegi laicuszkowe: a) prosty jednoiglowy jednonitkowy. b) prosty jedno-
igtowy dwunitkowy, ¢) pokrywajacy dwuiglowy czteronitkowy, d) obrzucajacy jednoiglowy jedno-
nitkowy, &) obrzucajacy jednoigtowy dwunitkowy, f) obrzucajgcy jednoiglowy trzynitkowy

1, 2, 3, 4 — nici tworzace {cieg

Osobng grupe $ciegow taficuszkowych przestrzennych stanowig brzegowe
dciegi obrzucajace. W jednoigtowym jednonitkowym $ciegu obrzucajacym
(rys. 4-4d) nic¢ tworzaca Scieg biegnie nie tylko w kierunku szycia, ale takze
w kierunku poprzecznym wokot brzegu warstwy materiatu, powodujac wykofi-
czenie (obrzucenie) tego brzegu. Dwunitkowy $cieg obrzucajacy (rys. 4-4e) two-
rza: ni¢ igly I i ni¢ chwytacza 2, a trzynitkowy $cieg obrzucajacy (rys. 4-4f) ni¢
igly I i dwie nici 213 mechanizmu chwytacza.

Maszyny lafcuszkowe szyjace sciegiem obrzucajacym nazywa si¢
obrzucarkami

Charakterystyczng cechg dciegow taricuszkowych jest ich elastycznosc. Dzig-
ki temu sg one coraz czesciej stosowane do szycia materiatow rozciggliwych. Lafi-
cuszkowe $ciegi przestrzenne znajduja réwniez bardzo szerokie zastosowanie do
wykonywania SZWOW lqczqco-brzegowych i obrzucajacych.
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4.3. Podziat maszyn w zaleznosci
od rodzaju formy budowy gtowic

Forma budowy glowic maszyn szwalniczych moze by¢: ptaska, ramieniowa lub
kolumnowa.

Wegtowicach o formie ptaskiej(rys.4-5a) podstawa korpusu ma
postaé plyty, ktora stuzy jednoczesnie do rozktadania szytych materialtow. Taka
forma budowy jest najczesciej stosowana w konstrukcjach maszyn szyjacych, zwla-
szcza maszyn ogdlnego przeznaczenia.

Wegtowicach o formie ramieniowej (rys.4-5b) korpus ma
specjalnie uksztaltowane ramie. Ramieniowa forma budowy maszyn utatwia szy-
cie wyrobow o tzw. ksztattach workowych. Wyroby te w miarg potrzeby podczas
szycia nasuwa si¢ na ramie. Budowa ramieniowa jest stosowana gtéwnie w kon-
strukcjach maszyn specjalnych, w tym rowniez w konstrukcjach maszyn automa-
tycznych (guzikarek i rygléwek).

Stosunkowo najmniejsze zastosowanie w budowie maszyn szwalniczych prze-
znaczonych dla przemyshi odziezowego znajduja maszyny kolumnowe
(rys. 4-5¢). W maszynach tego rodzaju korpus glowicy jest podwyzszony, a napgd
mechanizmu chwytacza znajduje si¢ w pionowej kolumnie. Maszyny kolumnowe
majg charakter specjalny i sg stosowane np. jako fastrygéwki kolumnowe, ma-
szyny do wszywania rekawow.

4
a) : &)

N ‘ — S

Rys. 4-5. Formy budowy glowic maszyn szwalniczych: a) ptaska, b) ramieniowa, ¢) kolumnowa

Opr6cz wymienionych zasadniczych form budowy glowic maszyn szwalni-
czych, w niektérych konstrukcjach maszyn s stosowane jeszcze inne formy spe-

_cjalne. Dotyczy to np. maszyn szyjacych $ciegiem niewidocznym, maszyn ku-

$nierskich i obrzucarek.

Zasadniczymi, charakterystycznymi wymiarami maszyn szwalniczych sa: sze-
rokosé i dhugosé plyty oraz wymiary okreslajace tzw. prze§wit roboczy. Dla ma-
szyn przemystowych ogélnego przeznaczenia o plaskiej formie budowy wymiary
plyty wynosza: dlugo$¢ 476 mm, szerokos¢ 178 mm.

Przeswit roboczy okresla si¢ wielkosciag powierzchni zawartej migdzy
plyta a wewnetrznym zarysem glowicy. Wymaga sig, aby powierzchnia przeswitu
w maszynach przemystowych wynosita co najmniej 280 cm’.
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Pionowe potozenie iglty w rowku igielnicy jest ustalone wkretem 5. Do tego
wkreta powinna by¢ dosunigta igta przed zamocowaniem.

W zamocowaniuiglyz chwytem okragtym(rys. 6-4b) igla / spoczywa
w polokragtym rowku znajdujacym sig w koficowej czesci igielnicy 2. Docisnig-
cia igly do igielnicy za posrednictwem uchwytu 3 dokonuje sie wkretem 4. Przed
zamocowaniem igle dosuwa sig az do korica rowka w igielnicy.

Katowe potozenie ighy nie jest niczym ograniczone i ustalenie tego polozenia
przy mocowaniu igly jest zalezne tylko od rzeczywistych warunkéw wspotdziata-
nia igly z chwytaczem.

6.3. Mechanizm chwytacza - AoA - AoF

Zadanie mechanizmu chwytacza polega na przeprowadzeniu pgtli nici gérnej,
powstalej w pierwszej fazie ruchu igly w gore, wokol szpuleczki z nicig dolna.
Sposdb i przebieg przeprowadzania petli nici gérnej zalezg od rodzaju i konstruk-
cji mechanizmu chwytacza. W cyklu pracy mechanizmu chwytacza wyodrebnia
sie ruch roboczy i ruch jatowy.

Ruch roboczy charakteryzuje si¢ tym, Ze w czasie jego trwania dochodzi
do chwycenia petli nici gérnej przez ostrze chwytacza. W cyklu pracy chwytaczy
wahadtowych lub obrotowych jest to wahnigcie lub obrét, w czasie ktérego do-
chodzi do wejécia ostrza chwytacza w zarys petli nici gérnej 1 przeprowadzenia
petli nici gérnej przez mechanizm chwytacza, az do potozenia powodujgcego prze-
plecenie nici gérnej z nicig dolng.

Ruch jalowy stanowi pozostala czes¢ cyklu pracy chwytacza. Dla
chwytaczy wahadlowych jest to wahnigcie powrotne, przeciwne do roboczego,
a dla chwytaczy obrotowych — obrot jalowy, podczas ktérego ostrze chwytacza
nie chwyta petli nici gérnej. W stgbnowych maszynach szwalniczych sg stosowa-
ne obecnie dwa typy mechanizméw chwytaczy:
® mechanizmy wahadlowe,

@ mechanizmy obrotowe.

W przemystowych maszynach szwalniczych powszechne zastosowanie znajdujg
mechanizmy chwytaczy obrotowych, umozliwiajgce w swych specjalnych roz-
wigzaniach osiggniecie predkosci szycia ok. 5000 §ciegéw/min. Chwytacze wa-
hadlowe spotyka si¢ tylko w konstrukcjach maszyn 1zejszego typu, o wydajnosci
0k.1500 Sciegéw/min i w niektorych rozwigzaniach maszyn specjalnych.

6.3.1. Mechanizm wahadtowy

W sktad mechanizmu chwytacza wahadlowego (rys. 6-5) wehodza: korpus chwy-
tacza, bebenek, szpuleczka.
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Rys. 6-5. ChwytacZ wahadlowy: a) korpus chwytacza, b) szpuleczka, ¢) bebenek

Jo i GEERR, 2 trzpien, 3 — kolnierz, 4 — skrzydetko zasuwki, 5 — wkret, 6 — sprezynka,
7 — palec

Zadaniem korpusu ¢ hwytacza,kiory wykonuje ruch wahadlowy
wzglgdem wlasnej osi, jest chwytanie pgth nici gornej 1 przeprowadzenie jej wo-
k6t bebenka z€ szpuleczka Z nicig dolng. W korpusie wyodrgbnia sig: 0strze ik
stuzace do chwycenia petli nici gdrnej; trzpiefi 2, na ktéry nasuwa sie bebenek;
komierz 3, ktéry shuzy do utozyskowania korpusu W gnieZdzie zespotu kosza.

Bebenek stanowi pomieszczenie daszpuleczkiz nicig dolna,
z regulacja napigcia nici wychodzacej Z bebenka. Podczas pracy maszyny bgbe-
nek jest nieruchomy. natomiast szpuleczka obraca si¢ w bgbenku powoli — w mia-
re pociagania nici dolnej przy tworzeniu kolejnych Sciegéw. Specjalny mecha-
nizm zasuwki zabezpiecza przed zsunieciem sig bebenka z trzpienia korpusu chwy-
tacza, Zamknigcie lub otwarcie zasuwki nastepuje za posrednictwem skrzydetka
zasuwki 4. W stanie zamknigtym zasuwka wchodzi W podcigeie trzpienia korpu-
su chwytacza, uniemozliwiajac zsuniecie si¢ bebenka z trzpienia. Stan ten odpo-
wiada potozeniu roboczemu. Przy odchylonym skrzydelku zasuwka wychodzi
z podcigcia trzpienia korpusu chwytacza, umozliwiajac wyjgcie lub zalozenie
bebenka. Jednoczesnie Z odchyleniem skrzydetka zaczep zasuwki zabezpiecza
przed wysunigciem sie szpuleczki z bebenka. Wyijecie szpuleczki z bebenka (np.
w celu nawinigcia nici dolnej) nastgpuje przy zamknigtym skrzydetku. Zaciep
zasuwki zostaje wowczas wylaczony i szpuleczke mozna swobodnie wysunac.
Do korpusu bebenka jest przykrgcona wkretem 5 sprezynka ptaska 6. Przez do-
cisk tej sprezynki reguluje si¢ napigcie nici dolnej, wychodzace) Z bebenka.

We wnetrzu swego korpusu bebenek ma drazony trzpiefl. Na ten trzpiefl nasuwa
sie szpuleczkg Z nicia dolna; stuzy on réwniez do nasunigcia bebenka na trzpieft
korpusu chwytacza. W korpusie bgbenka znajduje si¢ 6wniez wystajacy palec 7.
W zatozonym do maszyny mechanizmie chwytacza palec bebenka spoczywa W

wycigciu specjalnego przycisku, zabezpieczajac bebenek przed ruchem obrotowym.
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Typowe rozwigzanie napgdu mechanizmu chwytacza wahadtowe g0 przedsta-
wiono na rys. 6-6. Z wykorbienia obracajgcego sie glownego watu maszyny /
ruch przenosi si¢ poprzez korbowdd 2 na krzyzulec 3 utozyskowany w dwoch
ktach 4. Polgczenie korbowodu z ramieniem krzyzulca nast¢puje za posrednic-
twem stozkowej osi 5 zamocowanej za pomoca nakretki 6. W rezultacie krzyzu-
lec otrzymuje ruch wahadlowy wzgledem wlasnej osi (4. wzgledem osi ktow).

W widetkach krzyzulca przesuwa si¢ kamien 7 osadzony ruchowo na osi 8,
zamocowanej na ramieniu korby 9, ktéra znajduje si¢ na prawym koricu watka
napedu chwytacza /0.

Wahajacy sig krzyzulec, za posrednictwem korby, powoduje ruch wahadlowy
watka napedu chwytacza wzgledem jego whasnej osi oraz Zamocowanego na nim
(w lewym koricu) zabieraka 17, ktéry juz bezposrednio napedza chwytacz waha-
diowy.

T 10 9 8 7 3

R
A\
11 a’ﬂ;a}lﬁﬂ
fi=

Rys. 6-6. Napgd mechanizmu chwytacza wahadlowego

I — gléwny wal maszyny, 2 — korbowéd, 3 — krzyzulec, 4 — kly, 5§ — of, 6 — nakretka,
7 — kamien, 8 — o$, 9 — korba, /0 — walek napedu chwytacza, /17 — zabierak
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Wspoldziatanie zabieraka z chwytaczem wahadtowym pokazano na rys. 6-7.
Wahajacy si¢ W odpowiednim zakresie wzgledem wiasnej osi zabierak [ powo-
duje ruch wahadiowy chwytacza 2 utozyskowanego W gnieZdzie kosza 3. Migdzy
zabierakiem 1 chwytaczem jest odpowiedni luz, konieczny do przejscia nici
w czasie tworzenia sciegu. Luz ten powstaje kolejno z obu stron wsp6ldziatania
chwytacza z zabierakiem, zaleznie od kierunku wahnigcia zabieraka. W celu zta-
godzenia uderzen zabieraka o chwytacz, wystepujacych dwukrotnie w kazdym
cyklu tworzenia $ciegu (przy kazdym wahnigciu zabieraka w prawo i w lewo),
stosuje sie specjalny amortyzator w postaci sprezynki 4 przykreconej do zabiera-

ka. Uderzenie nastepu)e wowcezas za pogrednictwem sprezynki. Wptywa to na
spokojniejsza 1 cichsza prace mechanizmu.

Rys. 6-7. Wspéldzialanie zabieraka z chwy-
taczem wahadtowym

| — zabierak, 2 — chwytacz, 3 — kosz,
4 — sprezynka amortyzujaca

6.3.2. Chwytacz obrotowy

Najpopularniejszym typem chwytacza obrotowego jest chwytacz dwuobie-
gowy 0 POzZiome; osi obrotu.Mechanizm {€g0 chwytacza (rys. 6-8) sklada si¢ z:
zespotu korpusu chwytacza, kosza, bebenka, szpuleczki.

Zespfl korpustu chwytacza (rys. 6-8a) stanowi korpus whasciwy 1,
z ostrzem do chwytania nici gornej, i dwa przykrgcone segmenty: sterujacy 2
i laczacy 3. Zadaniem segmentu sterujacego jest (juz po chwyceniu petli nici gor-
nej przez Ostrze chwytacza) wiasciwe sterowanie (kierowanie) nici przy jej prze-
chodzeniu przez mechanizm chwytacza. Segment tgczacy umozliwia montaz
i demontaz korpusu chwytacza z koszem i zabezpiecza przed wypadnigciem ko-
sza z korpusu chwytacza w zlozonym mechanizmie, Korpus chwytacza jest przy-
krecony W maszynie bezposrednio na watku napedu chwytacza i wraz z watkiem
wykonuje ruch obrotowy.
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W prowadnicach korpusu chwytacza jest utozyskowany k o s z (rys. 6-8b),
w ktérym z kolei miesci sig bebenek, a w nim szpuleczka z nicig dolna. Kosz zawiera:
kohnierz 4, shuzacy do utozyskowania kosza; trzpiefi 5, na ktdry nasuwa si¢ bebenek;
wybranie 6 na palec trzymaka kosza; wycigcie 7 na zaczep zasuwki bgbenka.

Konstrukcja b e b e n k a (rys. 6-8d) w mechanizmie chwytacza obrotowego
jest oparta na tych samych zasadach co konstrukcja bgbenka chwytacza wahadlo-
wego. Réznica polega jedynie na sposobie rozwigzania zabezpieczenia bgbenka
przed ruchem obrotowym. W mechanizmie chwytacza obrotowego odpowiednio
wydluzony zaczep zasuwki bebenka jest wprowadzany — przy zaktadaniu bgben-
ka — w wyciecie kosza.

Rys. 6-8. Chwytacz obrotowy: a) zespol korpusu chiw y tucza, b) koss.
¢) szpuleczka, d) bebenek
I — korpus, 2 — segment sterujgey, 3 — segment tgczacy,
4 — kolnierz, 3 — trzpien, 6 — wybranie, 7 — wycigcie

Unieruchomienie kosza mechanizmu
chwytacza obrotowego odbywa sig za pomo-
ca specjalnego trzymaka (rys. 6-9). Trzymak [
jest przykrecony do plyty glowicy maszyny
wkretem 2. Palec trzymaka 3 wchodzi w wy-
branie kosza 4, zabezpieczajgc kosz przed ru-
chem obrotowym. Miedzy wybraniem kosza
a palcem trzymaka istnieje odpowiedni luz
umozliwiajacy przejscie nici podczas tworze-
nia Sciegu.

Rys. 6-9. Dzialanie trzymaka kosza mechanizmu chwy-
tacza obrotowego

I — trzymak, 2 — wkret, 3 — palec trzymaka, 4 — wy-
branie kosza




W napgdzie mechanizmu chwytacza obrotowego (rys. 6-10) przeniesienie ru-
chu obrotowego z glownego watu maszyny [ na watek napedu chwytacza 2 naste-
puje za posrednictwem pary stozkowych kot zebatych 314 0 przetozeniu 152
waltka pionowego 51 pary stozkowych kot zgbatych 6 1 7 o przelozeniu 1:1.
W rezultacie na kazdy obrét glownego walu maszyny przypadajg dwa obroty watka
napedu chwytacza — zgodnie Z warunkami pracy chwytacza. Korpus chwytacza 8
jest zamocowany bezposrednio na watku napgdowym (W lewym konicu)
i wraz z watkiem wykonuje ruchy obrotowe.

Rys. 6-10. Naped mechanizmu chwytacza obrotowego
] — gléwny wal maszyny, 2 _ walek napedu chwytacza, 3, 4 — para kot zebatych o przeloZeniu
1:2, § — walek pionowy, 6, 7 — para kot zebatych o przetozeniu 1:1, 8 — chwytacz

106




