Zestaw pytań z Materiałoznawstwa cz. III
Na podstawie dołączonego schematu i innych źródeł wiadomości opisz :
1. Proces technologiczny produkcji oklein.
2. Proces technologiczny produkcji sklejki.
3. Proces technologiczny produkcji płyt pilśniowych i MDF
4. Oblicz miąższość  40 bali o grubości 50 mm, szerokości 15 cm i długości 4 m.
Jaka to masa w m3
5. Jaka powinna być wilgotność tarcicy przeznaczonej do wykonania podłogi w budynku mieszkalnym?
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Rys. 4-3. Schemat produkcji sklejek (opis w tekscie)

dziatania skrawarki obwodowej przedstawiono na rys. 4-4. Wielkos¢ po-
suwu noza w czasie jednego obrotu wyrzynka odpowiada grubosci skra-
wanego forniru. W ten sposéb wyrzynek przeksztalca si¢ stopniowo
wciggta wstege forniru. Jego resztka pozostata pomigdzy ktami
skrawarki obwodowej nosi nazw¢ watka potuszczarskiego.
Fornir jest nastgpnie cigty na platy i pasma specjalnymi nozycami 4 i w tej
postaci poddawany suszeniu. Odbywa si¢ to w przelotowych, wielop6t-
kowych suszarniach rolkowych lub tasmowych 5. Wilgotno$¢é forniru po
wysuszeniu powinna wynosi¢ 6+10%.

Rys. 4-4. Schemat dziatania skrawarki obwodowej
1 — néz, 2 — fornir, 3 — listwa dociskowa,
4 — przecinak

Wysuszone forniry sortuje sig¢ wedlug jakosci i przeznaczenia,
anastepnie poddaje k1im aty z a c j i. Czesé forniréw, ktérych nie mozna
pozyskaé w catych platach, np. ze wzgledu na koniecznosé wyciecia cze-
Sci wadliwych, musi by¢ dodatkowo ztaczona, czyli spojona,
w wieksze formaty. Spajania dokonuje si¢ na specjalnych maszynach —
spajarkach, po uprzednim wyréwnaniu tgczonych brzegéw forniru
na obrabiarkach, zwanychbrzegownicami 6, za pomocg glowicy
frezowe;j.

Zamiast brzegownic stosuje si¢ czgsto przekrawarki,czyli gi-
lotyny.

Spajanie na spajarkach 7 odbywa si¢ przez klejenie forniru na styk lub
za pomocg klejacej tasmy papierowej. Oprécz taczenia pasm forniru do-
konuje si¢ rowniez zabiegéw majgcych na celu poprawe jego jakosci. Po-
legaja one m.in. na wstawianiu kawatkéw bezsgcznego forniru w miejsce
wycietych sgkow 8.

Klejenie. Po zakoriczeniu klimatyzacji forniry powleka sie klejem na
naktadarkach walcowych 9(zapomoca walcéw klejarskich).
Na og6t klej nanosi si¢ tylko na te platy fornir6w, ktére majg stanowié
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Ptyta trzywarstwowa z obustronnym oktadem

z mikrowi6réw odznacza si¢ gtadka powierzchnia. Tego rodzaju
plyty, typu M, stanowig gtéwny produkt krajowego przemystu ptytowe-
go. Utatwiaja one obrobke wykorniczeniowa, szczeg6lnie przy zastosowa-
niu sztucznych oklein i laminowania.

Ptyta frakcjonowana ma wibry zwigkszajgce si¢ stopnio-
wo od obu powierzchni ku srodkowi, bez wyraznego zréznicowania na

poszczegélne warstwy. Zasada frakcjonowania polega na tym, ze w cza-
sie formowania ptyty opadajace widry sa poddawane dziataniu strumie-
nia powietrza, ktre przenosi je na rézne odlegtosci, zaleznie od ich masy

i objetosci. Wystepuja réwniez ptyty warstwowo-frakcjonowane.

Plyty meblowe i budowlane

Gtéwng dziedzing zastosowania plyt wiérowych jest produkcja me-
bli. Rozw6j technologiczny w zakresie wytwarzania ptyt prasowanych

dotyczyt przede wszystkim tzw. ptyt ogélnego przeznacze-

nia i ptyt meblowych.

W ostatnich latach zaznaczyt si¢ wyrazny podziatnaptyty wid-

rowe meblowe i budowlane. Niektére ptyty budowlane réz-
nig si¢ od meblowych tylko zastosowaniem specjalnego kleju i innych

dodatkéw, przy zachowaniu dotychczasowej budowy ptyty. Naleza do nich ‘}
produkowane w kraju ptyty wilgociouodpornione, o migdzynarodowym
symbolu V-100, oraz plyty jednoczesnie ogniouodpornione i wilgocio-

uodpornione, typu B-T.
Produkuje si¢ réwniez budowlane ptyty widrowe, ktore réznig si¢ od

ptyt meblowych takze odmiennym rodzajem uzytych wiéréw i ich poto-

zeniem w plycie. Sa to ptyty OSB. Plyta OSB (o widrach ukierunkowa-

nych) jest plytg trzywarstwowa, w ktérej dtugie widry (pasma) w war-
stwach zewnetrznych przebiegaja prawie réwnolegle, a w warstwie srod-
kowej prawie prostopadle do dlugosci ptyty. Wytrzymatos¢ na zginanie
tych plyt jest wyzsza niz innych ptyt prasowanych. Ptyty OSB/4 s3 prze- .
znaczone do zastosowari zewnetrznych i wewnetrznych, ptyty OSB/3 do

zastosowan wewnetrznych.
Produkcja plyt wiérowych

Narys. 4-10 przedstawiono schematycznie przykladowy proces tech- ‘

nologiczny ptyt wibrowych ptasko prasowanych.

Surowiec jest dostarczany w postaci drewna matowymiarowego /,

zrebkéw 2 oraz drewna okraglego i szczap 3. Drewno matowymiarowe
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Rys. 4-10. Schemat produkcji ptyt wiérowych ptasko prasowanych (opis w tekscie)
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Rys. 4-12. Schemat produkcji twardych plyt pilsniowych (opis w tekscie)

rowate). Po opuszczeniu prasy plyty twarde s3 poddawane dodatkowemu
nagrzewaniu, czyli hartowaniu 7. Potem nastepuje klimatyzacja, a nastepnie
obrzynanie ptyt do zadanych formatéw 8.

Podstawowg role w produkcji plyt pilsniowych odgrywa spilsnienie
widkien. Nastepuje ono dzigki szybkiemu odprowadzeniu wody z masy,
kt6rg tworzq wiékna drzewne zawieszone swobodnie w wodzie. W miare
odwadniania masy wi6kna te ulegajg spil$nieniu, tworzac na sicie jedno-
litg wstege wi6knistg.
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Przedstawiony spos6b formowania ptyt pilsniowych dotyczy mo -
krej metody produkcji ptyt. Istieje takze metoda produk-
cji plyt pilsniowych, w ktérej do transportu wiékien i formowania wstegi
zamiast wody stosuje si¢ powietrze. Metoda such 3 wytwarza sie
plyty pil$niowe péttwarde (MDF) opisane w rozdziale 4.7.6 oraz twarde
o wysokiej gestosci (HDF).

Gestos¢ plyt porowatych wynosi do 400 kg/m’®, a plyt twardych po-
wyzej 800 kg/m®. Plyty pilsniowe produkuje si¢ giéwnie jako ptyty
zwykte, nie poddawane specjalnej obrébce. Czgs¢ plyt produkuje sie
zoktadem powierzchniowym zapewniajacym gladka i zwartg
powierzchnig. Ptyty ulepszone uzyskuje sie tez w wyniku pod-
dawania masy, wstegi lub plyt zwyktych obrébce, dzigki ktérej zwieksza
sig ich wartosé uzytkowa. Jest bardzo wiele odmian plyt ulepszonych. Do
najwazniejszych naleza:

a) plyty bardzo twarde (symbol BT) — uzyskiwane przez impregnacje
plyt twardych olejami schnacymi;

b) plyty z wytlaczanym wzorem;

¢) plyty oklejane sztuczng okleing;

d) plyty lakierowane;

e) plyty perforowane (dziurkowane) i nacinane.

4.7.2. Wiasciwosci piyt pilsniowych

Podobnie jak inne ptyty drzewne, réwniez plyty pilsniowe wykazuja wie-
le zalet w poréwnaniu z drewnem litym. Naleza do nich przede wszyst-
kim duze wymiary powierzchniowe i jednorodnosé materiatu.

Plyty pilsniowe porowate wyr6zniaja si¢ dobrg izolacyjnoscig cieplng
i dZzwigkowa. Plyty twarde natomiast wykazuja duza wytrzymatos¢, ktéra
wzrasta wraz z gestoscia plyt.

Charakterystyczng wiasciwoscia twardych plyt pilsniowych jest duza
gtadkos¢ i twardosé prawej powierzchni, nie spotykana w innych ptytach
drzewnych. Na lewej powierzchni jest widoczny wyrazny odcisk siatki
prasy (ptyty produkowane metods suchg sa obustronnie gladkie). Gad-
kos¢ powierzchni utatwia znacznie obrébke wykoriczeniows twardych plyt
pil$niowych.

Plyty twarde wykazujg podatnosé na obrébke plastyczng — mozna je
giac i tloczy¢. Poddaja sie réwniez tatwo obrébee skrawaniem. Piyty pil-
S$niowe mozna z tatwoscig sklejac, stosujac kleje uzywane do drewna lite-
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