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Przyrządy mikrometryczne. 

W przyrządach mikrometrycznych rolę wzorca pełni dokładnie obrobiona śruba zwana śrubą 

mikrometryczną o skoku najczęściej 0,05 mm lub 0,1 mm. Przyrządami mikrometrycznymi można 

wykonywać pomiary wymiarów liniowych zewnętrznych, wewnętrznych oraz mieszanych.                     

Ze względu na przeznaczenie można wyróżnić dwa rodzaje mikrometrów (używane jest również 

określenie mikromierzy):                                                                                                                                        

 uniwersalne,                                                                                                                                                                                                

 specjalne.  

W praktycznych pomiarach wykonywanych przez ślusarza mają zastosowanie następujące 

mikrometry uniwersalne:                                                                                                                                                                 

 mikrometry do wymiarów zewnętrznych,                                                                                                                                         

 mikrometry szczękowe,                                                                                                                                                                  

 średnicówki mikrometryczne,                                                                                                                                                                         

 głębokościomierze mikrometryczne. 

Budowa wysokościomierza suwmiarkowego 

 

Mikrometr zewnętrzny jest przeznaczony do pomiaru długości, grubości i średnicy z dokładnością do 

0,01 mm.  

Składa się z kabłąka 1, którego jeden koniec jest zakończony kowadełkiem 2, a drugi nieruchomą 

tuleją z podziałką wzdłużną 3 i obrotowym bębnem 4, z podziałką poprzeczną 5. Poza tym mikrometr 



jest wyposażony we wrzeciono 6, zacisk ustalający 7 i pokrętło sprzęgła ciernego 8. Wrzeciono ma 

nacięty gwint o skoku 0,5 mm i jest wkręcone w nakrętkę zamocowaną wewnątrz nieruchomej tulei   

z podziałką wzdłużną. Obracając bęben, można dowolnie wysuwać lub cofać wrzeciono. Aby dokonać 

właściwego pomiaru i uniknąć uszkodzenia gwintu przez zbyt mocne dociśnięcie czoła wrzeciona do 

powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposażony w sprzęgło cierne z pokrętłem. 

Obracając pokrętłem sprzęgła ciernego, obracamy wrzeciono do chwili zetknięcia go z mierzonym 

przedmiotem lub kowadełkiem, po czym sprzęgło ślizga się i nie przesuwa wrzeciona. Położenie 

wrzeciona ustala się za pomocą zacisku. 

      Widok mikrometru zewnętrznego                                    Widok mikrometru szczękowego 

          

 

Mikrometrami szczękowymi wykonuje się pomiary wymiarów wewnętrznych. 

Widok średnicówki mikrometrycznej dwustykowe 

 

 

Średnicówka mikrometryczna służy do wyznaczania wymiarów otworów, głównie średnic, w zakresie 

75÷575 mm. 

 Średnicówka mikrometryczna zbudowana jest z tulei 1, wrzeciona 5 ze śrubą mikrometryczną, bębna 

2, końcówki stałej 3 z trzpieniem pomiarowym 4.  

Dla zwiększenia zakresu pomiarowego między tuleję a końcówkę stałą wkręca się odpowiedni 

przedłużacz lub ich zestaw.  

W skład kompletu wchodzą przedłużacze długości 13, 25, 50, 100 i 200 mm. Zakres pomiarowy 

średnicówki bez przedłużacza wynosi 75÷88 mm, a ze wszystkimi przedłużacza mi 75÷575 mm. 

 

 



Widok głębokościomierza mikrometrycznego 

 

Głębokościomierz służy do pomiarów głębokości otworów nieprzelotowych, zagłębień lub uskoków. 

Elementem pomiarowym tego głębokościomierza jest śruba mikrometryczna.                                                        

Umożliwia on dokonywanie pomiarów z dokładnością 0,01 mm. Głębokościomierze mikrometryczne 

mogą być z przedłużaczami wymiennymi lub bez przedłużaczy. Najczęściej stosowane zakresy 

pomiarowe wynoszą 0÷100 mm. 

Najczęściej stosowanym przyrządami mikrometrycznymi specjalnymi są mikrometry do pomiaru:                     

 grubości zębów kół zębatych,                                                                                                                                                     

 średnic podziałowych gwintów,                                                                                                                                               

 średnic obrotowych nieciągłych,                                                                                                                                                  

 grubości ścianek rur,                                                                                                                                                             

 średnicy drutu. 

 

Budowa i sposób wykorzystania mikrometru                  Budowa i sposób wykorzystania mikrometru                                                             

do pomiaru grubości zębów kół zębatych.                        do pomiaru średnic podziałowych gwintów. 

                  

Mikrometry do pomiaru średnic podziałowych gwintów wyposażone są w zestaw wymiennych 

końcówek pomiarowych dostosowanych do parametrów mierzonych gwintów. Każdorazowa zmiana 

końcówek pomiarowych powoduje konieczność wzorcowania mikrometru. 

Mikrometry do pomiaru średnic obrotowych nieciągłych stosuje się do pomiaru średnic narzędzi 

skrawających. Położenie kowadełek na kabłąku i skok śruby mikrometrycznej są tak dobrane, aby 

mikrometr wskazywał bezpośrednio średnicę mierzonego narzędzia. 



Budowa mikrometru do pomiaru średnic obrotowych nieciągłych 

 

         Budowa mikrometru                                                                  Budowa mikrometru                                                                                                              

do pomiaru grubości ścianek rur                                                 do pomiaru średnicy drutu 

    

 

Pomiary przyrządami mikrometrycznymi. 

Podczas wykonywania pomiaru mikrometr może być trzymany przez pracownika w ręce lub 

zamocowany w uchwycie. Jeżeli przedmiot jest mały i lekki, mikrometr powinien być zamocowany                 

w uchwycie, mierzony przedmiot trzymany jest lewą ręką, a pokrętło mikrometru powinno być 

obracane prawą. Jeżeli mierzony przedmiot jest duży, to powinien być położony na stabilnym 

podłożu i wtedy mikrometr jest trzymany lewą ręką za nakładki kabłąka, a prawą ręką należy obracać 

pokrętło mikrometru. Przedmiot mierzony należy objąć końcówkami pomiarowymi mikrometru,                    

a następnie obracać pokrętło mikrometru aż do oporu (sprzęgiełko nie obraca bębna). Następnie 

należy delikatnie poruszać mikrometrem, aby upewnić się, czy końcówki pomiarowe mikrometru 

przylegają do powierzchni przedmiotu i wykonać jeszcze obrót pokrętłem mikrometru, aby 

wyeliminować ewentualny luz pomiędzy końcówkami pomiarowymi mikrometru i powierzchnią 

mierzonego przedmiotu. Po wykonaniu tych czynności można dokonać odczytu wskazania 

mikrometru. 

Sposób pomiaru mikrometrem: a) przedmioty małe, b) przedmioty duże 

 

 



      Sposób pomiaru mikrometrem wewnętrznym 

 

Prawidłowe wskazy na bębnie mikrometru:                                                                                                                  

a) wymiar 5,00 mm, b) wymiar 4,95 mm (5-0,05) c) wymiar 5,05 mm (5+0,05) 

 

Zasady BHP podczas wykonywania pomiarów warsztatowych. 

W trakcie wykonywania pomiarów należy używać narzędzi i przyrządów pomiarowych wyłącznie 

zgodnie z ich przeznaczeniem. Na stanowisku pomiarowym należy zachować porządek w rozłożeniu 

narzędzi pomiarowych, zwłaszcza ostrych, aby zapobiec ewentualnym skaleczeniom.                               

Ponadto upadek przyrządu pomiarowego może spowodować jego uszkodzenie.                                               

Na stanowisku pomiarowym powinny znaleźć się tylko niezbędne narzędzia pomiarowe i uchwyty.                                    

Podczas pomiarów należy zwrócić szczególną uwagę na staranne ustawienie i ostrożne przenoszenie 

ciężkich przedmiotów, żeby nie spowodować obrażeń w razie upadku przedmiotu.                            

Oświetlenie stanowiska pomiarowego powinno umożliwiać precyzyjne odczytywanie zmierzonych 

wartości i nie powodować zmęczenia oczu.  

Do konserwacji narzędzi pomiarowych należy stosować odpowiednie środki zgodnie z zaleceniami 

producenta oraz przestrzegać zasad i warunków wykonania konserwacji.                                                           

Podczas wykonywania pomiaru przedmiotów zamocowanych w uchwytach Obrabiarek czynności 

pomiarowe można wykonywać tylko wtedy, gdy obrabiarka jest za trzymana, mierzony przedmiot 

jest nieruchomy, a jego temperatura jest zbliżona do temperatury otoczenia. 

 

 

Na tym kończymy zajęcia z tego przedmiotu w klasie pierwszej. Kontynuacja 

nastąpi w klasie drugiej. 

Pozdrawiam Dariusz Kuglarz  


