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Przyrzady mikrometryczne.

W przyrzadach mikrometrycznych role wzorca petni doktadnie obrobiona sruba zwana $rubg
mikrometryczng o skoku najczesciej 0,05 mm lub 0,1 mm. Przyrzgdami mikrometrycznymi mozna
wykonywac¢ pomiary wymiardw liniowych zewnetrznych, wewnetrznych oraz mieszanych.

Ze wzgledu na przeznaczenie mozna wyrodzni¢ dwa rodzaje mikrometrow (uzywane jest réwniez
okreslenie mikromierzy):

e uniwersalne,

e specjalne.

W praktycznych pomiarach wykonywanych przez slusarza maja zastosowanie nastepujace
mikrometry uniwersalne:

e mikrometry do wymiardéw zewnetrznych,

e mikrometry szczekowe,

e Srednicowki mikrometryczne,

e gtebokosciomierze mikrometryczne.

Budowa wysokosciomierza suwmiarkowego

i OV RN 1l

025 mimi 0.04 mm
! Mitutoyo

Mikrometr zewnetrzny jest przeznaczony do pomiaru dtugosci, grubosci i srednicy z doktadnoscia do
0,01 mm.

Sktada sie z kabtaka 1, ktérego jeden koniec jest zakoriczony kowadetkiem 2, a drugi nieruchomg
tulejg z podziatkg wzdtuzng 3 i obrotowym bebnem 4, z podziatkg poprzeczng 5. Poza tym mikrometr



jest wyposazony we wrzeciono 6, zacisk ustalajgcy 7 i pokretto sprzegta ciernego 8. Wrzeciono ma
naciety gwint o skoku 0,5 mm i jest wkrecone w nakretke zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei
z podziatkg wzdtuzna. Obracajac beben, mozna dowolnie wysuwaé lub cofa¢ wrzeciono. Aby dokona¢
wiasciwego pomiaru i unikngé uszkodzenia gwintu przez zbyt mocne docisniecie czota wrzeciona do
powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto cierne z pokrettem.
Obracajac pokrettem sprzegta ciernego, obracamy wrzeciono do chwili zetkniecia go z mierzonym
przedmiotem lub kowadetkiem, po czym sprzegto $Slizga sie i nie przesuwa wrzeciona. Potozenie

wrzeciona ustala sie za pomocg zacisku.

Widok mikrometru zewnetrznego Widok mikrometru szczekowego

Mikrometrami szczekowymi wykonuje sie pomiary wymiaréw wewnetrznych.

Widok srednicéwki mikrometrycznej dwustykowe
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Srednicéwka mikrometryczna stuzy do wyznaczania wymiaréw otwordw, gtéwnie $rednic, w zakresie
75+575 mm.

Srednicéwka mikrometryczna zbudowana jest z tulei 1, wrzeciona 5 ze $rubg mikrometryczna, bebna

2, koncéwki statej 3 z trzpieniem pomiarowym 4.

Dla zwiekszenia zakresu pomiarowego miedzy tuleje a korcéwke statg wkreca sie odpowiedni

przedtuzacz lub ich zestaw.

W sktad kompletu wchodzg przedtuzacze dtugosci 13, 25, 50, 100 i 200 mm. Zakres pomiarowy
Srednicowki bez przedtuzacza wynosi 75+88 mm, a ze wszystkimi przedtuzacza mi 75+575 mm.



Widok gtebokosciomierza mikrometrycznego

Gtebokosciomierz stuzy do pomiaréw gtebokosci otwordw nieprzelotowych, zagtebien lub uskokow.
Elementem pomiarowym tego gtebokosciomierza jest Sruba mikrometryczna.

Umozliwia on dokonywanie pomiaréw z doktadnoscig 0,01 mm. Gtebokosciomierze mikrometryczne
moga by¢ z przedtuzaczami wymiennymi lub bez przedtuzaczy. Najczesciej stosowane zakresy
pomiarowe wynoszg 0+100 mm.

Najczesciej stosowanym przyrzagdami mikrometrycznymi specjalnymi sg mikrometry do pomiaru:
e grubosci zebéw kot zebatych,

e Srednic podziatowych gwintow,

e Srednic obrotowych nieciggtych,

e grubosci Scianek rur,

e Srednicy drutu.

Budowa i sposéb wykorzystania mikrometru Budowa i sposdb wykorzystania mikrometru
do pomiaru grubosci zebéw két zebatych. do pomiaru srednic podziatowych gwintéw.
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Mikrometry do pomiaru srednic podziatowych gwintdw wyposazone sg w zestaw wymiennych
koncowek pomiarowych dostosowanych do parametréw mierzonych gwintéw. Kazdorazowa zmiana

0-25 mm 0.01 mm
Mitutoyo

koncowek pomiarowych powoduje koniecznos¢ wzorcowania mikrometru.

Mikrometry do pomiaru srednic obrotowych nieciaggtych stosuje sie do pomiaru $rednic narzedzi
skrawajgcych. Potozenie kowadetek na kabtaku i skok sruby mikrometrycznej sg tak dobrane, aby
mikrometr wskazywat bezposrednio srednice mierzonego narzedzia.



Budowa mikrometru do pomiaru $rednic obrotowych nieciggtych
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Budowa mikrometru Budowa mikrometru
do pomiaru grubosci $cianek rur do pomiaru srednicy drutu

Pomiary przyrzgdami mikrometrycznymi.

Podczas wykonywania pomiaru mikrometr moze by¢ trzymany przez pracownika w rece lub
zamocowany w uchwycie. Jezeli przedmiot jest maty i lekki, mikrometr powinien by¢é zamocowany
w uchwycie, mierzony przedmiot trzymany jest lewa rekga, a pokretto mikrometru powinno by¢
obracane prawa. Jezeli mierzony przedmiot jest duzy, to powinien by¢ potozony na stabilnym
podtozu i wtedy mikrometr jest trzymany lewa reka za nakfadki kabtaka, a prawa reka nalezy obracaé
pokretto mikrometru. Przedmiot mierzony nalezy objg¢ koicdwkami pomiarowymi mikrometru,

a nastepnie obracac pokretto mikrometru az do oporu (sprzegietko nie obraca bebna). Nastepnie
nalezy delikatnie porusza¢ mikrometrem, aby upewnic sie, czy koricowki pomiarowe mikrometru
przylegaja do powierzchni przedmiotu i wykonac jeszcze obrét pokrettem mikrometru, aby
wyeliminowaé ewentualny luz pomiedzy koricdwkami pomiarowymi mikrometru i powierzchnig
mierzonego przedmiotu. Po wykonaniu tych czynnosci mozna dokona¢ odczytu wskazania
mikrometru.

Spos6b pomiaru mikrometrem: a) przedmioty mate, b) przedmioty duze




Sposob pomiaru mikrometrem wewnetrznym

Prawidtowe wskazy na bebnie mikrometru:
a) wymiar 5,00 mm, b) wymiar 4,95 mm (5-0,05) c) wymiar 5,05 mm (5+0,05)

Zasady BHP podczas wykonywania pomiaréw warsztatowych.

W trakcie wykonywania pomiardow nalezy uzywad narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych wytacznie
zgodnie z ich przeznaczeniem. Na stanowisku pomiarowym nalezy zachowac porzadek w roztozeniu
narzedzi pomiarowych, zwtaszcza ostrych, aby zapobiec ewentualnym skaleczeniom.

Ponadto upadek przyrzgdu pomiarowego moze spowodowac jego uszkodzenie.

Na stanowisku pomiarowym powinny znalez¢ sie tylko niezbedne narzedzia pomiarowe i uchwyty.
Podczas pomiardow nalezy zwrdécic szczegdlng uwage na staranne ustawienie i ostrozne przenoszenie
ciezkich przedmiotdow, zeby nie spowodowad obrazen w razie upadku przedmiotu.

Oswietlenie stanowiska pomiarowego powinno umozliwia¢ precyzyjne odczytywanie zmierzonych
wartosci i nie powodowac zmeczenia oczu.

Do konserwacji narzedzi pomiarowych nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki zgodnie z zaleceniami
producenta oraz przestrzegac zasad i warunkéw wykonania konserwacji.

Podczas wykonywania pomiaru przedmiotéw zamocowanych w uchwytach Obrabiarek czynnosci

pomiarowe mozna wykonywac tylko wtedy, gdy obrabiarka jest za trzymana, mierzony przedmiot
jest nieruchomy, a jego temperatura jest zblizona do temperatury otoczenia.

Na tym konczymy zajecia z tego przedmiotu w klasie pierwszej. Kontynuacja
nastapi w klasie drugiej.

Pozdrawiam Dariusz Kuglarz



