Przedmiot: Technologia wytwarzania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
Tematy zaje¢ 09.03.2021r.

1. Klasyfikacja i wtasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych.

2. Wzorce miar.

3. Ptytki wzorcowe.

4. Szczelinomierze.

Klasyfikacja i wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych.

Srodki techniczne stosowane do wykonywania pomiaréw mozna podzieli¢ na:

® narzedzia pomiarowe,

e urzgdzenia pomiarowe pomocnicze.

Urzadzenia pomiarowe pomocnicze sg to srodki, ktdre nie biorg udziatu w wykonywaniu pomiaru,
lecz utatwiajg wykonywanie czynnosci pomiarowych, zwiekszajgc czuto$é narzedzi pomiarowych lub
umozliwiajgce zachowanie statych warunkdéw pomiaru. Sg to uchwyty, pryzmy, statywy, urzadzenia
optyczne itp. Narzedzia pomiarowe dzielimy na:

e wzorce miar,

® przyrzady pomiarowe,

e sprawdziany.

Wzorcami miary s3 ciata lub zjawiska fizyczne, odtwarzajgce miare danej wielkosci z okreslong
doktadnoscia.

W przypadku pomiaréw warsztatowych wzorcami miar s3:
® promieniomierze,

o ptytki wzorcowe (dtugosci i kata),

e szczelinomierze,

o katowniki.

Sprawdziany sg przyrzgdami pomiarowymi uzywanymi do sprawdzania, czy warto$¢ mierzone;j
wielkosci nie wykracza poza dopuszczalne granice tolerancji.
Maja one gtdwnie zastosowanie w produkcji masowe;.

Wzorce miar

W?zorce mogg by¢:
e koricowe,

e kreskowe,

o falowe.

Wzorce koricowe majg postac bryt materialnych, ktére zadang wartosé dtugosci odtwarzajg
odlegtoscig dwdch réwnolegtych ptaszczyzn lub tworzgcych, wzglednie odlegtoscig dwdch punktow.
W praktyce pomiaréw warsztatowych najwazniejszymi wzorcami koncowymi sg:

o ptytki wzorcowe,

e szczelinomierze.



Piytki wzorcowe

Plytki wzorcowe maja najczesciej ksztatt prostopadtoscianéw. Warto$¢ diugoséci odtwarzaja dwie
przeciwlegte powierzchnie zwane powierzchniami pomiarowymi. Sg one wykonane znacznie bardziej
starannie, anizeli pozostate powierzchnie okreslane mianem powierzchni bocznych. Powierzchnie
pomiarowe maja tg wtasnosc, ze ptytka przywiera nimi do powierzchni pomiarowych innych ptytek
wzorcowych. Ta cecha jest bardzo istotna, poniewaz dzieki niej mozna bez dodatkowego
oprzyrzagdowania tworzy¢ zwarte stosy ptytek o zagdanych wysokosciach.
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Ptytki wzorcowe wykonywane sg w trzech podstawowych kompletach:
e komplet maty (47 sztuk),

e komplet Sredni (76 sztuk),

o komplet duzy (103 sztuki).

W kazdym komplecie wystepujg ptytki o réznych wymiarach stopniowane co 0,001; 0,01; 0,1;
0,5; 10 mm




Woybierajac z kompletu ptytki wzorcowe, ktdre majg utworzyé stos zgdanej wysokosci, nalezy
rozpoczynac od ptytek tworzgcych korncéwke wartosci wysokosci budowanego stosu.

Szczelinomierze

Szczelinomierze majg ksztatt cienkich ptytek i podobnie jak ptytki wzorcowe, odtwarzajg wartosc
dtugosci odlegtoscig dwdch rownolegtych ptaszczyzn. Zakresy pomiarowe kompletéw ptytek wynosza
od 0,05 do 1 mm

Szczelinomierze: a) pojedynczy, b) komplet

a)

min 10

Komplet szczelinomierzy

Pomiary ptytkami wzorcowymi

https://www.youtube.com/watch?v=S07wcilob5g

Pomiary szczelinomierzem

https://www.youtube.com/watch?v=J7ByqMJOiY4

Polecenia do wykonania:
Na podstawie przestanych materiatéw prosze opracowac referat :
Temat: Opisz wzorce miar stosowane w technice warsztatowej.

Podpisany referat Imieniem i Nazwiskiem /zawdd prosze przesta¢ w e-mailu zwrotnym na adres:
turnus1@bcebielsko.pl w terminie do 15.03.2021r. E-maila prosze zatytutowac Slusarz dla p. Kuglarza


https://www.youtube.com/watch?v=S07wcilob5g
https://www.youtube.com/watch?v=J7ByqMJOiY4

