4.2. Spawanie i zgrzewanie metali

4.2.1. Material nauczania

Spawanie

Spawanie jest to sposob laczenia materialu polegajacy na ich nagrzaniu i stopieniu
w miejscu faczenia z dodaniem lub bez dodania spoiwa. Rozrézniamy nastgpujace rodzaje
spawania: gazowe, elektryczne, tukiem krytym, w ostonie argonu, w ostonie dwutlenku
wegla, plazmowe, elektronowe 1 laserowe

Stanowisko do spawania elektrycznego w oslonie CO,
Stanowisko do spawania, naktérym wykonuje si¢ prace spawalnicze musi by¢

wyposazone w niezb¢dne do ich wykonania urzadzenia i sprzg¢t zapewniajacy pracownikowi

warunki bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz spetnia¢ musi wymogi bezpieczenstwa ppoz.

Prawidlowo urzadzone stanowisko pracy przedstawia rysunek 4.

Musi by¢ ono wyposazone w: urzadzenia spawalnicze, stol spawalniczy, wentylacje
stanowiskowa, sprzet ochrony osobistej, narzedzia, miejsce na materialy dodatkowe
do spawania, zastony 1 oslony przed promieniowaniem tuku (np. niepalne zastony), sprzet
ppoz., krzesto zregulowanym siedziskiem, dokumentacj¢ techniczno ruchowa urzadzen,
miejsce na dokumentacj¢ techniczng, podstawowe instrukcje bhp i ppoz..
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Rys. 4. Stanowisko do spawania elektrycznego w ostonie CO, [opracowanie wlasne].

Spawanie elektroda topliwa w oslonie gazowej] GMA (Gas Metal Arc) jest stosowane
w kilku odmianach, w zaleznosci od rodzaju drutu elektrodowego oraz rodzaju gazu
ostonowego. Jako elektrody sa stosowane druty stalowe z domieszkami stopowymi, druty
o rdzeniu proszkowym do spawania w ostonach gazowych lub bez oston, czyli tzw. druty
bezostonowe oraz druty aluminiowe do spawania aluminium i jego stopow.
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