Do narzdzi zalicza s§: uchwyt spawalniczy — powinien bymazliwie najlzejszy
i dobrze izolowany, przewdd do uchwytu spawalniczggzewdd spawalniczy uziemiay,
miotek dziobak (oskardzik) — do odbijania i usuveawiarstwyzuzla, szczotka druciana.
Sprzt ochronny obejmuje: tarcze i przylbice — chepwarz | oczy spawacza przed
czastkamizuzla i ciektego metalu,ekawice skérzane, fartuch skérzany, ekrany — claami
przebywagcych w otoczeniu stanowiska spawacza przed proowamiem tuku.
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3) tarcza spawalnicza, 4) szklo barwne i biatleatozy spawalniczej, 5) szczotki (stalowa i wiosjana
6) miotek dziobak, 7)ekawice skdrzane, 8) fartuch skérzany [4, s. 141].

Uchwyt spawalniczy

Uchwyt spawalniczy mae by chtodzony gazem lub przy gkszych natzeniach pgdu

powyzej 400 A — ,wody”. Najczesciej stosowaneasuchwyty chtodzone gazem.

Uchwyt zbudowany jest najegiej z nas¢pujacych podzespotow:

— rekojesci wyposaonej w przycisk elektryczny do zakzania pgdu spawania,

- koncowki prmdowej doprowadzagej pmd spawania do drutu elektrodowego, ktéra
jednoczénie prostuje podawany drut,

— dyszy formujcej strumi@é gazu ostonowego,

- kompletnego przewodu gfowego,

— zespotu przyczy (pmdowego, gazowego i sterowania).

Uchwyty spawalnicze wykonane s z materiatu elektroizolacyjnego o wysokich
witasnagciach mechanicznych. Wkojesci wbudowany jest przycisk do aakania procesu
spawania i silnika posuwu drutu elektrodowego.adPrspawania doprowadzany jest
do kaicéwki pradowej. Oznaczana jest ona numerem odpowiedniretinicy drutu i tylko
do tejsrednicy mae by stosowana.

Przygotowanie do spawania blach

Doktadne przygotowanie materiatu do spawanigitzdecyduje o jego wynikach.
Blachy cienkie naley przed spawaniem doktadnie oéei¢ z rdzy, farby, lakieru i ttuszczéw,
a w razie potrzeby odtai¢ stosugc np. aceton. Grube blachy ukosuje gizez frezowanie,
struganie lub ecie tlenem. Gjcie tlenem bez podgrzewania jest dozwolone tylkcstdb
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