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7. nCieniowanie”

Cieniowane jest to rodzaj lakierowania wierzchniego majacy na celu
zminimalizowanie réznicy efektu optycznego pomiedzy lezacymi w jednej plaszczyzZnie
elementami lakierowanymi i nielakierowanymi podczas naprawy pojazdu.

Cieniowanie stosuje sie rdwniez w celu zminimalizowania réznicy odecienia pomiedzy
lezacymi w jednej piaszczyzZnie elementami lakierowanymi i nielakierowanymi podczas
naprawy pojazdu.

Cieniowanie mozna podzieli¢ na:

— Cieniowanie w obrebie elementu,

— Cieniowanie sasiednich elementdw
— dla elementdw spawanych (taczonych trwale z nadwoziem),
— dla elementdédw przykrecanych (montazowych).

a. ,Cieniowanie” w obrebie elementu

Nalezy przyjaé¢, ze ujete jest w pozycji lakierowania LI wynikajacej z automatyki
dziatania systemu po zadaniu operacji jego naprawy ,I1”

nrident. poj.

= Wybr streFI 23 Strefa |31.| @SPI NSF;I Lista knntrolnal

{741 BHOTHIKFL | B27.85 {742 BEOTNIKFPP | B27.85

Jodze] | AL | nu:u-:lzel Al |

142

Materiaty szkoleniowe - Szkolenie uzupelniajace (2009/2010)



audatex

Strefa uszkodzenia powtloki lakierowej i podioza
Strefa szpachlowania poliestrowego i podkiadu wypelniajacego ze szlifem
Strefa lakierowania renowacyjnego

| strefa wygubienia réznicy w odcieniu ,,cieniowania”

Il strefa wygubienia réznicy w odcieniu ,cieniowania”

lll strefa wygubienia réznicy w odcieniu ,,cieniowania”

]
]
]
]
]
]
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b. ,Cieniowanie” na sasiadujace elementy wspawane

Zasady rozliczania lakierowania przylegiych elementdéw sasiednich (do wspawanych)
podane sa w tabeli ,Informacje do plikdw”

Np. w przypadku rozliczenia lakierowania wediug metody AZT, w normach czasowych
ujete jest lakierowanie 10 cm sasiedniego elementu spawanego

W przypadku lakierowania wediug technologii producenta powierzchnie i zalecenia w
tym wzgledzie moga by¢ rdzne dlatego nalezy kazdorazowo zapoznac¢ sie z informacja
zawarta w tabeli

Wg danych Eutrotax/AZT, jes$li wymagane jest polakierowanie wiekszych powierzchni

nalezy zastosowac¢ stopnie lakierowania L lub nawet LI,

Ponizej przedstawiono przykitadowe tablice ,Informacji do plikdw” z danymi dot.
lakierowania:

PRODUCENT
Rodz. oper L = gtopien lakierowania 1 - lakierowanie wierechhie

(bez kompl. odtwarzania powiok lakierowrych)

* * LE = stopien lakierowania 1 - elemenety nowe WeWnetrzhne
[(bez kompl. odtwarzania powiok lakierowrych)

* * LE = stopien lakierowania 2 - elementy nowe przykrecane
[Eompl. odtworzenie powiok lakierowych)

" " LE = stopien lakierowania 3 - elementy nowe sSpawane
(kompl. odtworzenie powiok lakierowych)

" r LI = stopien lakierowani 3 - elementy haprawiane

[(Fompl. odtworzenie powkok lakierowrych)

- Czas lakierowania nowego elementil faczonedo ha trwale
z nadwoziem obejmuje lakierowanie i1 polerowanie dla
te] operac]i lub tego elementu hadwozia.

Jezeli przy wymianie czesci wapawanych wystapi
uszkodzenie lakieru czesci preylegiych, nalegy
zadaé ich lakierowanie poprzez operacie 'LI'.

- Natrysk probny¥ nie jest zawarty w danwch czasowych.

Tyjatek: seria 1 E87Y [Form-Nr. 1 11)
geria 3 E20/9]1 (Form-Nr. 1 12)
Zeria 3 ESZ2 [Form-Nr. 1 14)
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FRODUCENT
Fodz. Oper. L = lakierowanie wierzchnie st. II
" " L = lakierowanie el. wewngtrznych
* " LI = lakierowanie naprawcze st. III
powierzchnia szpachlowana <= 50 %)
" " LIl = lakierowanie naprawcze 3T IV

[powierzchnia szpachlowana <= 50 %)
* " LE = lakierowanie el. nowych =st. IV
(wymiany czesciowe)
* " LE lakierowanhie el. nowych st. I
" " LE = lakierowanie El. wewngtrznych

Dla czesci wspawanych szpachlowanie jak i pozostale

prace odtwarzania powkok lakierowych dla czesci preylegiych

oraz ich cieniowanie na szerokosc dioni ohijete za =zadang
operacia. Jezeli dla wyrdwnania efektu optycznego niezbedne jest
lakierowanie catej czesci preylegie] nalezy zadad

dla tej czesci operacie wg. 5t. II (lakierowanie wierzchnie].

FREODUCENT
OZhAacs. Oper. L = lakierowanie wierzchnie zt. 32
o " LT = lakierowanie naprawcze st. 53

[catkowite usuniecie lakieru
na ok. 40% powierzchni elementul
1 naktozenie nowedgo)

- * LIl = lakierowanie naprawcze 3t. 54
[catkowite usunigcie lakieru = elementu
1 natofenie nowego).

" " LE = lakierowanie czesci nowych st. &1

- W danych czasowych dla elementow nowych raczonych
na trwale = nadwoziem jest =zawarte odtwarzanie powiok
lakierowych w miejacach }aceer, jak i cieniomwanie
gasiedniej cEedci w poblifu miejsca ohrobki.
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Tworzywa S=ZTUCEZNE - 0=nacs. opek. L =

rr rr rr rr LI =
rr rr rr rr LE =
r rr rr rr LE1l =
r rr rr rr LEZ =
rr rr rr rr LE= =

Lakierowanie powierzchni prezylegiych do
na odcinku do 10 con uwzglednione jest w

AZT
El. metal. - oznacz. oper. L = lakierowanie wierzchnie st. IT
i i i i L = lakierowanie czesci wewnetrznych
" r " r LT = lakierowanie naprawc=e st. IIT
[pow. naprawy <= 50 %)
* * * * LIl = lakierowanie renowacyjne st. IV
[pow. naprawy = 50 %)
" " " " LE = lakierowanie czesci nowych st. I
" " " " LE = lakierowanie nowych czesci wenm.

lakierowanie wierzchnie st. EZ
lakierowanie haprawcze st. K3
lakierowanie czesci nowe] st. Kl
lakierowanie czesci nowe] st. KIR
lelenenty dostarczane gruntowane)
lakierowanie czesci nowe] st. KN
[gruntowanie bez szlifowania)
lakierowanie czesfci nowe] st. E1G

nowych czesci wspawanych
normach czasowych lakierowania

nowedqo elementil. Jesli = technologii naprawy wynika konieczhodc
lakierowania wiekszych powierzchni elementdw sgsiednich, lakierowanie tych
elementow nalezy zadac przes operacje oznaczone L lub LI.
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Element cieniowany

o

Wymieniony element

Strefa 10 cm

™

Powyzszy przyktad pokazuje pojazd z widocznymi taczeniami $ciany tylnej 1 poszycia
boku, ktdére wymagaja cieniowania sasiadujacego, w stosunku do $ciany tylnej,
poszycia boku.

W celu zobrazowania omawianego problemu przedstawiono ponizej typowa naprawe

polegajaca na wymianie poszycia boku tylnego lewego samochodu Opel Corsa
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c. ,Cieniowanie” sgsiadujacych elementdédw przykrecanych

Tam gdzie jest to bezwzglednie wymagane podano w odpowiednich odnoénikach.

Strefy wygubienia roznicy
- W odcieniu lakieru wierzchniego
scieniowanie naprawcze”

1=10+15 [cm]

2=10+15[cm] 1+2+3 = 30 + 45 [cm]
3=10+15 [cm]

Dla 1lakierdw wielowarstwowych sugeruje sie pozostawié¢ =zagadnienie rozliczania
kosztdw cieniowania do ustalenia pomiedzy wykonawca naprawy 1 piatnikiem. Zaleca
sie przyja¢ w tym wzgledzie ustalenia Ogdlnopolskiej Rady Technicznej.

Ponizej przedstawiono wyciag =z obowiazujacych w momencie skitadu materiaidw
szkoleniowych zalecen wynikajacych z komunikatu ORT:

4. Technologia napraw — mechanika, blacharstwo, lakiernictwo.
4.1. Przy lakierach wielowarstwowych dopuszcza sie mozliwos¢ naliczania kosztow

cleniowania:
a) elementy nowe, ptaszczyzny pionowe:

— cieniowaniu podlegajg elementy pionowe lezace w jednej ptaszczyznie,
b} winnych przypadkach, w tym réwniez przy elementach naprawianych:
- cieniowanie elementoéw sasiednich wymaga wczesniejszego uzgodnienia
z ubezpieczycielem.
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