Polecenie:
W oparciu o prezentowany materiał proszę o sporządzenie notatki zawierającej:
1. Rodzaje obróbki wraz z ich krótką charakterystyką.
2. Rodzaje obrabiarek wraz z ich krótką charakterystyką.
3. Rodzaje obróbkowych materiałów narzędziowych wraz z informacją jaka jest ich najważniejsza cecha.

Ważne!!!
Proszę tytuły mejli zapisywać w ten sposób: Notatka Techniki wytwarzania, 10.3.2021, swoje nazwisko. Na zdjęcia lub skany notatek czekam do soboty 13.03.2021 do godziny 23:59. 
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1.2. Rodzaje obrébki

Proces technologiczny obrobki skrawaniem okreSlonej cz¢sci charakteryzuje sie
stopniowym nadawaniem ksztalu, dokladnosei i wlasciwosci uzytkowych. To stop-
niowe dochodzenie do gotowego ksztaltu, a zatem i liczba rodzajow obrobki, zalezy
przede wszystkim od wymagan narzuconych przez konstruktora, a dotyezacych do-
Kladnoci wymiarow i chropowatosci poszezegdlnych powierzehni. Ksztalt i wymia-
ry potfabrykatu (odlewu, odkuwki, preta walcowanego itd.) réznig si¢ nieraz znacz-
nie od ksztaltu i wymiarbw gotowej czesei. Te réznice sq usuwane za pomoca
obrébki skrawaniem.

Doktadnych powierzchni nic mozna otrzymaé po jednym rodzaju obrabki, gdyz
podezas zdejmowania glgbokich warstw materialu powstajg duze sity skrawania, kiore
wywolujy sprezyste, a czgéciowo nawet i plastyczne, odksztaleenia materiatu. Do-
datkowo powstaja odksztalcenia na skutek silnego nagrzewania si¢ przedmiotu obra-
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